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Decreto 182/2011, do 8 de setembro, polo que se establece o curriculo do ciclo
formativo de grao medio correspondente ao titulo de técnico en carpintaria e mo-
ble.

O Estatuto de Autonomia de Galicia, no seu artigo 31, determina que € compe-
tencia plena da Comunidade Autonoma de Galicia a regulacion e a administracion
do ensino en toda a sua extension, nos seus niveis e graos, nas stas modalidades
e especialidades, sen prexuizo do disposto no artigo 27 da Constitucion e nas leis
organicas que, conforme o punto primeiro do seu artigo 81, a desenvolvan.

A Lei orgénica 5/2002, do 19 de xufio, das cualificaciéns e da formacién profe-
sional, ten por obxecto a ordenacion dun sistema integral de formacion profesional,
cualificacions e acreditacion que responda con eficacia e transparencia as deman-
das sociais e economicas a través das modalidades formativas.

A devandita lei establece que a Administracion xeral do Estado, de conformidade
co que se dispon no artigo 149.1, 302 e 72 da Constitucion esparfola, e logo da
consulta ao Consello Xeral de Formacién Profesional, determinara os titulos de
formacion profesional e os certificados de profesionalidade que constituirdn as
ofertas de formacion profesional referidas ao Catalogo Nacional de Cualificacions
Profesionais, creado polo Real decreto 1128/2003, do 5 de setembro, e modificado
polo Real decreto 1416/2005, do 25 de novembro, cuxos contidos poderan ampliar
as administracions educativas no &mbito das stas competencias.

Establece, asi mesmo, que os titulos de formacion profesional e os certificados
de profesionalidade teran caracter oficial e validez en todo o territorio do Estado e
seran expedidos polas administracions competentes, a educativa e a laboral res-
pectivamente.

A Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de educacion, establece no seu capitulo Il
gue se entende por curriculo o conxunto de obxectivos, competencias basicas,
contidos, métodos pedagoxicos e criterios de avaliacion de cada unha das ensi-
nanzas reguladas pola citada lei.

No seu capitulo V establece as directrices xerais da formacion profesional inicial
e dispén que o Goberno, logo da consulta as comunidades autbnomas, establece-
ra as titulacions correspondentes aos estudos de formacion profesional, asi como
0s aspectos basicos do curriculo de cada unha delas.

O Real decreto 1538/2006, do 15 de decembro, polo que se establece a ordena-
cion xeral da formacion profesional do sistema educativo, estableceu no seu capi-
tulo Il a estrutura dos titulos de formacién profesional, tomando como base o Cata-
logo Nacional de Cualificaciéns Profesionais, as directrices fixadas pola Unién Eu-
ropea e outros aspectos de interese social.

No seu capitulo IV, dedicado a definicion do curriculo polas administracions edu-
cativas en desenvolvemento do artigo 6.3 da Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de
educacion, establece que as administracions educativas, no ambito das suas com-
petencias, estableceran os curriculos correspondentes ampliando e contextuali-
zando os contidos dos titulos & realidade socioecondmica do territorio da sia com-
petencia, e respectando o seu perfil profesional.

O Decreto 114/2010, do 1 de xullo, polo que se establece a ordenacion xeral da
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formacion profesional do sistema educativo de Galicia, determina nos seus capitu-
los Ill e IV, dedicados ao curriculo e a organizacion das ensinanzas, a estrutura
gue deben seguir os curriculos e os modulos profesionais dos ciclos formativos na
comunidade autonoma de Galicia.

Publicado o Real decreto 1128/2010, do 10 de setembro, polo que se establece
o titulo de técnico en carpintaria e moble e se fixan as stas ensinanzas minimas, e
de acordo co seu artigo 10.2, correspondelle & Conselleria de Educacion e Orde-
nacion Universitaria establecer o curriculo correspondente no ambito da comuni-
dade autonoma de Galicia.

Consonte o anterior, este decreto desenvolve o curriculo do ciclo formativo de
formacion profesional de técnico en carpintaria e moble. Este curriculo adapta a
nova titulacion ao campo profesional e de traballo da realidade socioecondémica
galega e as necesidades de cualificacion do sector produtivo canto a especializa-
cion e polivalencia, e posibilita unha insercion laboral inmediata e unha proxeccion
profesional futura.

Para estes efectos, e de acordo co establecido no citado Decreto 114/2010, do 1
de xullo de 2010, determinase a identificacion do titulo, o seu perfil profesional, o
contorno profesional, a prospectiva do titulo no sector ou nos sectores, as ensinan-
zas do ciclo formativo, a correspondencia dos moédulos profesionais coas unidades
de competencia para a sta acreditacién, validacién ou exencion, asi como os pa-
rametros do contexto formativo para cada moédulo profesional no que se refire a
espazos, equipamentos, titulaciéns e especialidades do profesorado, e as suas
equivalencias para efectos de docencia.

Asi mesmo, determinanse 0S accesos a outros estudos, as validacions, exen-
cions e equivalencias, e a informacion sobre 0s requisitos necesarios segundo a
lexislacion vixente para o exercicio profesional, cando proceda.

O curriculo que se establece neste decreto desenvolvese tendo en conta o perfil
profesional do titulo a través dos obxectivos xerais que o alumnado debe alcanzar
ao finalizar o ciclo formativo e os obxectivos propios de cada médulo profesional,
expresados a través dunha serie de resultados de aprendizaxe, entendidos como
as competencias que deben adquirir os alumnos e as alumnas nun contexto de
aprendizaxe, que lles han permitir conseguir os logros profesionais necesarios para
desenvolver as suas funciéns con éxito no mundo laboral.

Asociado a cada resultado de aprendizaxe establécese unha serie de contidos
de tipo conceptual, procedemental e actitudinal redactados de xeito integrado, que
han proporcionar o soporte de informacion e destreza precisos para lograr as com-
petencias profesionais, persoais e sociais propias do perfil do titulo.

Neste sentido, a inclusion do médulo de formacion en centros de traballo posibili-
ta que o alumnado complete a formacion adquirida no centro educativo mediante a
realizacion dun conxunto de actividades de producion e/ou de servizos en situa-
cions reais de traballo no ambito produtivo do centro, de acordo coas esixencias
derivadas do Sistema Nacional de Cualificaciéns e Formacion Profesional.

A formacidn relativa a prevencion de riscos laborais dentro do médulo de forma-
cion e orientacién laboral aumenta a empregabilidade do alumnado que supere es-
tas ensinanzas e facilita a sta incorporacion ao mundo do traballo, ao capacitalo
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para levar a cabo responsabilidades profesionais equivalentes as que precisan as
actividades de nivel basico en prevenciéon de riscos laborais, establecidas no Real
decreto 39/1997, do 17 de xaneiro, polo que se aproba o regulamento dos servizos
de prevencion.

De acordo co artigo 10 do citado Decreto 114/2010, do 1 de xullo, establécese a
divisién de determinados mdédulos profesionais en unidades formativas de menor
duracion, coa finalidade de facilitar a formacion ao longo da vida, respectando, en
todo caso, a necesaria coherencia da formacion asociada a cada unha delas.

De conformidade co exposto, por proposta do conselleiro de Educacion e Orde-
nacion Universitaria, no exercicio da facultade outorgada polo artigo 34 da Leli
1/1983, do 22 de febreiro, reguladora da Xunta e da sua Presidencia, modificada
polas Leis 11/1988, do 20 de outubro, 2/2007, do 28 de marzo e 12/2007, do 27 de
xullo, conforme os ditames do Consello Galego de Formacion Profesional e do
Consello Escolar de Galicia, e logo de deliberacion do Consello da Xunta de Gali-
cia, na sua reunién do dia oito de setembro de dous mil once,

DISPONO
CAPITULO I. Disposiciéns xerais

Artigo 1°.- Obxecto.

Este decreto establece o curriculo que sera de aplicacion na Comunidade Auto-
noma de Galicia para as ensinanzas de formacion profesional relativas ao titulo de
técnico en carpintaria e moble, determinado polo Real decreto 1128/2010, do 10
de setembro.

CAPITULO II. Identificacién do titulo, perfil profesional, contorno profesional
e prospectiva do titulo no sector ou nos sectores
Artigo 2°.- Identificaciéon.

O titulo de técnico en carpintaria e moble identificase polos seguintes elemen-
tos:

Denominacion: carpintaria e moble.

Nivel: formacion profesional de grao medio.

Duracion: 2.000 horas.

Familia profesional: madeira, moble e cortiza.

Referente europeo: CINE-3 (Clasificacion Internacional Normalizada da Edu-
cacion).

Artigo 3°.- Perfil profesional do titulo.
O perfil profesional do titulo de técnico en carpintaria e moble determinase pola
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sUa competencia xeral, polas suas competencias profesionais, persoais e sociais,
asi como pola relacién de cualificacions e, de ser o caso, unidades de competencia
do Catalogo Nacional de Cualificacions Profesionais incluidas no titulo.

Artigo 4°.- Competencia xeral.

A competencia xeral deste titulo consiste en fabricar elementos de carpintaria e
mobles, realizando os procesos de mecanizado, montaxe, acabamento, almace-
namento e expedicion de produtos, cumprindo as especificacions de calidade, se-
guridade e proteccién ambiental.

Artigo 5°.- Competencias profesionais, persoais e sociais.

As competencias profesionais, persoais e sociais deste titulo son as que se rela-
cionan:

a) Determinar procesos de fabricacion interpretando informacion técnica incluida
en planos, normas e catalogos.

b) Preparar maquinas e equipamentos para a fabricacion convencional de ele-
mentos de carpintaria e moble aplicando procedementos establecidos.

c) Preparar e pér a punto maquinas de control numérico (CNC) seguindo as fa-
ses do proceso establecido para a fabricacion do produto.

d) Preparar soportes e aplicar mesturas, operando con equipamentos de aca-
bamento de carpintaria e moble de acordo coas especificaciéns definidas.

e) Montar mobles e elementos de carpintaria, e verificar os conxuntos mediante
instrumentos de medida, segundo procedementos definidos.

f) Seleccionar materiais, accesorios e produtos de entrada e saida en almacén, e
abastecerse deles, de acordo coas especificacions establecidas.

g) Realizar o mantemento de primeiro nivel de maquinas e equipamentos de
mecanizado, montaxe e acabamento, de acordo coa ficha de mantemento.

h) Adaptarse as novas situacions laborais orixinadas por cambios tecnoloxicos e
organizativos nos procesos produtivos, actualizando os seus cofiecementos me-
diante os recursos existentes para a aprendizaxe ao longo da vida e as tecnoloxias
da comunicacion e da informacion.

i) Actuar con responsabilidade e autonomia no ambito da sia competencia, or-
ganizando e desenvolvendo o traballo asignado, e cooperando ou traballando en
equipo con outros profesionais no ambito de traballo.

j) Resolver con responsabilidade as incidencias relativas & sua actividade, e
identificar as sUas causas, dentro do ambito da siia competencia e autonomia.

k) Comunicarse eficazmente, respectando a autonomia e a competencia das
persoas que intervefien no ambito do seu traballo.

) Aplicar os protocolos e as medidas preventivas de riscos laborais e proteccion
ambiental durante o proceso produtivo, para evitar danos nas persoas e no contex-
to laboral e ambiental.
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m) Aplicar procedementos de calidade, de accesibilidade universal e de desefio
para todos nas actividades profesionais incluidas nos procesos de producién ou
prestacion de servizos.

n) Realizar a xestion basica para a creacion e o funcionamento dunha pequena
empresa e ter iniciativa na sta actividade profesional.

A) Exercer os seus dereitos e cumprir as obrigas derivadas da sua actividade
profesional, de acordo co establecido na lexislacion, participando activamente na
vida econdmica, social e cultural.

Artigo 6°.- Relacidn de cualificacions e unidades de competencia do Catalogo
Nacional de Cualificaciéns Profesionais incluidas no titulo.

1. Cualificacions profesionais completas incluidas no titulo:

Mecanizado de madeira e derivados, MAMO058 2 (Real decreto 295/2004, do 20
de febreiro), que abrangue as seguintes unidades de competencia:

UC0160_2: Preparar maquinas e equipamentos de taller.

— UCO0161_2: Preparar maquinas e equipamentos de taller industrializados.
— UC0162_1: Mecanizar madeira e derivados.

2. Cualificacions profesionais incompletas:

a) Montaxe de mobles e elementos de carpintaria, MAM062_2 (Real decreto
295/2004, do 20 de febreiro):

— UCO0171_2: Controlar e organizar compofientes e accesorios de carpintaria e
moble.

— UC0172_2: Montar mobles e elementos de carpintaria.

b) Acabamento de carpintaria e moble, MAMO060_2 (Real decreto 295/2004, do
20 de febreiro):

— UCO0166_2: Preparar 0 soporte e por a punto os produtos e 0s equipamentos
para a aplicacién do acabamento.

— UC0168_2: Realizar a tinguidura, e acabamentos especiais e decorativos.

Artigo 7°.- Contorno profesional.

1. As persoas con este perfil profesional exercen a sua actividade nas industrias
dedicadas & fabricacion e a montaxe de moblaxe e elementos de carpintaria, e na
aplicacion de produtos de acabamento.

2. As ocupacions e os postos de traballo mais salientables son os seguintes:
— Operador/ora de maquinas fixas para fabricar produtos de madeira.
— Operador/ora de prensas.

Operador/ora armador/ora en banco.

Montador/ora ensamblador/ora de elementos de carpintaria.
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— Vernizador/ora lacador/ora.
— Responsable de secciéon de acabamentos.

Artigo 8°.- Prospectiva do titulo no sector ou nos sectores.

1. O perfil profesional deste titulo evoluciona cara a un incremento na toma de
decisions sobre o control de procesos de producion cada vez mais automatizados,
asi como na realizacién de funcions de planificacion, mantemento, calidade e pre-
vencion de riscos laborais na pequena empresa.

2. A incorporacion de novos materiais e tecnoloxias, nomeadamente nos proce-
sos de mecanizado e de acabamentos, asi como as esixencias normativas en rela-
cion a calidade e a proteccion ambiental, implicaran a substitucion de equipamen-
tos convencionais por outros mais avanzados e a adaptacion ou cambio dos pro-
cesos e dos sistemas produtivos.

3. A internacionalizacién dos mercados levard a empresa a primar os esforzos
no desefo, na xestion de provedores e na loxistica, empregandose a imaxe de
marca como unha vantaxe competitiva, reducindo os periodos de renovacion e in-
crementando o dinamismo do proceso industrial.

CAPITULO Ill. Ensinanzas do ciclo formativo e parametros basicos de contex-
to

Artigo 9°.- Obxectivos xerais.

Os obxectivos xerais deste ciclo formativo son 0s seguintes:

a) Analizar os procesos de fabricacion de elementos de carpintaria e moble, in-
terpretando especificacidons técnicas, para determinar procesos de fabricacion.

b) Seleccionar utensilios e ferramentas, analizando o proceso de mecanizado,
para preparar maquinas e equipamentos.

c) Relacionar as caracteristicas das maquinas de control numeérico e as lingua-
xes de programacion, para as preparar e as por a punto.

d) Caracterizar os equipamentos de preparacion e aplicacién de acabamentos, e
identificar os parametros de control, para preparar soportes e aplicar mesturas en
condiciéns de seguridade.

e) Determinar os recursos e 0s equipamentos de producion, e identificar as ca-
racteristicas criticas dos produtos, das pezas e dos conxuntos, para a montaxe de
mobles e elementos de carpintaria.

f) Identificar materiais, produtos e accesorios, describir as condiciéons para o seu
almacenamento, e comprobar as dimensions e as especificacions técnicas, para a
sUa seleccion e o abastecemento deles.

g) ldentificar as necesidades de mantemento de maquinas e equipamentos, e
xustificar a slla importancia para asegurar a sua funcionalidade.

h) Analizar e utilizar os recursos existentes para a aprendizaxe ao longo da vida
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e as tecnoloxias da comunicacion e da informacién, para aprender e para actuali-
zar 0s cofiecementos, recoflecendo as posibilidades de mellora profesional e per-
soal, para adaptarse a diferentes situacions profesionais e laborais.

i) Desenvolver traballos en equipo con tolerancia e respecto, valorando a sua or-
ganizacion, e tomar decisions colectivas ou individuais para actuar con responsabi-
lidade e autonomia.

j) Adoptar e valorar solucions creativas ante problemas e continxencias que se
presentan no desenvolvemento dos procesos de traballo, para resolver responsa-
blemente as incidencias da sua actividade.

k) Aplicar técnicas de comunicacion adaptandose aos contidos que se vaian
transmitir, & sla finalidade e as caracteristicas dos receptores, para asegurar a efi-
cacia do proceso.

) Analizar e relacionar coas suas causas 0s riscos ambientais e laborais asocia-
dos a actividade profesional, co fin de fundamentar as medidas preventivas que se
vaian adoptar, e aplicar os protocolos correspondentes, para evitar danos nun
mesmo, nas demais persoas, no contorno e no ambiente.

m) Aplicar e analizar as técnicas necesarias para dar resposta & accesibilidade
universal e ao desefio para todos.

n) Aplicar e analizar as técnicas necesarias para mellorar os procedementos de
calidade do traballo no proceso de aprendizaxe e do sector produtivo de referencia.

fA) Utilizar procedementos relacionados coa cultura emprendedora, empresarial e
de iniciativa profesional, para realizar a xestién basica dunha pequena empresa ou
emprender un traballo

0) Recoriecer os seus dereitos e deberes como axente activo na sociedade, ten-
do en conta o marco legal que regula as condicions sociais e laborais, para partici-
par na cidadania democratica.

p) Analizar e valorar a participacion, o respecto, a tolerancia e a igualdade de
oportunidades, para facer efectivo o principio de igualdade entre homes e mulleres.

Artigo 10°.- Modulos profesionais.

Os modulos profesionais deste ciclo formativo, que se desenvolven no anexo |
deste decreto, son 0s que se relacionan:

— MPO0538. Materiais en carpintaria e moble.

— MPO0539. Solucions construtivas.

— MPO0540. Operaciéns basicas de carpintaria.

— MPO0541. Operacions basicas de moblaxe.

— MPO0542. Control de almaceén.

— MPO0543. Documentacion técnica.

— MPO0544. Mecanizado de madeira e derivados.

— MPO0545. Mecanizado por control numérico en carpintaria e moble.
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MPO0546. Montaxe de carpintaria e moble.

MPO0547. Acabamentos en carpintaria e moble.
MP0548. Formacion e orientacion laboral.

MPO0549. Empresa e iniciativa emprendedora.
MP0550. Formacion en centros de traballo.

Artigo 11°.- Espazos e equipamentos.

1. Os espazos e 0s equipamentos minimos necesarios para o desenvolvemento
das ensinanzas deste ciclo formativo son os establecidos no anexo Il deste decre-
to.

2. Os espazos formativos establecidos respectaran a normativa sobre preven-
cion de riscos laborais, a normativa sobre seguridade e saude no posto de traballo,
e cantas outras normas sexan de aplicacion.

3. Os espazos formativos establecidos poden ser ocupados por diferentes gru-
pos de alumnado que curse 0 mesmo ou outros ciclos formativos, ou etapas edu-
cativas.

4. Non cdmpre que os espazos formativos identificados se diferencien mediante
pechamentos.

5. A cantidade e as caracteristicas dos equipamentos que se inclien en cada
espazo debera estar en funcion do nimero de alumnos e alumnas, e han ser os
necesarios e suficientes para garantir a calidade do ensino e a adquisicion dos re-
sultados de aprendizaxe.

6. O equipamento dispora da instalacion necesaria para o seu correcto funcio-
namento, cumprira as normas de seguridade e prevencion de riscos, e cantas ou-
tras sexan de aplicacion, e respectaranse 0s espazos ou as superficies de seguri-
dade que esixan as maquinas en funcionamento.

Artigo 12°.- Profesorado.

1. A docencia dos médulos profesionais que constitlien as ensinanzas deste ci-
clo formativo correspéndelle ao profesorado do corpo de catedraticos e catedrati-
cas de ensino secundario, do corpo de profesorado ensino secundario e do corpo
de profesorado técnico de formacion profesional, segundo proceda, das especiali-
dades establecidas no anexo Il A) deste decreto.

2. As titulacidons requiridas para acceder aos corpos docentes citados son, con
caracter xeral, as establecidas no artigo 13 do Real decreto 276/2007, do 23 de
febreiro, polo que se aproba o regulamento de ingreso, accesos e adquisicion de
novas especialidades nos corpos docentes a que se refire a Lei organica 2/2006,
do 3 de maio, de educacion, e se regula o réxime transitorio de ingreso a que se
refire a disposicion transitoria decimo sétima da devandita lei. As titulacions equiva-
lentes &s anteriores para efectos de docencia, para as especialidades do profeso-
rado son as recollidas no anexo Il B) deste decreto.
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3. As titulacions requiridas para a imparticion dos modulos profesionais que for-
men o titulo, para o profesorado dos centros de titularidade privada ou de titulari-
dade publica doutras administracions distintas das educativas, concrétanse no
anexo Il C) deste decreto.

A Conselleria de Educacion e Ordenacion Universitaria establecera un proce-
demento de habilitacion para exercer a docencia, no que se esixira o0 cumprimento
dalgun dos seguintes requisitos:

— Que as ensinanzas conducentes as titulacions citadas engloben os obxectivos
dos médulos profesionais.

— Que se acredite mediante certificacion unha experiencia laboral de, polo me-
nos, tres anos no sector vinculado a familia profesional, realizando actividades
produtivas en empresas relacionadas implicitamente cos resultados de apren-
dizaxe.

CAPITULO IV. Accesos e vinculacion a outros estudos, e correspondencia de
modulos profesionais coas unidades de competencia

Artigo 13°.- Acceso a outros estudos.

1. O titulo de técnico en carpintaria e moble permite o acceso directo para cursar
calguera outro ciclo formativo de grao medio, nas condicions de acceso que se es-
tablezan.

2. Este titulo permitira acceder mediante proba, con dezaoito anos cumpridos, e
sen prexuizo da correspondente exencion, a todos os ciclos formativos de grao su-
perior da mesma familia profesional e a outros ciclos formativos en que coincida a
modalidade de bacharelato que facilite a conexidn cos ciclos solicitados.

3. Este titulo permitird o acceso a calquera das modalidades de bacharelato, de
acordo co disposto no artigo 44.1 da Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de educa-
cion, e no artigo 16.3 do Real decreto 1538/2006, do 15 de decembro.

Artigo 14°.- Validaciéns e exencions.

1. As validacions de moédulos profesionais dos titulos de formacion profesional
establecidos ao abeiro da Lei organica 1/1990, do 3 de outubro, de ordenacion xe-
neral do sistema educativo, cos modulos profesionais dos titulos establecidos ao
abeiro da Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de educacion, establécense no anexo
IV deste decreto.

2. Seran obxecto de validacion os médulos profesionais comuns a varios ciclos
formativos, de igual denominacion, duracién, contidos, obxectivos expresados co-
mo resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion, establecidos nos reais de-
cretos polos que se fixan as ensinanzas minimas dos titulos de formaciéon profe-
sional. Malia o anterior, e consonte o artigo 45.2 do Real decreto 1538/2006, do 15
de decembro, quen superara o médulo profesional de formacion e orientacion labo-
ral, ou 0 médulo profesional de empresa e iniciativa emprendedora en calquera dos
ciclos formativos correspondentes aos titulos establecidos ao abeiro da Lei organi-
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ca 2/2006, do 3 de maio, de educacion, tera validados os devanditos modulos en
calquera outro ciclo formativo establecido ao abeiro da mesma lei.

3. O modulo profesional de formacidon e orientacion laboral de calquera titulo de
formacion profesional podera ser obxecto de validacion sempre que se cumpran 0s
requisitos establecidos no artigo 45.3 do Real decreto 1538/2006, do 15 de de-
cembro, que se acredite polo menos un ano de experiencia laboral e se posta o
certificado de técnico en prevencion de riscos laborais, nivel basico, expedido con-
sonte o disposto no Real decreto 39/1997, do 17 de xaneiro, polo que se aproba o
regulamento dos servizos de prevencion.

4. De acordo co establecido no artigo 49 do Real decreto 1538/2006, do 15 de
decembro, podera determinarse a exencion total ou parcial do médulo profesional
de formacién en centros de traballo pola sta correspondencia coa experiencia la-
boral, sempre que se acredite unha experiencia relacionada con este ciclo formati-
VO Nos termos previstos no devandito artigo.

Artigo 15°.- Correspondencia dos modulos profesionais coas unidades de
competencia para a sua acreditacion, validacion ou exencion.

1. A correspondencia das unidades de competencia cos moédulos profesionais
gue forman as ensinanzas deste titulo para a sua validacion ou exencion queda
determinada no anexo V A) deste decreto.

2. A correspondencia dos médulos profesionais que forman as ensinanzas deste
titulo coas unidades de competencia para a sta acreditacion queda determinada
no anexo V B) deste decreto.

CAPITULO V. Organizacion da imparticion

Artigo 16°.- Distribucion horaria.

Os modulos profesionais deste ciclo formativo organizaranse polo réxime ordina-
rio segundo se establece no anexo VI deste decreto.

Artigo 17°.- Unidades formativas.

1. Consonte o artigo 10 do Decreto 114/2010, do 1 de xullo, polo que se estable-
ce a ordenacién xeral da formacion profesional no sistema educativo de Galicia, e
coa finalidade de facilitar a formacion ao longo da vida e servir de referente para a
sUa imparticion, establécese no anexo VIl a division de determinados modulos pro-
fesionais en unidades formativas de menor duracion.

2. A Conselleria de Educacion e Ordenacion Universitaria ha determinar os efec-
tos académicos da divisibn dos mdodulos profesionais en unidades formativas.

Disposicions adicionais
Primeira.- Oferta nas modalidades semipresencial e a distancia deste titulo.
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A imparticion das ensinanzas dos modulos profesionais deste ciclo formativo nas
modalidades semipresencial ou a distancia, que se ofreceran unicamente polo ré-
xime para as persoas adultas, ha requirir a autorizacion previa da Conselleria de
Educacion e Ordenacion Universitaria, conforme o procedemento que se estable-
za.

Segunda.- Titulaciéns equivalentes e vinculacion coas capacitacions profe-
sionais.

1. Consonte o establecido na disposicion adicional trixésimo primeira da Lei or-
ganica 2/2006, do 3 de maio, de educacién, o titulo que se indica a continuacion
tera 0s mesmos efectos profesionais que o titulo de técnico en carpintaria e moble,
establecido no Real decreto 1128/2010, do 10 de setembro, cuxo curriculo para
Galicia se desenvolve neste decreto:

— Titulo de técnico auxiliar en mecanizado da madeira, rama de madeira, da Lei
14/1970, do 4 de agosto, xeral de educacion e financiamento da reforma edu-
cativa.

2. O titulo que se relaciona a seguir tera os mesmos efectos profesionais e aca-
démicos que o titulo de técnico en carpintaria e moble, establecido no Real decreto
1128/2010, do 10 de setembro, cuxo curriculo para Galicia se desenvolve neste
decreto:

— Titulo de técnico en fabricacion industrial de carpintaria e moble, establecido
polo Real decreto 731/1994, do 22 de abiril.

3. A formacién establecida neste decreto no modulo profesional de formacion e
orientacién laboral capacita para levar a cabo responsabilidades profesionais equi-
valentes as que precisan as actividades de nivel basico en prevencion de riscos
laborais, establecidas no Real decreto 39/1997, do 17 de xaneiro, polo que se
aproba o regulamento dos servizos de prevencion.

Terceira.- Regulacion do exercicio da profesion.

1. De conformidade co establecido no Real decreto 1538/2006, do 15 de de-
cembro, polo que se establece a ordenacion xeral da formacion profesional do sis-
tema educativo, os elementos recollidos neste decreto non constitien regulacion
do exercicio de profesion titulada ningunha.

2. Asi mesmo, as equivalencias de titulacidns académicas establecidas nos pun-
tos 1 e 2 da disposicién adicional segunda deste decreto entenderanse sen prexui-
zo do cumprimento das disposicions que habilitan para o exercicio das profesions
reguladas.

Cuarta.- Accesibilidade universal nas ensinanzas deste titulo.

1. A Conselleria de Educacion e Ordenacidén Universitaria garantird que o alum-
nado poida acceder e cursar este ciclo formativo nas condicions establecidas na
disposicion derradeira décima da Lei 51/2003, do 2 de decembro, de igualdade de
oportunidades, non discriminacién e accesibilidade universal das persoas con dis-
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capacidade.

2. As programaciéns didacticas que desenvolvan o curriculo establecido neste
decreto deberan ter en conta o principio de “desefio para todos”. Para tal efecto,
han recoller as medidas necesarias co fin de que o alumnado poida conseguir a
competencia xeral do titulo, expresada a través das competencias profesionais,
persoais e sociais, asi como os resultados de aprendizaxe de cada un dos modu-
los profesionais.

En calquera caso, estas medidas non poderan afectar de forma significativa &
consecucion dos resultados de aprendizaxe previstos para cada un dos mdodulos
profesionais.

Quinta.- Autorizaciéon a centros privados para a imparticion das ensinanzas
reguladas neste decreto.

A autorizacién a centros privados para a imparticion das ensinanzas deste ciclo
formativo esixira que desde o inicio do curso escolar se cumpran o0s requisitos de
profesorado, espazos e equipamentos regulados neste decreto.

Sexta.- Desenvolvemento do curriculo.

1. O curriculo establecido neste decreto require un posterior desenvolvemento a
través das programacions didacticas elaboradas polo equipo docente do ciclo for-
mativo, consonte o establecido no artigo 34° do Decreto 114/2010, do 1 de xullo,
polo que se establece a ordenacién xeral da formacion profesional do sistema edu-
cativo de Galicia. Estas programacions concretaran e adaptaran o curriculo ao con-
texto socioecondmico do centro, tomando como referencia o perfil profesional do
ciclo formativo a través dos seus obxectivos xerais e dos resultados de aprendiza-
xe establecidos para cada mdédulo profesional.

2. Os centros educativos desenvolveran este curriculo de acordo co establecido
no artigo 9° do Decreto 79/2010, do 20 de maio, para o plurilingllismo no ensino
non universitario de Galicia.

Disposicion transitoria

Unica.- Centros privados con autorizacién para impartir ciclos formativos de
formacion profesional.

A autorizacion concedida aos centros educativos de titularidade privada para im-
partir as ensinanzas do titulo establecido no Real decreto 1128/2010, do 10 de se-
tembro, polo que se establece o titulo de técnico en carpintaria e moble entendera-
se referida as ensinanzas reguladas neste decreto.

Disposicion derrogatoria
Unica.- Derrogacion de normas.
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Quedan derrogadas todas as disposicions de igual ou inferior rango que se opo-
flan ao disposto neste decreto.

Disposicions derradeiras

Primeira.- Implantacion das ensinanzas recollidas neste decreto.

1. No curso 2011-2012 implantarase o primeiro curso polo réxime ordinario e
deixara de impartirse o primeiro curso das ensinanzas do titulo a que se fai refe-
rencia no artigo 1.2. do Real decreto 1128/2010, do 10 de setembro, polo que se
establece o titulo de técnico en carpintaria e moble.

2. No curso 2012-2013 implantarase o segundo curso polo réxime ordinario e
deixara de impartirse o segundo curso das ensinanzas do titulo a que se fai refe-
rencia no artigo 1.2. do Real decreto 1128/2010, do 10 de setembro, polo que se
establece o titulo de técnico en carpintaria e moble.

3. No curso 2011-2012 implantaranse as ensinanzas reguladas neste decreto
polo réxime para as persoas adultas.

Segunda.- Desenvolvemento normativo.

1. Autorizase a persoa titular da Conselleria de Educacion e Ordenacion Univer-
sitaria para ditar as disposiciOns que sexan necesarias para a execucion e o de-
senvolvemento do establecido neste decreto.

2. Autorizase a persoa titular da Conselleria de Educacién e Ordenacion Univer-
sitaria a modificar o anexo Il B), relativo a equipamentos, cando por razéns de ob-
solescencia ou actualizacion tecnoloxica asi se xustifique.

Terceira.- Entrada en vigor.

Este decreto entrara en vigor o dia seguinte ao da sua publicacién no Diario Ofi-
cial de Galicia.

Santiago de Compostela, oito de setembro de dous mil once

Alberto Nufez Feijoo
Presidente

Jesus Vazquez Abad
Conselleiro de Educacion e Ordenacion Universitaria
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Anexo |: modulos profesionais

1.1

1.11

1111

Modulo profesional: materiais en carpintaria e
moble

= Cbdigo: MP0538.
= Duracion: 133 horas.

Unidade formativa 1: propiedades e utilizaciéon das madeiras e
dos seus derivados

= Codigo: MP0538_12.
= Duracion: 45 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

= RAL. Identifica a normativa ambiental sobre o uso da madeira, para 0 que recoriece 0s

salos de calidade e val ora a stia contribucion.

— CAL.1. Anaizaronse os principais tipos de bosgue de Esparia e a stia xestion de ex-
plotacién, tendo en conta as diferenzas entre as especies de madeiras mais significa-

tivas.

— CAL.2. Confeccionaronse mapas que representen a distribucion xeografica mundial

das madeiras méis utilizadas en carpintaria e moble.

— CAL.3. Levouse a cabo un estudo sobre a planificacion dos aproveitamentos fores-

tais de Espania.

— CA1.4. Elaborouse unha listaxe de madeiras debidamente documentada con criterios

de respecto ambiental mediante algun selo de calidade e control (FSC e PEFC).

— CALS5. Describiuse a madeira mais adecuada para cada traballo en funcion das
sUas caracteristicas e a stia aplicacion, e rexeitaronse as partidas de madeira non cer-

tificadas.

— CAL1.6. Elaborouse unha base de datos de empresas que tefian integrados os sis-
temas de certificacion da orixe, e aproveitamento das stias madeiras e dos subprodu-

tos.
— CAL.7. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

— CA1.8. Demostrouse unha actitude de atencidn e colaboracidn nas actividades reali-

zadas.

— CAL.9. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza

establecidas.
— CA1.10. Aplicaronse as normas de presentacién dos traballos.

— CA1.11. Mantivose unha actitude ordenada e metédica na realizacién das activida-

des.

= RA2. ldentifica os principais tipos de madeira utilizados en carpintaria e moble, e rela-

ciona as sUas caracteristicas coas suas aplicacions.

— CA2.1. Caracterizouse a estrutura macroscopica e microscopica da madeira e a cor-

tiza
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— CA2.2. ldentificaronse as principais madeiras espafiolas e de importacion polo seu
nome comercial e a slia especie, e clasificaronse como coniferas ou frondosas.

— CA2.3. Describironse madeiras e consideraronse as slias propiedades fisicas e mec&
nicas, e as slias vantaxes para 0 Seu Uso Nos procesos de carpintaria e moble.

— CA2.4. Describironse os defectos, as enfermidades, e os axentes bioticos e abi6ticos
gue presentan as madeiras, asi como as slas posibles consecuencias ou alteracions
no elemento gque se desexe producir.

— CAZ2.5. Describiuse adecuadamente arealizacion do abatemento e talla da madeira.
— CA2.6. Calcularonse as cubicacions da madeira en pé.

— CA2.7. Redlizéronse listaxes de materiais a partir dos produtos de serraxe dispofii-
bles (téboa, taboleiro, taboifia, listons e recortes).

— CA2.8. Seleccionouse 0 sistema de proteccion da madeira (acabamento superficial,
sales e autoclave, etc.) en funcién do produto que cumpra obter na primeira trans-
formacion.

— CAZ2.9. Cdlculouse a humidade da madeira a través do manexo de utensilios e ins-
trumentos de medi cién especificos.

— CAZ2.10. Seleccionouse o tipo de madeira para utilizar en funcion das slias caracte-
risticas e do tipo de esforzo mecanico que deba soportar.

— CA2.11. Redlizé&ronse ensaios sinxelos de laboratorio para avaliar o cumprimento
das normas de calidade.

— CA2.12. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

— CAZ2.13. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas actividades rea-
lizadas.

— CA2.14. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e alimpeza
establecidas.

— CAZ2.15. Aplicaronse as normas de presentacién dos traball os.

— CAZ2.16. Mantivose unha actitude ordenada e metodica na realizacion das activida
des.

RA3. Selecciona produtos derivados da madeira e outros materiais utilizados en

carpintaria e moble, e xustifica a stia aplicacion en funcion do resultado que se obtefia.

— CA3.1. Identificaronse os taboleiros polo seu nome comercial, en funcion das slas
caracteristicas e da stia aplicacion.

— CA3.2. Seleccionaronse chapas e materiais de revestimento en funcion das slias ca-
racteristicas e da stia aplicacion.

— CA3.3. Selecciondronse os vidros en funcion das slas caracteristicas e do espazo
gue haxa que pechar.

— CA3.4. Sdleccionaronse outros materiais, como plasticos, aceiro inoxidable e outros
metais, e pedras naturais e artificiais.

— CA3.5. Seleccionaronse os adhesivos en funcién do material que cumpra unir e do
proceso de xuntamento.

— CA3.6. Escolléronse materiais complementarios de mobles e de instalacions.
— CA3.7. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

— CAZ3.8. Demostrouse unha actitude de atencioén e colaboracion nas actividades redli-
zadas.

— CA3.9 Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

— CA3.10. Aplicaronse as normas de presentacién dos traballos.
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1.1.1.2

1.1.2

1121

— CA3.11. Mantivose unha actitude ordenada e metédica na realizacion das activida-
des.

Contidos basicos

BC1. Aplicacion da normativa ambiental referente ao uso da madeira
= Bosgues: especies de madeiras e a stia distribucion xeografica.
= Sistemas de certificacion: PEFC e FSC; normas e estandares internacionais.

BC2. Identificacion de tipos de madeira

= A madeirae aéarbore: partes, alimentacion e abatemento.
= Estrutura macroscopica e microscopica: composicion quimica.
= Madeiras espariolas e de importacion: coniferas e frondosas.

= Clasificacion: normas espafolas e europeas. Madeiras serradas en Finlandia, Suecia,
efc.

= Madeiras de serra (medidas comerciais): identificacion e aplicacion industrial.

= Enfermidades e defectos das madeiras.

BC3. Criterios para a seleccion de produtos derivados da madeira e materiais comple-
mentarios

= Taboleros de labras, fibras e compostos. caracteristicas fisicas e mecanicas.
= Chapas de madeira: clases. Chapeamento.
= Adhesivos: tipos e sistemas de xunta.

Unidade formativa 2: procesos de primeira e segunda transfor-
macion, de fabricaciéon e de instalacion

= Caodigo: MP0538 22.
= Duracion: 88 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
= RAL. Caracteriza os procesos de transformacion da madeira, tendo en conta as rela
cions entre as especificacions técnicas dos produtos, as materias primas e 0S recursos.

— CAL.L ldentificaronse a partir de mostras e ilustracions os principais sistemas de
despezamento e talla da madeira, tendo en conta a relacion entre os produtos que
cumpra obter e as slias dimensions.

— CA1.2. Analizéronse os principais sistemas de secado e tratamento das madeiras.

— CAL.3. Describironse e ilustréronse os sistemas de obtencién de chapas, en relacién
cos produtos obtidos e as slas caracteristicas.

— CALl.4. Diferencidronse sistemas de fabricacion de taboleiros, en relacion cos tipos
obtidos e a stia aplicacion.

— CAL.5. Describironse os sistemas de fabricacion de laminados decorativos de diver-
Sos tipos, en relacion coas slas caracteristicas técnicas e co seu campo de uso.
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CAL1.6. Elaboraronse esquemas coa configuracion de empresas que fabrican elemen-
tos de carpintaria (portas, ventas e varandas, escal eiras, chans e revestimentos).

CA1.7. Elaboraronse esquemas coa configuracion de empresas que fabrican mobla-
Xe.

CA1.8. Elaboraronse esquemas coa configuracion de talleres de carpintaria e ebanis-
taria
CA1.9. Redlizaronse as tarefas trabal lando en equipo, nos casos establ ecidos.

CA1.10. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracién nas actividades rea-
lizadas.

CA1.11. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e alimpeza
establecidas.

CA1.12. Aplicaronse as normas de presentacion dos traballos.

CA1.13. Mantivose unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

RA2. Caracteriza os principais procesos de fabricacion e instalacion de elementos de
carpintaria e moble, en relacion cos aspectos historicos, estéticos e funcionais.

CAZ2.1. Describironse sistemas de fabricacion e instalacion de portas, ventas, protec-
cion fisica exterior de ventés e balcons, e marcos de madeira, e identificaronse os
seus compofientes a partir de exemplos e informacién técnica.

CAZ2.2. Describironse os sistemas de fabricacion e instalacion de escaleiras, varan-
das e estruturas simples de madeira, armazons horizontais e verticais, € muros con
armazoén, e identificaronse os seus compofientes a partir de exemplos e informacion
técnica.

CA2.3. Identificaronse os sistemas de fabricacion e instalacion de armazoéns inclina-
das e de cubertas.

CAZ2.4. |dentificaronse os sistemas de fabricacion e instalacion de mobles de cocifia,
bafio e armarios encai xados.

CA2.5. Identificaronse os sistemas de fabricacion de xoguetes, instrumentos musi-
cais e obxectos diversos de madeira, apartir de exemplos e informacion técnica.

CAZ2.6. Describironse sistemas de revestimento de madeira en chans, teitos e pare-
des, e identificaronse os seus compofientes, e o0s sistemas de fabricacion e de instala-
cion.

CAZ2.7. Esbozéronse os compofientes fundamentais dos mobles, en relacion cos ma-
terials, a estética, os elementos decorativos, as técnicas, a funcionalidade e a aplica-
cion.

CAZ2.8. Identificaronse os procesos de curvaxe da madeira.

CA2.9. Identificaronse os tipos de acabamentos superficiais.

CA2.10. Recofiecéronse os principais estilos de moble a partir dainformacion acha-
daen bibliografia e sitios web de internet.

CAZ2.11. Elaboraronse mostras con elementos significativos de mobles que identifi-
can as caracteristicas principais de estilo e dos seus sistemas de construcién.

CA2.12. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CAZ2.13. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades rea-
lizadas.

CAZ2.14. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e alimpeza
establecidas.

CA2.15.Aplicaronse as normas de presentaci on dos traballos.
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1.1.2.2

CA2.16. Mantivose unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

RA3. Recoriece 0s sistemas construtivos utilizados na fabricacion e na instalacion de
carpintaria e moble, en relacion cos elementos accesorios e de unién.

CA3.1. Describironse sistemas de construcion e os subconxuntos de mobles e ele-
mentos de carpintaria.

CA3.2. Describironse e ilustraronse os sistemas de construcion e as partes de mo-
bles.

CA3.3. Identificaronse enlaces, uniéns e ensamblaxes tradicionais entre pezas de
madeira.

CA3.4. Identificaronse os sistemas de union e ensamblaxe das partes dos €l ementos
dun moble ou dun elemento de carpintaria.

CA3.5. Identificaronse os sistemas de unidn nos caixons e as suas guias, a partir de
mostras e informacion técnica

CA3.6. Identificaronse diversas opcions a partir de mostras e informacion técnica de
apoios (zécol os, nivelacion de bases, regulacions, etc.).

CA3.7. ldentificaronse os elementos de union (chavetas, galetas, espigas, puntas,
parafusos, €tc.), a partir de mostras e informacion técnica.

CA3.8. Sdleccionaronse ferraxes para solucions construtivas con base en catdl ogos e
mediante programas informéticos de provedores.

CA3.9. Obtivéronse planos de montaxe de ferraxes para cada solucion construtiva, a
través de programas informati cos de provedores de ferraxes.

CA3.10. Elaboraronse listaxes de provedores de elementos de unidn para cada solu-
cion construtiva a partir de sitios de internet.

CA3.11. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

CA3.12. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades rea-
lizadas.

CA3.13. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e alimpeza
establecidas.

CA3.14. Aplicaronse as normas de presentacion dos traballos.

CA3.15. Mantivose unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

Contidos basicos

BCL1. Caracterizaciéon dos procesos de transformacion da madeira

Sistemas de despezamento e talladamadeira.

Sistemas de obtencion de chapas.

Sistemas de secado. Tratamento das madeiras

Fabricacién de taboleiros.

Fabricaci6n de laminados decorativos.

Fabricacion de el ementos de carpintaria (portas, ventés, varandas, €tc.).

Fabricaci6n de moblaxe.

Configuracion de talleres de carpintaria e ebanistaria.
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1.1.3

BC2. Caracterizacidon dos procesos de fabricacion e instalacion de carpintaria e moble

= Fabricacion e instalacion de portas, ventas e marcos de madeira.

= Fabricacion e instalacion de portas, escaleiras, ventas, varandas e estruturas simples de
madeira (armazon pesada, lixeira e de troncos).

= Fabricacion e instalacion de proteccidns fisicas exteriores de ventas e balcons (persia
nas, contraventéas de diversos tipos, etc.).

= Curvaxe damadeira
= Revestimentos de madeira en chans, teitos e paredes, fabricacion e instal acion.

BC3. Recofiecemento dos principais sistemas construtivos

= Tipos de moblaxe e sistemas construtivos.
= Estruturas simples: troncos, e armazon lixeira e pesada.

Orientacions pedagoéxicas

Este modulo profesional € complementario e da resposta a necesidade de achegar unha ba-
se tedrica e préactica axeitada sobre o cofiecemento da madeira, os seus derivados e as slas
aplicacions, desde a andlise dos procesos de transformacion e o cumprimento da normati-
va ambiental. Tamén se adquiren cofiecementos dos procesos de fabricacion e instalacion
de elementos e 0s sistemas construtivos.

A formacion é de caracter transversal, polo que o modulo pode ser comun en varios ti-
tulos dafamilia profesional.

Este médulo profesiona contén a formacién asociada & funcién de producion aplicada
apreparacion de materiais.

Esta funcién, asociada a de producion, abrangue aspectos como:

— Identificacion de madeiras polo seu nome comercial.

— Rexeitamento de madeiras con defectos ou alteracions.

— Seleccion de taboleiros e produtos derivados.

— Determinacion da humidade da madeira.

— Cumprimento da normativa ambiental.

— Seleccion de ferraxes e complementos especificos.

As actividades profesionais asociadas a esta funcién aplicanse en:

— Seleccion de madeiras.

— Abastecemento de subprodutos.

— Adopcién de solucidns construtivas na fabricacién de moblaxe.
Determinacion de soluci6ns construtivas en montaxe de elementos.
— Abastecemento de ferraxes.

A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), e), 1), g), h), i), j),
), m) en) do ciclo formativo, e as competencias profesionais, persoais e sociais @), b), e),
f), 9), h),i),1). 1) em).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten acanzar os ob-
xectivos do médul o versaran sobre:

— Identificacion dos principais tipos de madeira, asi como dos produtos e os subprodu-
tos derivados dela, caracterizando os seus principais procesos de transformacion.
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— Recofiecemento dos principais sistemas construtivos, con identificacion do proceso
gue cumpra levar a cabo para obter o produto, e da normativa ambiental e de seguri-
dade que haxa que aplicar.

Proposta para a secuencia

Coafinalidade de aplicar unha secuencia ldxica das ensinanzas recoméendase iniciar 0 mé-
dulo pola unidade formativa 1, "propiedades e utilizacién das madeiras e os seus deriva-
dos', e continuar coa unidade formativa 2, "procesos de primeira e segunda transforma-
cion, de fabricacion e instalacion”.
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1.2 Modulo profesional: solucions construtivas

= Cbdigo: MP0539.
Duracion: 187 horas.

1.2.1 Unidade formativa 1: solucions en fabricacion e instalacion

= Codigo: MP0539 12.
Duracion: 63 horas.

1.2.1.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Elabora bosguexos e eshozos de elementos e produtos de carpintaria e moble, e
proporciona solucions a requisitos establ ecidos.

CA1.1. Seleccionouse 0 sistema de representacion gréfica para amosar a solucion
construtiva.

CA1.2. Preparéronse 0s instrumentos de representaci on e 0s soportes necesarios.
CA1.3. Elaborouse 0 eshozo seguindo as normas de representacion grafica.

CA1.4. Representouse no esbozo a forma, as dimensions (cotas, tolerancias, etc.), 0s
elementos normalizados e os materiais.

CA1.5. Comprobouse a funcionalidade da solucion.
CA1.6. Valorouse a estética da solucion adoptada.
CAL1.7. Vaorouse a proporcionalidade e o detalle do esbozo.

CA1.8. Comprobouse que o dimensionamento da solucién se adapte aos requisitos
de resistencia e espazo.

CA1.9. Comprobouse a factibilidade de execucion da solucion.
CA1.10. Tivéronse en conta criterios de eficiencia ecol 6xica.

CA1.11. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas actividades rea-
lizadas.

CA1.12. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e alimpeza
establecidas.

CA1.13. Aplicaronse as normas de presentacion dos traballos.

CA1.14. Mantivose unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

CA1.15. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

RA2. Define solucions de fabricacion e instalacion de carpintaria e moble, e xustifica
as caracteristicas dimensionais e técnicas establecidas.

CA2.1. Compilé&ronse os datos de partida.

CAZ2.2. Comprobouse que a funcionalidade da sol ucion adoptada cumpra co uso pre-
visto.

CA2.3. Consideraronse os esforzos e as solicitacions a que se vaia someter o ele-
mento ou o conxunto.

CA2.4. Comprobaronse as condicions e as limitacions do emprazamento.

CA2.5. Vaoraronse as posibilidades de acceso ao lugar e as dimensions maximas
dos elementos.

Paxina 25 de 99



1.2.1.2

1.2.2

1221

— CAZ2.6. Identificaronse os materiais e 0s produtos necesarios.
— CAZ2.7. Previronse os recursos humanos necesarios.
— CA2.8. Previronse os medios de fabricacion e instalacion requiridos.

— CA2.9. Tivéronse en conta criterios de eficiencia ecolOxica para a eleccion dos ma-

teriais, 0s produtos e 0Ss procesos.
— CA2.10. Elaboraronse follas de medicion e valoracion.

— CA2.11. Manexéronse programas informéticos para a elaboracién de follas de medi-

cion, valoracion e orzamento.
— CAZ2.12. Tivose en conta o custo de fabricacion ou instal acion.

— CAZ2.13. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas actividades rea-

lizadas.

— CA2.14. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e alimpeza

establecidas.
— CAZ2.15. Aplicaronse as normas de presentacién dos traball os.

— CAZ2.16. Mantivose unha actitude ordenada e metédica na realizacién das activida-

des.
— CA2.17. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos

Contidos basicos

BC1. Elaboraciéon de bosquexos e esbozos de produtos de carpintaria e moble
= Sistemas de representacion grafica.

= |nstrumentos de debuxo a man alzada.

= Normas de cotacion.

BC2. Definicion de soluciéns de fabricacion en instalacion de carpintaria e moble

= Sistemas construtivos.
= Definicion de mobles e e ementos de carpintaria.
= Determinacion de materiais e comporfientes.

Unidade formativa 2: desefo e patréons

= Cbdigo: MP0539 22.
= Duracion: 124 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

= RAL. Debuxa planos de elementos de carpintaria e moble aplicando normas de repre-

sentacion e utilizando programas de desefio.

— CAL.1. Seleccionaronse os utensilios, os soportes e os formatos méis adecuados para

arealizacion dos planos.

— CAL1.2. Utilizéronse axeitadamente os utensilios de debuxo para o trazado de lifias,

angul os e construciOns xeomeétricas sinxelas.

— CAL.3. Representaronse os trazados xeométricos elementais (tridngulos, cuadrilate-
ros, poligonos regulares, etc.), tanxencias e enlaces, molduras, e curvas conicas e

técnicas.
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CA1.4. Seleccionouse o0 sistema de representacion para empregar en dias dimen-
sions.

CA1.5. Representéronse os elementos de detalle suficientes (cortes, seccidns, etc.).
CA1.6. Representaronse elementos de carpintaria e moble.

CA1.7. Puxéronse as cotas de acordo coas normas e con claridade.

CA1.8. Incorporaronse indicaciéns e lendas.

CA1.9. Utilizéronse escal as e formatos normalizados.

CA1.10. Identificouse o plano coa sta informacion caracteristica.

CA1.11. Manexaronse programas de desefio asistido por computador.

CA1.12. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades rea-
lizadas.

CA1.13. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e alimpeza
establecidas.

CA1.14. Aplicaronse as normas de presentacion dos traballos, e estes presentdronse
debidamente pregados e encadernados.

CA1.15. Mantivose unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

CA1.16. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.
CA1.17. Demostrouse destreza na execucion dos planos.

CA1.18. Proporcionaronse e distribuironse adecuadamente os elementos de carpinta-
ria e moble en cada formato, facilitando a claridade e a comprensién do debuxo.

RA2. Elabora listas de materiais para fabricacion e€/ou instalacion de carpintaria e mo-
ble, para o que identifica pezas, compofientes e accesorios.

CA2.1. Identificouse a totalidade do conxunto obxecto de actuacion.

CA2.2. Vaoraronse as posibilidades de elementos compatibles existentes no merca-
do.

CA2.3. Aplicouse un criterio de referencia.

CA2.4. Clasificaronse as referencias en funcion do seu material e do proceso.
CA2.5. Determinaronse as dimensions en bruto de cada material .

CAZ2.6. Aplicaronse as técnicas e 0s procedementos requiridos.

CA2.7. Manexéronse programas informaticos para a elaboracion de listas de mate-
riais.

CA2.8. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades reali-
zadas.

CAZ2.9. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA2.10. Aplicéronse as normas de presentacion dos traball os.

CA2.11. Mantivose unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

CA2.12. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

RA3. Representa patrons e pezas complexas para a fabricacion e a instalacion de car-
pintaria e moble utilizando técnicas, materiais e procedementos establecidos.

CA3.1. Identificaronse as partes singulares do elemento que se vaia construir ou ins-
talar.

CA3.2. Seleccionaronse os elementos para a toma de medidas de distancias e angu-
los.
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— CAB3.3. Seleccionouse 0 soporte para a elaboracion do patron.

— CA3.4. Debuxéaronse patrons a escala natural .

— CA3.5. Comprobouse que o material se aproveite optimamente.

— CA3.6. Seleccionaronse os elementos adecuados para a fabricacion do patron.
— CA3.7. Redlizéronse patrons dos elementos que o requiran.

— CA3.8. Respectaronse as normas de seguridade e salde laboral.

— CAZ3.9. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracidn nas actividades reali-
zadas.

— CA3.10. Efectuéronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

— CA3.11. Aplicaronse as normas de presentacién dos traballos.

— CA3.12. Mantivose unha actitude ordenada e metédica na realizacién das activida-
des.

— CA3.13. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

— CA3.14. Cumpriuse a normativa de prevencion e riscos laborais e de proteccién am-
biental nas operacions realizadas.

1.2.2.2 Contidos basicos

1.2.3

BC1. Debuxo de elementos de carpintaria e moble

= Normas de representacion de debuxo técnico.
= Representacion gréfica de elementos de carpintaria e moble.
= Desefio asistido por computador en duas dimensions.

BC2. Elaboracioén de listas de materiais

= Diferenciacion entre materia prima, peza, subconxunto e conxunto.
= Referenciade materiais: sistemas.
= Ferramentas de informética aplicada.

BC3. Representacion de patrons

= Pezas complexas (curvas, dobres angulos, etc.).
= Toma de datos (coordenadas, angulos, etc.).
= Sistemas de elaboracion de patrons.

Orientacions pedagoéxicas
Este modulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcion de pro-
ducion aplicada aos procesos de preparaci On, mecanizado, montaxe e acabamento.

Esta funcién abrangue aspectos como:

— Interpretacion de documentacién gréfica necesaria para o proceso de fabricacion e

instalacion.

— Preparacion de materiais.

— Abastecemento de accesorios e complementos.
As actividades profesionais asociadas a esta funcién aplicanse en:
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Definicion de solucions construtivas, de fabricacion e de instalacion.

— Representacion de elementos e conxuntos de carpintaria e moble.

— Elaboracion de listas de pezas para a fabricacion e instalacion.

— Representacion e elaboracion de patréns para a fabricacion de elementos compl exos.
A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), e), f), h), j), 1), m)
e n) do ciclo formativo, e as competencias profesionais, persoais e sociais a), b), €), f), h),
1), 1) em).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo versaran sobre:

— Definicion de solucions construtivas de carpintaria e moble, e a stiaincorporacion ao
proceso produtivo.

— Representacion de elementos de carpintaria e moble a man azada, con instrumentos
de debuxo e con programas de desefio asistido por computador en dias dimensions.

— Elaboracion de listas de materiais, de xeito que se clasifiquen en funcién da sta in-
corporacion ao proceso de fabricacion e instalacion.

Proposta para a secuencia

Recoméndase comezar pola unidade formativa 1, "solucions en fabricacion e instalacion”,
na que se imparten ensinanzas imprescindibles para poder cursar con aproveitamento o
resto do modulo.

A programacion didéctica que elabore o profesorado que imparta este modulo debera
establecer unha adecuada organizacion e secuencia dos resultados de aprendizaxe, crite-
rios de avaliacion e contidos que pola sla transversalidade sexan comins a varias unida-
desformativas.

Paxina 29 de 99



1.3 Modbdulo profesional: operacidns basicas de carpin-
taria
= Cbdigo: MP0540.

Duracion: 240 horas.

1.3.1 Unidade formativa 1: fabricacion manual de elementos de carpin-
taria

= Codigo: MP0540 12.
Duracion: 120 horas.

1.3.1.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Identifica os sistemas de ensamblaxe e uniodn, tendo en conta a siia relacion entre
as slias prestacions e o resultado estético e funciona que se queira obter.

CA1.1. Identificaronse os principais tipos de ensamblaxe utilizados en carpintaria.
CA1.2. Relacionaronse as principais solucions construtivas coas suas aplicacions.

CA1.3. Comprobouse o nivel de resistencia mecanica en funcion do tipo de ensam-
blaxe.

CA1.4. Seleccionouse 0 material para empregar en funcion das caracteristicas mecé
nicas e estéticas da ensamblaxe.

CA1.5. Propuxéronse solucions de ensamblaxe alternativas que cumpran coa fun-
cionalidade solicitada.

CAL1.6. Estableceuse o procedemento de elaboracién da ensamblaxe, e relacionaron-
se as posibles solucions.

CA1.7. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.
CA1.8. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

RA2. Selecciona madeira para a fabricacion de elementos de carpintaria, e xustifica a
stia eleccion en funcion do mecanizado que se vaiarealizar e do resultado que se dese-
xe obter.

CAZ2.1. Identificouse a madeira segundo as caracteristicas principais establecidas na
documentacién gréfica.

CAZ2.2. Controlouse o grao de humidade da madeira.

CAZ2.3. Comprobouse que a madeira careza de defectos ou, de ser 0 caso, que estes
permitan 0 seu uso.

CAZ2.4. Sanedronse 0s posibles pequenos defectos da madeira en funcién do resulta
do que se persiga.

CA2.5. Comprobouse gque as dimensions das pezas que se procure obter se corres-
pondan coas listaxes de materiais.

CAZ2.6. Consumiuse o material con criterios de éptimo aproveitamento, en funcion
das dimensions comerciais da materia prima.

CAZ2.7. Seleccionaronse as pezas polo seu aspecto estético (tonalidade, veas, etc.) e
a sla estrutura (nés e repel os, etc.).

CAZ2.8. ldentificaronse os riscos de manipulacion en funcién do mecanizado que se
vaiareaizar.
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CA2.9. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.
CA2.10. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

RA3. Redliza operacions de marcaxe e trazado, para 0 que interpreta documentacion
grafica e aplicatécnicas de medicion.

CA3.1. Identificouse a forma e as dimensions das pezas que se vaian obter a partir
da documentacion técnica.

CA3.2. Seleccionaronse os utensilios de medicion, marcaxe e trazado en funcion do
traballo que sevaiaredlizar.

CA3.3. Seleccionouse a cara e 0 canto das pezas en funcion das slas caracteristicas
(caras visibles e defectos, €etc.).

CA3.4. Utilizaronse os signos convencionais de marcaxe e trazado (posicion e em-
parellamento, etc.).

CA3.5. Comprobouse que as medidas dos elementos marcados se correspondan coa
documentacién técnica.

CA3.6. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.
CA3.7. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

RAA4. Elabora pezas de carpintaria mediante 0 mecanizado de madeira con ferramentas
manuais.

CAA4.1. Identificouse cada unha das ferramentas manuai s empregadas en carpintaria

CA4.2. Relacionaronse as ferramentas manuais coas slas aplicacions e o seu mane-
XO.

CAA4.3. Colocouse 0 material segundo as caracteristicas da peza que se vaia mecani-
zar (vea, posicion de traballo, acometida da ferramenta, etc.).

CA4.4. Fixéronse as pezas para mecanizar mediante utensilios de aperto (gatos e
prensas, etc.).

CA4.5. Mecanizouse en condiciéns de seguridade e salide laboral.
CAA4.6. Obtivéronse as pezas coas caracteristicas requiridas.

CA4.7. Comprobouse que as pezas resultantes mantefian as marxes de tolerancia
admisibles.

CA4.8. Empregéronse os EPI en funcion do tipo de mecanizado realizado.

CAA4.9. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de res-
pecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as companeiras.

CA4.10. Utilizéronse as ferramentas manuais de acordo coas boas précticas (ergo-
nomia, suxeicion, axuste, preparacion, posta a punto, afiadura, etc.).

CA4.11. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

RAS5. Compon conxuntos de carpintaria con ferramentas manuais e axusta os seus ele-
mentos.

CADb.1. Estableceuse a secuencia das operacions de axuste e montaxe.

CAb.2. Colocéronse as pezas de acordo coas especificacions técnicas (instrucions,
planos de conxunto, follas de ruta, etc.).

CAb.3. Comprobaronse as dimensions e as tolerancias das pezas e das uniéns (en-
samblaxes e empa mes).

CAb.4. Seleccionaronse as ferramentas necesarias para a composicion

CADbL.5. Evitaronse deformacidns durante a montaxe e a prensaxe (curvaxe e descua-
dramento, etc.).
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— CAbL.6. Controlaronse os parametros técnicos de comprobacion bésicos (empena
mento, escuadramento, diagonais, etc.).

— CAAL.7. Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as
marxes de tolerancia admisibles.

— CAbL.8. Mantivéronse as superficies libres de graxas, adhesivos, po, etc.

— CAbL.9. Comprobouse a calidade do conxunto e realizaronselle axustes para que
cumpra as especificacions establecidas (manipulacién de ferraxes, cepillado, lixadu-
ra, enceramento, etc.).

— CAb.10. Mantivose limpa e ordenada a zona de traball o.

— CAbL.11. Prestouse especial atencion a seguridade en cada fase do proceso de en-
samblaxe.

— CAbL.12. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

— CAbL.13. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

RAG. Redliza 0 mantemento operativo das ferramentas manuais mediante os procede-
mentos establ ecidos.

— CAG6.1. Redlizéronse as operacions de mantemento das ferramentas manuais (afiadu-
ra de formons, gubias, coitelas de puir, etc.).

— CA®6.2. Identificaronse as operacions de mantemento operativo en ferramentas ma-
nuais.

— CAB6.3. Elixiuse o0 equipamento de proteccion individual axeitado para cada opera
cion de mantemento.

— CAG6.4. Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

— CAB.5. Xerouse un histérico de incidencias de ferramentas manuais e operacions de
mantemento.

— CAB6.6. Comprobouse a calidade dos traball os de mantemento realizados.

— CAG6.7. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

— CAG6.8. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

RA7. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e
identifica os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equi pamentos para 0s previr.

— CA7.1. ldentificaronse os riscos e o0 nivel de perigo que supdn a manipulacion de
materiais, ferramentas e utensilios.

— CA7.2. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de
materiais, ferramentas e utensilios.

— CA7.3. Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos e 0s equipa
mentos de proteccion individual que cumpra empregar (calzado, proteccién ocular e
respiratoria, indumentaria, etc.).

— CA7.4. Relacionouse a manipulacion de materiais e ferramentas coas medidas de
seguridade e proteccion persoa requiridas.

— CA7.5. Determindronse as medidas de seguridade e de proteccion persoa que haxa
que adoptar na preparaci on e ha execucion das operacions de mecanizado manual.

— CA7.6. Vaorouse a orde e a limpeza das instalacions e 0s equipamentos como pri-
meiro factor de prevencion de riscos.

— CAT7.7. Operouse coas ferramentas manuai s respectando as normas de seguridade.
— CA7.8. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

— CA7.9. Xestionaronse 0s residuos xerados.

— CA7.10. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.
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— CA7.11. Redizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

1.3.1.2 Contidos basicos

BC1. Identificacion de sistemas de ensamblaxe e unién

= Caracteristicas, tipos e aplicacions dos sistemas de ensamblaxe e union.

= Simboloxia empregada no debuxo de pezas.

= |nterpretacion de vistas, secciOns e perspectivas de pezas e conxuntos simples.
= Descricién dos sistemas de unidn: ensamblaxes, empal mes e acoplamentos.

BC2. Seleccién da madeira para a fabricacion de elementos de carpintaria
= |dentificacion da madeira: tipos.
= Despezamentos, escuadrias e cubicacion.

BC3. Realizacion da marcaxe, o trazado e a medicion

= Ferramentas para medir, marcar e trazar: manexo.
= Utensilios de trazado.
= Operacions de trazado e marcaxe con utensilios.

BC4. Elaboracion de pezas de carpintaria con ferramentas manuais

= Ferramentas manuais: tipos, caracteristicas e aplicacions.

= Mecanizado manual: aplicacions. Caracteristicas das pezas obtidas.

= Medios auxiliares para 0 mecanizado: banco de traballo, prensas e soportes.

= Operacions de mecanizado con ferramentas. secuencias e procedementos.

= Seguridade nas operacions con ferramentas manuais: riscos e medidas de prevencion.

BC5. Composicion de conxuntos de carpintaria con ferramentas manuais

= Utensilios de montaxe: tipos.

= Adhesivos: encolamento.

= Especificacions técnicas precursoras da montaxe

= Ensamblaxe: comprobacion de conxuntos. Axuste.

= Parametros técnicos de comprobacion

= Prensaxe: disposicion e colocacion dos elementos de aperto.

BC6. Mantemento de ferramentas manuais
= Manuais de mantemento.

= Utensilios e produtos de mantemento.

= Operacions de mantemento.

= Mantemento operativo e preventivo.
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BC7.

Prevencién de riscos laborais e proteccion ambiental

= |dentificacion de riscos.

= Determinacion das medidas de prevencién de riscos laborais.

= Prevencion de riscos laborais nas operacions de mantemento.

= Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado manual.

= Sistemas de seguridade aplicados as ferramentas manuais.

= Equipamentos de proteccion individual .

Unidade formativa 2: fabricacion con maquinas convencionais en
carpintaria

= Cbdigo: MP0540_22.
= Duracioén: 120 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

= RAL. Elabora pezas de carpintaria mediante 0 mecanizado de madeira con méaquinas
convencionais.

CA1.1. Identificaronse as méaquinas convencionais empregadas en carpintaria.
CA1.2. Relacionéronse as maguinas convencionais cos procesos de mecanizado.
CA1.3. Caracterizaronse os compofientes das maquinas e describiuse a stia funcion.

CA1.4. Seleccionouse a maquinaria en funcién das operaciéns de mecanizado que se
vaian redlizar.

CA1.5. Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas maguinas e nos utensilios
en funcién do mecanizado que se vaiaredizar.

CAL1.6. Colocéaronse e suxeitéronse os elementos e os utensilios de seguridade (ali-
mentador, proteccions, topes, etc.).

CA1.7. Axustaronse os parametros de maquina en funcion das caracteristicas do
mecanizado que se vaiarealizar.

CA1.8. Verificouse a posta a punto da méquina.

CA1.9. Comprobouse gue a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especi-
ficadas.

CA1.10. Consideréronse as caracteristicas do material (caras de referencia, vea, en-
trada de peza, etc.) no proceso de mecanizado.

CA1.11 Colocouse correctamente a peza na mesa de mecanizado ou no carro mobil,
tendo en conta posibles defectos e alteracions da sta forma (empenamento, alom-
bamento, tensions internas, etc.).

CAL1.12. Identificdronse os riscos gque leva consigo unha colocacion incorrecta da
peza na zona de mecanizado da maquina.

CA1.13. Enumeraronse os perigos inherentes a cada maguina do taller, mesmo con
todas as gardas e todos os el ementos instalados (tamafio minimo das pezas, proxec-
cion de particulas de gran tamario, rotura de utensilios, €tc.).

CA1.14. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as compafieiras.

CA1.15. Mecanizaronse pezas de xeometria diversa (curvadas, helicoidais, etc.).
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CA1.16. Empregaronse 0s equipamentos de proteccion individual en funcién do tipo
de mecanizado realizado.

CA1.17. Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste,
preparacion e posta a punto, afiadura, etc.).

CA1.18. Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso.
CA1.19. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

RA2. Compon conxuntos de carpintaria mediante méguinas convencionais e axusta 0s
seus el ementos.

CAZ2.1. Estableceuse a secuencia das operacions de axuste e montaxe.

CA2.2. Colocéronse as pezas de acordo coas especificacions técnicas da montaxe
(instrucions, planos de conxunto, follas de ruta, etc.).

CA2.3. Comprobaronse as dimensions e as tolerancias das pezas e das uniéns (en-
samblaxes e empames).

CA2.4. Selecciondronse as ferramentas e a maguinaria necesarias para a composi-
cion.

CA2.5. Evitaronse deformacidns durante a montaxe e a prensaxe (curvaxe e descua-
dramento, etc.).

CAZ2.6. Controlaronse 0s parametros técnicos de comprobacion basicos (empena
mento, escuadramento, diagonais, etc.).

CA2.7. Comprobouse que os conxuntos e subconxuntos resultantes cumpran as
marxes de tolerancia admisibles.

CA2.8. Mantivéronse as superficies libres de graxas, adhesivos, po, etc.

CA2.9. Comprobouse a calidade do conxunto e realizaronselle axustes para que
cumpra as especificacions establecidas (manipulacion de ferraxes, cepillado, lixadu-
ra, enceramento, etc.).

CA2.10. Mantivose limpa e ordenada a zona de traball o.

CA2.11. Prestouse especial atencién a seguridade durante as distintas fases do pro-
ceso de ensamblaxe.

CA2.12. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.
CA2.13. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

RA3. Redliza o mantemento operativo de maguinas convencionais aplicando procede-
mentos establ ecidos.

CA3.1 Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maguinas conven-
cionais.

CA3.2 Redlizéronse as operacions de mantemento definidas na maguinaria conven-
ciona (tensamento de correas, cadeas e bandas; purga de circuitos de aire compri-
mido, etc.).

CA3.3. Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.
CA3.4. Cambiaronse as ferramentas de corte non operativas. coitelas, serras, etc.

CA3.5. Xerouse un histérico de incidencias de méqguina e operacions de mantemen-
to.

CA3.6. Comprobouse a calidade dos traball os de mantemento realizados.
CA3.7. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.
CA3.8. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

RA4. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, e
identifica os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equi pamentos para 0s previr.
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— CAA4.1. ldentificaronse os riscos e o0 nivel de perigo que supdn a manipulacion de
materiais, ferramentas, utensilios, méquinas e medios de transporte.

— CAA4.2. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de
materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

— CAA4.3. Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade
(proteccidns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das méaquinas e 0s equipamentos de
proteccion individua que cumpra empregar (cazado, proteccion ocular, indumenta-
ria, etc.).

— CA4.4. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e méquinas coas
medidas de seguridade e proteccion persoa requiridas.

— CAA4.5. Determindronse as medidas de seguridade e de proteccion persoa que haxa
que adoptar na preparaci én e na execucion das operacions de mecani zado.

— CAA4.6. Valorouse a orden e alimpeza das instalacions e 0s equi pamentos como pri-
meiro factor de prevencién de riscos.

— CAA4.7. Operouse coas méaquinas respectando as normas de seguridade.

— CAA4.8. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

— CAA4.9. Xestiondronse 0s residuos xerados.

— CAA4.10. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

— CAA4.11. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

Contidos basicos

BC1. Elaboracién de pezas de carpintaria con maquinas convencionais

Maguinas convencionais. tipos, caracteristicas, funcionamento e aplicacions.

Preparacion das méquinas: colocacion de ferramentas e utensilios; regulacion de paréa-
metros.

Operaciéns de mecanizado: secuencias.
Pezas de xeometriadiversa.

Seguridade no mecanizado con méquinas convencionais: riscos e medidas de protec-
cion.

BC2. Composicion de conxuntos de carpintaria con maguinas convencionais

Utensilios de montaxe: tipos.

Adhesivos: encolamento.

Ensamblaxe: comprobacion de conxuntos. Axuste.
Parametros técnicos de comprobacion.

Prensaxe: disposicion e colocacion dos elementos de aperto.

BC3. Mantemento de maquinas

Manuais de mantemento.

Operaciéns de mantemento.
Utensilios e produtos de mantemento.
Mantemento operativo e preventivo.
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BC4. Prevencién de riscos laborais e proteccion ambiental

= |dentificacion de riscos.
= Determinacion das medidas de prevencién de riscos laborais.

= Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecanizado con maguinaria conven-
ciona de carpintaria.

= Sistemas de seguridade aplicados &s maquinas de mecanizado.
= Equipamentos de proteccion individual .

Orientacions pedagoxicas

Este médulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcién basica
de operar en carpintaria aplicando os procesos de mecanizado con ferramentas manuais e
Maguinas convencionais e operacions de montaxe.

A funcion de operacions béasicas de mecanizado e montaxe en carpintaria abrangue as-
pectos como 0s seguintes:

— Identificacion de sistemas de ensamblaxe e union.
Identificacion e seleccion de materias primas.
Identificacion de ferramentas e utensilios de taller.
— Asignacion de recursos materiais.

— Parametros de operacion.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

— Eleccién das materias primas.

— Mecanizado con ferramentas manuais € maguinas convencionais.

— Composicion de conxuntos de carpintaria.
A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), €), g), i), j), 1), m)
e n) do ciclo formativo, e as competencias profesionais, persoais e sociais a), b), €), 9), i),
D, 1) em).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo versaran sobre:

— Cofiecemento das materias primas e as slas técnicas de mecanizado asociadas, tanto
mediante ferramentas manuais como con maguinas convencionais.

— Montaxe de conxuntos de carpintaria e colocacién de ferraxes, desagregando a se-
cuencia de cada parte e as slas especificacions.

— Aplicacion das medidas de seguridade segundo os requisitos das operacions.
— Normalizacion no emprego das tecnol oxias da informacién e da comunicacion.

Recoméndase 0 manexo de documentacion técnica noutros idiomas (inglés, italiano,
francés, etc.).

Proposta para a secuencia

Recoméndase comezar pola unidade formativa 1, "fabricaciéon manua de elementos de
carpintarid’, na que se imparten ensinanzas imprescindibles para poder cursar con aprovei-
tamento o resto do modulo.

A programacion didéctica que elabore o profesorado que imparta este modulo debera
establecer unha adecuada organizacion e secuencia dos resultados de aprendizaxe, crite-
rios de avaliacion e contidos que pola sla transversalidade sexan comins a varias unida-
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des formativas.
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1.4 Modulo profesional: operacions basicas de mo-
blaxe
= Cbdigo: MP0541.

Duracion: 240 horas.

1.4.1 Unidade formativa 1: seleccién de materiais e elaboracion de pa-
trons

= Codigo: MP0541 13.
Duracion: 40 horas.

1.4.1.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Selecciona materiais para a fabricacion de mobles, e xustifica a sia eleccion en
funcién das caracteristicas do produto.

CA1.1. Identificouse o material atendendo &s caracteristicas técnicas establecidas na
documentacién gréfica.

CA1.2. Comprobouse que os materiais carezan de defectos ou, de ser 0 caso, que es-
tes permitan 0 seu uso.

CA1.3. Corrixironse os posibles defectos do material en funcion do resultado que se
persiga.

CA1.4. Comprobouse que as dimensions das pezas que se desexe obter se corres-
pondan coas listaxes de materiais.

CA1.5. Consumiuse o material con criterios de 6ptimo aproveitamento, en funcion
das dimensions comerciais dos materiais que se vaian mecani zar.

CAL1.6. Identificaronse os riscos de manipulacion en funcién do material que se vaia
mecanizar e do mecanizado que serealice.

CA1.7. Redlizaronse as tarefas trabal lando en equipo, nos casos establ ecidos.

RAZ2. Elabora patréns aplicando técnicas de marcaxe, corte e acabamento.

CAZ2.1. Identificouse aforma e as dimensions dos patréons que cumpra el aborar, me-
diante ainterpretacion da documentacion gréfica.

CA2.2. Seleccionouse 0 material de base de acordo coas caracteristicas dos patrons
gue sevaian realizar.

CA2.3. Seleccionouse o procedemento grafico en funcién das formas e as dimen-
siéns da peza que haxa que elaborar.

CA2.4. Desenvolvéronse as formas xeomeétricas aplicando os procedementos gréafi-
cos establecidos.

CAZ2.5. Seleccionéronse os instrumentos de trazar e marcar requiridos en cada caso.

CA2.6. Deducironse as correccions necesarias no trazado, en funcién das de-
formacions que poidan sufrir 0s el ementos no seu proceso construtivo.

CAZ2.7. Trazouse considerando as variables do proceso construtivo (preparacion de
bordos, tipo de corte, sangria do corte, criterios de aproveitamento de material, etc.).

CA2.8. Verificouse que as marcaxes e os trazados realizados cumpran as especifica-
cions definidas.
CAZ2.9. Establ eceuse a secuencia de mecanizacion na elaboracion dos patrons.
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— CA2.10. Redlizouse 0 mecanizado respectando os trazos marcados, coa calidade re-
quirida.

— CA2.11. Realizouse 0 acabamento dos patrons en funcion da documentacion técni-
ca

— CA2.12. Relacionouse cada patron co mecanizado para o que fose construido.
— CA2.13. Distribuironse os patréns nos postos en que se vaian empregar.
— CA2.14. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

Contidos basicos

BC1. Seleccion de materiais para fabricacion de moblaxe

= Madeira: identificacion, clases e propiedades.

= Chapas e laminados: clases e manipulacion.

= Adhesivos: clases, caracteristicas, manipulacion e aplicacions.
= Encolamento de chapas: técnicas e procedementos.

= Pezas e conxuntos: clases e manipulacion.

= Taboleiros. caracteristicas e tipos.

= Ferraxes. colocacion e aplicacions.

BC2. Elaboracion de patrons

= Materiais: caracteristicas e aplicacions.
= Secuencia de mecanizado.

= Relacion entre patron e mecanizado.

= Distribucion patrén-posto.

= Medicion: trazado e marcaxe.

= Trazado e marcaxe.

Unidade formativa 2: mecanizado e montaxe de pezas de mobla-
xe utilizando maquinas portatiles

= Codigo: MP0541 23.
= Duracion: 100 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

= RA1. Mecaniza pezas de moblaxe utilizando méaquinas portatiles.

— CA1.1. Identificouse a maquinaria portétil empregada na fabricacion de moblaxe, e
describironse 0s seus € ementos constitutivos.

— CALl.2. Seleccionouse a ferramenta que cumpra utilizar en funcién da maquinaria
portétil dispofiible e as caracteristicas do mecanizado.

— CAL1.3. Preparouse a maquinaria portétil e axustaronse os seus utensilios.

— CA1.4. Comprobouse 0 estado e a colocacion dos utensilios (discos de corte, fresas,
brocas, etc.).
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CAL15. Verificaronse os parametros de traballo nas méaquinas portatiles (perpendicu-
lar ou &ngulo, profundidade e/ou entrada, par de aperto, sentido de xiro, €tc.).

CA1.6. Seleccionouse 0 abrasivo en funcion das caracteristicas superficiais que se
desexe obter.

CA1.7. Dispuxose e suxeitouse 0 material cos utensilios adecuados.

CA1.8. Estableceuse a postura axeitada no emprego das maguinas € no uso que se
llesvaiadar.

CA1.9. Mantivose libre de obstéculos a &rea de mecanizado e verificaronse 0s posi-
bles riscos no uso e na manipulacion de equipamentos de proteccion individual .

CA1.10. Realizouse 0 mecanizado respectando trazos e medicions.
CA1.11. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

RA2. Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as stas pezas de acordo coa
documentacion técnica

CAZ2.1. Identificaronse os sistemas de union (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e va
lorouse a stla adecuacion e a siia aplicacion en cada caso.

CAZ2.2. Trazaronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe.

CAZ2.3. Situaronse as pezas ha orde e na posicion establecidas para realizar a monta
Xe.

CAZ2.4. Seleccionouse 0 espazo axeitado para a realizacion da montaxe.

CAZ2.5. Sdleccionaronse as ferramentas e a maguinaria necesarias para a armadura, e
comprobouse 0 seu correcto funcionamento.

CAZ2.6. Axustaronse as pezas sen producir distorsions nin curvaxes no conxunto, e
ef ectudronse comprobacions.

CA2.7. Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse alimpeza posterior.

CAZ2.8. Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions nece-
sarias.

CAZ2.9. Redlizaronse as unions e as fixacions das pezas utilizando os el ementos es-
tablecidos.

CA2.10. Comprobouse a estrutura e as dimensions do conxunto.

CA2.11. Redlizaronse as correccions que permitan que o conxunto estea dentro das
tolerancias permitidas.

CA2.12. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

RA3. Redliza o mantemento operativo de méaquinas portatiles, aplicando procedemen-
tos establecidos.

CA3.1. Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maguinas portati-
les.

CA3.2. Redlizaronse as operacions de mantemento das méaquinas portatiles (limpeza,
engraxamento, cambios de ferramenta, etc.).

CA3.3. Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.
CA3.4. Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.).

CA3.5. Xerouse un historico de incidencias de méaquina e operacions de mantemen-
to.

CA3.6. Comprobouse a calidade dos traball os de mantemento realizados.
CA3.7. Redlizaronse as tarefas trabal lando en equipo, nos casos establ ecidos.

RA4. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e
identifica os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.
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1.4.2.2

— CAA4.1. ldentificaronse os riscos e o0 nivel de perigo que supdn a manipulacion de
materiais, ferramentas, utensilios, méquinas e medios de transporte.

— CAA4.2. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de
materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

— CAA4.3. Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade
(proteccidns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das méaquinas e 0s equipamentos de
proteccion individual (calzedo, proteccion ocular e indumentaria, €tc.) que cumpra
empregar.

— CA4.4. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e méquinas coas
medidas de seguridade e proteccion persoa requiridas.

— CAA4.5. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cum-
pra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecani zado.

— CAA4.6. Vaorouse a orde e alimpeza das instalacions e dos equi pamentos como pri-
meiro factor de prevencién de riscos.

— CAA4.7. Operouse coas méaquinas respectando as normas de seguridade.

— CAA4.8. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

— CAA4.9. Xestionaronse 0s residuos xerados.

— CAA4.10. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

Contidos basicos

BC1. Mecanizado mediante maquinas portatiles

Maguinas portétiles: tipos, caracteristicas, aplicacions e manipulacion.

Preparacion das maguinas portétiles: regulacién de parametros.

Operaciéns de mecanizado: secuencias.

Postura adecuada no mecanizado.

Despexado do espazo de mecanizado.

Seguridade no mecanizado con maguinas portétiles:. riscos e medidas de proteccion.

BC2. Montaxe de elementos de moblaxe

Utensilios de montaxe: tipos, aplicaciéns e manexo.

Adhesivos: encolamento.

Eleccion de espazos.

Ensamblaxe: comprobacién de pezas e axustes.

Prensaxe: disposicién ou situacion dos e ementos de aperto.
Fixacion de pezas mediante ferraxe: cravadura e aparafusamento.

BC3. Mantemento operativo de maquinas e ferramentas portatiles

Manuais de mantemento.
Operaciéns de mantemento.
Mantemento operativo e preventivo.
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1.4.3

1431

BC4. Prevencién de riscos laborais e proteccion ambiental

| dentificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencion de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborai s nas operacions de mecanizado.

Sistemas de seguridade aplicados és méaquinas de mecanizado.

Equi pamentos de proteccion individual .

Unidade formativa 3: mecanizado e montaxe de pezas de mobla-
xe utilizando maquinas convencionais

= Codigo: MP0541 33.
Duracion: 100 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Mecaniza pezas de moblaxe utilizando maguinas convencionais.

CALl.1. Relacionéronse as maquinas convencionais cos procesos de mecanizado de
moblaxe.

CA1.2. Caracterizaronse os compofientes das maquinas e describiuse a stia funcion.

CA1.3. Seleccionouse a maquinaria en funcion das operaciéns de mecanizado que se
valan redlizar.

CA1.4. Dispuxéronse as proteccions correspondentes nas méaguinas e nos utensilios
en funcion do mecanizado que se vaiaredlizar.

CAL15. Verificouse a colocacion e a suxeicion dos e ementos e dos utensilios de se-
guridade (alimentador, proteccions, topes, etc.).

CAL1.6. Axustaronse os pardmetros de maguina en funcién das caracteristicas do
mecanizado que se vaiareaizar.

CA1.7. Verificouse a posta a punto da méaquina.

CA1.8. Comprobouse gque a primeira peza cumpra as caracteristicas técnicas especi-
ficadas e no caso de series de pezas estableceuse unha ratio de comprobaci on.

CA1.9. Empregaronse 0s equipamentos de proteccion individualizada en funcién
do tipo de mecanizado realizado.

CA1.10. Mecanizouse de acordo coas boas practicas (ergonomia, suxeicion, axuste,
preparacion, posta a punto, afiadura, etc.).

CA1.11. Comprobouse que a calidade do mecanizado se mantefia durante o proceso.
CA1.12. Mantivose a areade traballo limpa e en orde.

CA1.13. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

RA2. Monta elementos de moblaxe colocando e fixando as stas pezas de acordo coa
documentacion técnica

CAZ2.1. Identificaronse os sistemas de union (adhesivo, ferraxe, parafusos, etc.) e va-
lorouse a stla adecuacion e a siia aplicacion en cada caso.

CAZ2.2. Trazaronse as secuencias das operacions de montaxe de moblaxe.

CAZ2.3. Situaronse as pezas ha orde e na posicion establecidas para realizar a monta
Xe.

CA2.4. Seleccionouse 0 espazo axeitado para a realizacién da montaxe.
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— CA2.5. Seleccionéronse as ferramentas e a maguinaria necesaria para a armadura, e
comprobouse 0 seu correcto funcionamento.

— CAZ2.6. Axustéronse as pezas sen producir distorsidéns nin curvaxes no conxunto, e
ef ectudronse comprobacions.

— CA2.7. Aplicouse adhesivo con utensilios e realizouse a limpeza posterior.

— CA2.8. Operouse cos utensilios de prensaxe e realizaronse as comprobacions nece-
sarias.

— CA2.9. Redlizaronse as unions e as fixacions das pezas utilizando os elementos es-
tablecidos.

— CAZ2.10. Comprobouse a estrutura e as dimensiéns do conxunto.

— CA2.11. Redlizéronse as correccions que permitan que o conxunto estea dentro das
tolerancias permitidas.

— CA2.12. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.
RA3. Realiza 0 mantemento operativo de méaquinas convencionais, aplicando procede-
mentos establ ecidos.

— CAS3.1. Identificaronse as operacions de mantemento operativo en maquinas portati-
les e convencionais.

— CA3.2. Redlizaronse as operacions de mantemento definidas na maquinaria con-
vencional (tensamento de correas, cadeas e bandas, e purga de circuitos de aire
comprimido, etc.).

— CA3.3. Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.
— CA3.4. Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, etc.).

— CA3.5. Xerouse un histérico de incidencias de maguina e operaciéns de mantemen-
to.

— CA3.6. Comprobouse a calidade dos traball os de mantemento realizados.

— CA3.7. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

RA4. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, e
identifica os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equi pamentos para 0s previr.

— CAA4.1. ldentificaronse os riscos e o0 nivel de perigo que supdn a manipulacion de
materiais, ferramentas, utensilios, méquinas e medios de transporte.

— CAA4.2. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de
materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

— CAA4.3. Relacionaronse coas operacions de mecanizado os elementos de seguridade
(proteccidns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das méaquinas e 0s equipamentos de
proteccion individual (calzedo, proteccion ocular e indumentaria, €tc.) que cumpra
empregar.

— CA4.4. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e méquinas coas
medidas de seguridade e proteccion persoa requiridas.

— CAA4.5. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoa que cum-
pra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecani zado.

— CAA4.6. Vaorouse a orde e alimpeza das instal acions e dos equipamentos como pri-
meiro factor de prevencion de riscos.

— CAA4.7. Operouse coas méaquinas respectando as normas de seguridade.

— CAA4.8. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

— CAA4.9. Xestionaronse 0s residuos xerados.

— CAA4.10. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.
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1.43.2

1.4.4

Contidos basicos

BC1. Mecanizado mediante maguinas convencionais

= M#éguinas convencionais: tipos.
= Ferramentas e utensilios: tipos.

= Preparacion das méguinas: colocacion de ferramentas e utensilios; regulacion de paré-
metros.

= Operacions de mecanizado: secuencias.

= Seguridade no mecanizado con maguinas convencionais. riscos e medidas de protec-
cion.

BC2. Montaxe de elementos de moblaxe

= Utensilios de montaxe: tipos, aplicacions e manexo.

= Adhesivos: encolamento.

= Eleccién de espazos.

= Ensamblaxe: comprobacion de pezas e axustes.

= Prensaxe: disposicién ou situacion dos elementos de aperto.

= Fixacion de pezas mediante ferraxe: cravadura e aparafusamento.

BC3. Mantemento operativo de maquinas convencionais e ferramentas

= Manuais de mantemento.
= Operacions de mantemento.
= Mantemento operativo e preventivo.

BC4. Prevencién de riscos laborais e proteccion ambiental

= |ldentificacion de riscos.

= Determinacion das medidas de prevencién de riscos laborais.

= Prevencion de riscos laborais nas operaci ons de mecani zado.

= Sistemas de seguridade aplicados & maquinas de mecanizado.
= Equipamentos de proteccion individual.

Orientacions pedagoéxicas

Este médulo profesiona contén a formacion necesaria para desempefiar a funcién basica
de operar en fabricacion de moblaxe, aplicando os procesos de mecanizado con maguinas
portétiles e convencionais e operaciéns de montaxe.

Esta funcién abrangue aspectos como 0s seguintes:

— Eleccion dos materiais e a stia xustificacion.

— Asignacion de recursos materiais.

— Elaboracion de patréns e interpretacion de documentacion gréfica.

— Mecanizado de pezas mediante méaquinas portatiles e convencionais.
Montaxe de moblaxe interpretando documentacion técnica.
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— Mantemento operativo das maquinas portétiles e convencionais.

As actividades profesionais asociadas a esta funcién aplicanse en:

— Eleccion dos materiais.

— Planificacion e realizacion do mecanizado de pezas de moblaxe.

— Montaxe de moblaxe mediante ferramentas, utensilios e equipamentos.
A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), €), 9), i), ), 1), m)
e n) do ciclo formativo, e as competencias profesionais, persoais e sociais a), b), e), g), i),
), ) em).

As lifas de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten acanzar os ob-
xectivos do médulo versaran sobre:

— Conecemento dos materiais e as slias técnicas de mecanizado asociadas, tanto me-
diante maquinas portétiles como con maquinas convencionais.

— Montaxe de subconxuntos e conxuntos de moblaxe, e colocacion de ferraxes, com-
plementos e accesorios, desagregando a secuencia de montaxe de cada parte e as
SUas especificacions.

Proposta para a secuencia

As programaciéns didacticas que elabore o profesorado que imparta este médulo deberan
establecer unha adecuada organizacion e secuencia dos resultados de aprendizaxe, crite-
rios de avaliacion e contidos que pola sla transversalidade sexan comuns a varias unida-
des formativas.
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1.5 Modulo profesional: control de almacén

= Cbdigo: MP0542.
Duracion: 53 horas.

1.5.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Recibe materias primas, compoiientes e produtos aplicando procedementos de
inspeccion, rexistro e control establecidos.

CA1.1. Seguironse as instrucions de control e inspeccién dos compofientes e 0s ac-
cesorios recibidos.

CA1.2. Empregéronse sistemas informatizados para a xestion de existencias.

CA1.3. Controlaronse os elementos recibidos con base nas especificacions técnicas,
e Separaronse 0S ue non as cumpran.

CA1.4. Formalizouse o rexistro de control en funcidn dainspeccion realizada.

CA1.5. Comprobouse que as materias primas recibidas se correspondan co pedido
realizado e co albara de entrega.

CAL1.6. Identificaronse os produtos de carpintaria e moble mediante observacion di-
recta e co uso de equipamentos de medicion.

CA1.7. Controlaronse as materias primas, 0s compofientes e 0s accesorios que inter-
vefien nas técnicas de producién xusto a tempo.

CA1.8. Recibironse as materias primas, 0s compofientes e 0s accesorios respectando
as normas de seguridade e salide |aboral.

CA1.9. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

RA2. Almacena materias primas, comporientes e produtos, e xustifica os criterios de
clasificacion, colocacion e control para garantir a stia conservacion.

CAZ2.1. Identificaronse e almacenéronse 0s € ementos inspeccionados de xeito orde-
nado e accesible.

CAZ2.2. Reflectironse nos documentos de control de existencias 0s accesorios e 0s
elementos recibidos, e comprobéronse as existencias.

CA2.3. Repuxéronse as existencias seguindo os circuitos de comunicacion estable-
cidos.

CA2.4. Controlaronse as existencias de xeito que se sostefian 0s niveis minimos e
maximos marcados, mantendo os niveis das subministracions.

CA2.5. ldentificaronse os principais danos que poidan sufrir as materias primas, 0S
compofientes e 0s accesorios na sta manipulacion e no seu almacenamento.

CA2.6. Manipuldronse e transportaronse os materiais e 0os produtos cumprindo as
medidas de seguridade establecidas para a prevencion de riscos laborais e da salde.

CA2.7. Almacenéronse e clasificaronse os materiais e 0s produtos atendendo a crite-
rios de seguridade (caducidade, temperatura, toxicidade, inflamabilidade, humidade,
etc.).

CAZ2.8. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

RAS3. Selecciona medios de transporte para o traslado de materias primas, comporientes
e produtos, para o que comproba as slas caracteristicas e o seu funcionamento.
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CA3.1. Definiuse o transporte dos compofientes e dos accesorios cos medios ade-
cuados s unidades de montaxe, segundo o documento indicativo de necesidades de
material.

CA3.2. Definiuse o transporte dos materiais de maneira que se asegure a integridade
destes.

CA3.3. Comprobouse que os medios de transporte estean en condicions de uso.

CA3.4. Estableceuse a colocacion das mercadorias que cumpra trasladar ao lugar de
instalacion, e facilitouse a stia identificacion e a siia manipulacion.

CA3.5. Demostrouse interese por aprender novas técnicas e novos medios.
CA3.6. Demostrouse autonomia na resol ucion de pequenas continxencias.

CA3.7. Tradadaronse as materias primas, 0s compofientes e 0s accesorios, para 0
gue se adoptaron medidas de prevencion e saide laboral.

CA3.8. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

RAA4. Prepara pedidos de materias primas, compofientes e produtos, e xustifica as me-
didas de xestidn propostas paramellorar as demandas cursadas.

CA4.1. Agruparonse por lotes os materiais segundo o pedido cursado, de forma que
se poida verificar a sia composicion.
CAA4.2. Diferenciéronse os documentos utilizados na xestion do almaceén.

CAA4.3. Dispuxéronse elementos de proteccion para preservar os pedidos de posibles
deterioracions.

CA4.4. Prepararonse as unidades de carga atendendo a requisitos como peso, volu-
me, facilidade de manexo, resistencia, estabilidade, etc.

CAA4.5. Identificaronse os lotes con etiquetas, onde se consignou a informacién ne-
cesaria (numero de pedido, cliente, data de carga, destino, nUmero de paquetes, can-
tidade de pezas, €tc.).

CAA4.6. Preparéronse os pedidos atendendo a razéns de prioridade ou tempo cursado.

CAA4.7. Preparéronse os pedidos, para o que se adoptaron medidas de prevencién e
saude laboral.

CA4.8. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

RAB5. Expide materias primas, compofientes e produtos, e coldcaos segundo o medio de
carga e de transporte sel eccionados.

CAb5.1. Comprobouse que as materias primas, 0S comporfientes e 0s produtos expe-
didos sexan os establ ecidos.

CAb5.2. Comprobouse a carga dos produtos en orde inversa ao da descarga, segundo
0s destinos.

CAbS.3. Planificouse a carga dos produtos, e colocaronse e inmobilizaronse de xeito
gue non sufran deterioracion.

CAb.4. Separaronse 0s tipos de residuos xerados, tanto na recepcion como na prepa-
racion de pedidos.

CAbL.5. Expedironse e cargaronse os produtos cos medios adecuados segundo as
unidades de carga, volume e peso.

CADb.6. Redlizouse inventario de todos os materiais existentes no almacén
CAbL.7. Demostrouse autonomia na resol ucion de pequenas continxencias.

CAb.8. Cargaronse e colocaronse os produtos cumprindo as normas de seguridade, e
evitéronse riscos innecesarios.

CAb.9. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.
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1.5.2

Contidos basicos

BC1. Recepcién de materias primas, compofientes e produtos de madeira e moble

Manipulacion e manexo de materiais en recepcion.

Control de calidade visual narecepcion de subministracions.
Técnicas de recepcion.

Riscos fisicos ha recepcion e manipul acion de materiais.

BC2. Almacenamento de materias primas, compofientes e produtos de madeira e moble

Clasificacion de materiais e produtos segundo os destinos.
Sistemas de pal etizacion de produtos
Valoracion das existencias con diversos criterios (FIFO, LIFO, PMP, etc.).

Almacenamento e colocacion de elementos segundo parametros establecidos (frecuen-
cia de uso, peso, volume, perigo, inflamabilidade, toxicidade, caducidade, destino,
etc.).

Amoreamento e colocacion de materiais.
Elementos de seguridade: persoais, e en méaquinas e instalacions.
Sistemas de prevencion e extincidn de incendios no amacén de materiais e produtos.

BC3. Seleccion de medios de transporte

Transpaletas: clases, manexo e mantemento.
Carros manuais.

Medidas de prevencién de riscos laborais e saide laboral no traslado de materias pri-
mas, compoientes e accesorios.

BC4. Preparacion de pedidos

Técnicas de preparacion de pedidos.

Documentos de compravenda ou prestacion de servizos utilizados na xestion do alma-
cén (abara, follade pedido, factura, etc.).

Unidades de carga: caracteristicas.
Medidas de prevencién de riscos laborais e salide |aboral na preparacion de pedidos.

BC5. Expedicion de materias primas, compofientes e produtos de madeira e moble

Medios de carga.
Inmobilizacién de cargas.
Control dos produtos expedidos.

Medidas de prevencién de riscos laborais e salide laboral na manipulacién e nacarga de
produtos de acabamento.
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1.5.3 Orientacions pedagoxicas

Este é un médulo profesional asociado a competencia que contén a formacion necesaria
para desempefiar a funcion de control de almacén de subministracions aplicado aos proce-
sos de recepcion, almacenamento, traslado e expedicion de materias primas, compofientes
e produtos de madeira e moble.

A funcién de control de almacén de subministracidns abrangue aspectos como:
— Identificacion de maguinas e equipamentos de control de almaceén.

— Anaise da documentacion técnica utilizada ou xerada.

— Identificacion de produtos almacenados.

Xestion de residuos xerados.

As actividades profesionais asociadas a esta funcién aplicanse en:
— Recepcién de materias primas, comporientes e produtos terminados.
— Almacenamento e codificacion de produtos.
— Preparacién de pedidos segundo demanda.
— Expedicion de produtos.
A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), f), h), i), j), k), 1), m),
n), i) e 0) do ciclo formativo, e as competencias profesionas, persoais e socias a), f), h),
i), ), K), 1), m) ef).
As lifas de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten acanzar os ob-
xectivos do médul o versaran sobre:
— Identificacion de materias primas, compofientes e produtos.
— Aplicacién de programas informaticos de codificacion para a recepcion, o amace-
namento e a expedicion de materias primas, comporfientes e produtos de madeira e
moble.

— Aplicacién de técnicas e medios de amacenamento de materias primas, comporien-
tes e produtos segundo protocol os establecidos.

— Preparacion e expedicion de materias primas, comporfientes e produtos en condiciéns
de seguridade e saide laboral.

Proposta para a secuencia

Recoméndase a exposicion dos contidos dos temas consonte a secuencia, mediante a ex-
posicion ora dos contidos tedricos, utilizando os recursos disporiibles (encerado, proxec-
tor, presentacions, animacions, videos, programas de aprendizaxe, simulacién, etc.), e pos-
teriormente realizar actividades e exercicios que afiancen os conceptos expostos e lles sir-
van, tanto ao profesorado como ao alumnado, para avaliaren o grao de aprendizaxe.
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1.6 Modulo profesional: documentacion técnica

Cadigo: MP0543.
Duracion: 140 horas.

1.6.1 Unidade formativa 1: elaboracion de documentacion técnica

Codigo: MP0543 12.
Duracion: 90 horas.

1.6.1.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Compila informacion para a fabricacion & medida de carpintaria e moble, tendo
en conta a relacion entre as necesidades presentadas e as posibilidades de execucion.

— CAL.1. Compilouse e analizouse a documentacion técnica existente do espazo onde
valalocalizar o produto requirido.

— CA1.2. Identificdronse as instalacions existentes no lugar da toma de datos (el ectri-
cidade, fontanaria, etc.).

— CAL1.3. Seleccionaronse 0s instrumentos e o0s utensilios necesarios para a toma de
datos.

— CAL.4. Utilizéronse os instrumentos de medicion para atoma de datos.

— CAL15. Redizouse un esbozo do lugar onde se vaialocalizar o produto requirido, e
anotéronse con precision os datos salientables.

— CAL.6. Elaboraronse planos a escala do espazo onde se vaia localizar o produto re-
quirido.

— CA1.7. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades reali-
zadas.

— CAL.8. Efectuaronse as operacioéns cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

— CAL1.9. Aplicaronse as normas de presentacion dos traballos e presentaronse debi-
damente pregados e encadernados.

— CA1.10. Mantivose unha actitude ordenada e metédica na realizacién das activida-
des.

— CAL1.11. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

— CAL1.12. Demostrouse destreza na execucion dos planos.

— CAL1.13. Proporcionéronse e distribuironse adecuadamente os el ementos de carpinta-
ria e moble en cada formato, facilitando a claridade e comprension do debuxo.

RA2. Avalia solucions construtivas de fabricacion, e describe a solucion adoptada en

funcién dos recursos dispofiibles.

— CAZ2.1. Caracterizéronse 0s procesos de fabricacion que intervefien nun produto.

— CA2.2. Considerdronse as maguinas, 0s equipamentos e as ferramentas principais
paralevar a cabo os procesos de fabricacion.

— CA2.3. Comprobéaronse os el ementos de fabricacion estandarizados.
— CA2.4. Vaorouse a oportunidade de subcontratar procesos.
— CAZ2.5. Tivose en conta a serie de fabricacion.
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CAZ2.6. Elixiuse unha solucién que reduza o uso de materiais que xeren residuos pe-
rigosos.

CA2.7. Elixiuse unha solucién con criterios de eficiencia ecol 6xica.

CAZ2.8. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades reali-
zadas.

CAZ2.9. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CA2.10. Aplicéronse as normas de presentacion dos traball os.

CA2.11. Mantivose unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

CA2.12. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos

RAS. Elabora documentacion gréfica de conxuntos para a fabricacion de carpintaria e
moble utilizando aplicacions de desefio asistido por computador, en duas e tres dimen-
sions.

CA3.1. Seleccionouse 0 sistema de representacion grafica mais adecuado para repre-
sentar o conxunto, dependendo dainformacion que se queira amosar.

CA3.2. Obtivéronse perspectivas do espazo da fabricacion empregando programas
de desefio asistido por computador.

CA3.3. Elixiuse a escala en funcion do tamafio dos obxectos que cumpra represen-
tar.

CA3.4. Representéronse vistas do conxunto ou subconxunto necesarias para a mon-
taxe.

CA3.5. Representéronse os detalles identificando a slia escala e a posicion no con-
xunto.

CA3.6. Representaronse despezamentos do conxunto.

CA3.7. Identificouse o plano coa stiainformacién caracteristica

CA3.8. Imprimironse e pregaronse 0s planos de acordo coas normas de representa-
cion gréfica.

CA3.9. Utilizaronse programas de desefio asistido por computador.

CA3.10. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracion nas actividades rea-
lizadas.

CA3.11. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e alimpeza
establecidas.

CA3.12. Mantivose unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

CA3.13. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos
CA3.14. Demostrouse destreza na execucién dos planos.

CAS3.15. Proporcionéaronse e distribuironse adecuadamente os elementos de carpinta-
ria e moble en cada formato, facilitando a claridade e a comprensién do debuxo.

1.6.1.2 Contidos basicos

BC1. Compilacion de datos destinados a fabricacién & medida de carpintaria e moble

= [nstrumentos e utensilios para atoma de datos.

= Técnicas de medicion e toma de datos.

Debuxo de esbozos a man azada.
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1.6.2

1.6.2.1

BC2. Avaliacién de solucidns construtivas en fabricacion de carpintaria e moble

= Compras e abastecemento de materiais.
= Procesos de fabricacion.
= Maquinas, equipamentos e ferramentas.

BC3. Elaboraciéon de documentacion grafica para a fabricacion de carpintaria e moble

= |nterpretacion de planos de fabricacion.
= Normas de debuxo industrial.

= Planos de conxunto e despezamento.

= Desefio asistido por computador.

Unidade formativa 2: elaboracion de proxectos de fabricacion
= Cbdigo: MP0543_22.
= Duracion: 50 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

= RAL. Selecciona procesos para a fabricacion de carpintaria e moble, e xustifica a se-

cuencia de operacions e 0s recursos establ ecidos.

— CAL.1. Recoriecéronse os procedementos de fabricacion que intervefien en carpinta-

riae maoble.

— CAL1.2. Relacionéronse 0s principais procedementos de mecanizado, montaxe e aca-

bamento coas operaci Ons necesarias para os levar a cabo.
— CA1.3. Estableceuse a secuencia das operacions que cumpra redlizar.
— CAL1.4. Asignouse a maquinaria necesaria para cada operacion.

— CALDS. Fixose adistribucion temporal das operacions para a €l aboracion do conxun-

to.
— CAL.6. Relacionaronse os aspectos de seguridade e hixiene co proceso.

— CAL.7. Tivéronse en conta criterios de eficiencia ecol Oxica para a seleccion dos pro-

Cesos.

— CA1.8. Demostrouse unha actitude de atencién e colaboracidn nas actividades reali-

zadas.

— CAL.9. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza

establecidas.
— CA1.10. Aplicaronse as normas de presentacién dos traballos.

— CA1.11. Mantivose unha actitude ordenada e metédica na realizacién das activida-

des.
— CAL1.12. Redlizaronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establ ecidos.

= RAZ2. Vaora soluciéns de fabricacion de produtos de carpintaria e moble, e elabora or-

zamentos mediante a utilizacion de follas de calculo.

— CA2.1. Manexaronse e interpretéaronse tarifas.

CAZ2.2. Realizaronse medicions estimando o desperdicio segundo os materiais.
CA2.3. Cdcularonse os custos fixos de fabricacion.

— CAZ2.4. Caculédronse os custos variables de fabricacion.
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CA2.5. Consideraronse as marxes comerciais.
CAZ2.6. Utilizouse un programa informatico para a elaboracion de orzamentos.

CA2.7. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades reali-
zadas.

CAZ2.8. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e a limpeza
establecidas.

CAZ2.9. Aplicaronse as normas de presentacion dos traball os.

CA2.10. Mantivose unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

CA2.11. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.

RAS3. Elabora documentacion de proxectos de fabricacion de carpintaria e moble, e re-
dacta memorias descritivas, utilizando ferramentas informéticas.

CA3.1. Definiuse o obxecto do proxecto.

CA3.2. Vaoraronse os antecedentes.

CA3.3. Xustificouse a solucion proposta.

CA3.4. Vaoraronse os criterios de xestion sustentable dos recursos.

CA3.5. Indicaronse as caracteristicas basicas e as calidades dos materiais que se va-
lan utilizar.

CA3.6. Definiuse o tipo de acabamento que cumprarealizar.

CAS3.7. Indicaronse as normas de seguridade e hixiene ligadas & fabricacion do ob-
Xecto proxectado.

CA3.8. Elaboréronse documentos utilizando ferramentas informéticas.

CA3.9. Demostrouse unha actitude de atencion e colaboracion nas actividades reali-
zadas.

CA3.10. Efectuaronse as operacions cos coidados requiridos, e coa orde e alimpeza
establecidas.

CA3.11. Aplicaronse as normas de presentacion dos traballos e presentéronse debi-
damente pregados e encadernados.

CA3.12. Mantivose unha actitude ordenada e metddica na realizacion das activida-
des.

CA3.13. Redlizéronse as tarefas traballando en equipo, nos casos establecidos.
CA3.14. Demostrouse destreza na execucion dos planos.

CA3.15. Proporcionaronse e distribuironse adecuadamente os elementos de carpinta-
ria e moble en cada formato, facilitando a claridade e comprension do debuxo.

1.6.2.2 Contidos basicos

BC1. Seleccién de procesos para a fabricacion de carpintaria e moble

= Diagrama de procesos.

= Maguinariaen procesos de fabricacion.

= Temporalizacion de procesos.

BC2. Valoracion de solucions de fabricacion de carpintaria e moble
Medicions.

Cdaculo de custos.
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1.6.3

= Manexo defollade cédculo.

BC3. Elaboraciéon de documentaciéon de proxectos

= Estrutura dun documento-proxecto de fabricacion.
= Descricién de caracteristicas de produtos.
= Ferramentas informéticas de aplicacion.

Orientacions pedagoéxicas
Este médulo profesional contén a formacion necesaria para desempefiar a funcion de pro-

ducion aplicada aos procesos de preparaci 0n, mecanizado, montaxe e acabamento.

A documentacion técnica do proceso de fabricacion asociada & funcion de producién
abrangue aspectos como:

— Elaboracion de documentacién grafica para o proceso de fabricacion.

— Elaboracion e interpretacion de procesos de fabricacion.

— Asignacion dos recursos necesarios a cada operacion.

— Elaboracion da memoria do produto, onde se recollen aspectos fundamentais.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

— Seleccion dos procesos de fabricacion a medida en carpintaria e moble.

— Vaoracion das posibles soluciéns de fabricacion.

— Asignacion dos recursos necesarios a cada operacion.

— Elaboracion da memoria técnica do produto.

A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), e), f), h), j), 1), m)
e n) do ciclo formativo, e as competencias profesionais, persoais e sociais a), b), €), f), h),
1), ) em).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten acanzar os ob-

xectivos do médulo versaran sobre:

— Toma de datos de espazos para os que cumpra fabricar un e emento ou un conxunto
amedida, adoptando as soluciéns construtivas mais adecuadas para cada caso, e rea
lizar planos completos do conxunto, utilizando programas de desefio asistido por
computador en duas e en tres dimensions.

— Readlizacion de procesos de fabricacion de conxuntos de carpintaria e moble, asig-
nando os recursos materiais € humanos necesarios para cumprir as especificacions.

— Elaboracion de memorias onde se resuman os datos mais salientables do proxecto,
dando unha visién xeral do produto, 0 seu proceso de fabricacion e o seu orzamento
ou asuavaloracion.

Proposta para a secuencia

Recoméndase comezar pola unidade formativa 1, "elaboracion de documentacion técnica',
na que se imparten ensinanzas imprescindibles para poder cursar con aproveitamento o
resto do modulo.

A orde suxerida é a que se establece narelacion de blogques de contidos de cada unida-
de formativa.

Previamente, é conveniente identificar e analizar toda a documentacion técnica, como a
das instal aci6ns existentes, 0 espazo para o produto requirido, etc.

A continuacion proponse abordar os contidos de avaliacién de solucions construtivas en
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fabricacion de carpintaria e moble, e posteriormente tratar a elaboracion de documentacion
grafica para afabricacion de carpintaria e moble.

E recomendable a redizacion de esbozos e a toma de datos, para posteriormente reali-
zar os planos do espazo onde se vaialocalizar o produto requirido.

O alumnado debera empregar programas de desefio asistido por computador en duas
dimensiéns para a realizacion de planos de espazos e fabricacion, e deberd tamén familia-
rizarse con programas de desefio asistido por computador para realizar a documentacion
grafica e técnica, e planos en tres dimensions, asi como programas informaticos paraa €la-
boracion de medicidns, valoracions e orzamentos, co fin de valorar o custo de fabricacion.

A programacion didéctica que elabore o profesorado que imparta este modulo deberd
establecer unha adecuada organizacion e secuencia dos resultados de aprendizaxe, crite-
rios de avaliacion e contidos que pola sla transversalidade sexan comins a varias unida-
desformativas.
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1.7

1.7.1

Modulo profesional: mecanizado de madeira e de-
rivados

= Cbdigo: MP0544.

Duracion: 158 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Selecciona materiais para a fabricaciéon en carpintaria e moble, aplicando méto-
dos de optimizacion.

CA1.1. Comprobouse a lista de despezamento de materiais interpretando a docu-
mentacién técnica.

CA1.2. Comprobouse que os materiais que se vaian mecanizar tefian a calidade re-
quirida.

CA1.3.Comprobouse que as dimensions dos materiais sexan as adecuadas para re-
ducir o desperdicio de material.

CA1.4. Previuse o sobredimensionamento de material para asegurar durante o me-
canizado aformae adimension correctasfinais.

CA1.5. Colocouse o material resultante do xeito indicado para evitar deformacions.
CA1.6. Almacenaronse ou eliminaronse os restos de material segundo sexa o caso.

CA1.7. Respectaronse os obxectivos de calidade no proceso de seleccion e aprovei-
tamento éptimo de materiais.

CA1.8. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA1.9. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de res-
pecto polo traballo en equipo, e cara aos comparfieiros e as comparieiras.

RAZ2. Prepara a fabricacion de elementos de madeira e derivados, marcando pezas e de-
terminando operacions de mecanizado convencional .

CAZ2.1. Comprobouse a disporiibilidade de materiais e medios para a fabricacion.
CA2.2. Seleccionouse o0 material idéneo.

CA2.3. Asegurouse a factibilidade do proceso de fabricacion das pezas que se dese-
xe obter en funcidn dos recursos dispofiibles.

CA2.4. Redlizouse a marcaxe da primeira peza de referencia.

CA2.5. Asignaronse maquinas e persoal para as necesidades de fabricacion.
CAZ2.6. Planificouse o fluxo de traballo en funcion dos recursos dispofiibles.
CA2.7. Redlizéronse 0s patréns requiridos.

CA2.8. Marcaronse as pezas con curvaturas considerando a resistencia do material.

CA2.9. Colocouse 0 material e ferramenta auxiliar necesaria en cada fase do proceso
de fabricacion.

CA2.10. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CA2.11. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as compafieiras.

RAS. Pon a punto méaquinas de mecanizado convencional, axustando os seus parame-
tros, e verifica primeiras pezas.

CA3.1. Montaronse as ferramentas de corte nas maguinas e nos equipamentos de fa-
bricacion.
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CA3.2. Axustaronse 0s parametros das méaquinas.

CA3.3. Estableceuse a secuencia do mecanizado da peza.

CA3.4. Preparéronse 0s materiais para 0 seu mecanizado, sen que afecte o proceso.
CA3.5. Organizouse o transporte dos materiais nas zonas de mecani zado.

CA3.6. Instalaronse e axustaronse os elementos de seguridade e alimentacion nas
Maguinas e nos equi pamentos.

CAS3.7. Comprobouse que a zona de traballo estea en condicions parainiciar as ope-
racions de mecanizado.

CA3.8. Verificouse gque as caracteristicas da primeira peza sexan as esperadas e es-
tableceuse unharatio de mostraxe.

CA3.9. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA3.10. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as compafieiras.

RA4. Obtén pezas e subconxuntos realizando operacions de mecanizado-prensaxe, e
verifica a calidade do produto.

CAA4.1. Comprobouse o0 estado das ferramentas, e 0 axuste das maguinas e dos equi-
pamentos de proteccion.

CAA4.2. Seleccionaronse 0s equipamentos de proteccion individual e valorouse a stia
utilidade.

CA4.3. Simulouse o percorrido da primeira peza coa maguina parada, € comprobé
ronse as medidas de seguridade.

CA4.4. Establecéronse correccions en caso de desviacions (vel ocidades de rotacion,
ferramentas, avances dos materiais, etc.).

CAA4.5. Recubrironse os cantos e/ou as superficies de acordo co acabamento final
requirido.

CAA4.6. Encoléronse e prensaronse as pezas cos materiais definidos na documenta
cion técnica cos equipamentos e 0s medios establ ecidos.

CA4.7. Comprobouse que o tempo de mecanizado da peza sexa 0 minimo posible
para os requisitos esixidos.

CA4.8. Verificouse a calidade do produto elaborado realizando as comprobacions
requiridas e, de ser o caso, aplicéronse as medidas correctoras establecidas.

CA4.9. Comprobouse que a ergonomia adoptada evite lesions ou doenzas.
CA4.10. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CA4.11. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as comparieiras.

RA5. Mantén operativas maguinas e equipamentos, realizando e describindo opera-
cions de limpeza, afiadura de ferramentas e substitucion de elementos.

CADb.1. Detectouse cando € necesario facer operacions de mantemento.

CAb.2. Definironse as operacions de mantemento de primeiro nivel, aplicando as re-
comendacions de fabrica indicadas nos manuais de uso.

CAbL.3. Redlizaronse as operaci Ons de mantemento operativo establecidas.

CAb5.4. Redlizéronse as operacions de mantemento preventivo determinadas.
CAbL.5. Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

CADb.6. Substituironse as ferramentas de corte non operativas (coitelas, serras, €tc.).

CAbL.7. Xerouse un histérico de incidencias de méaquina e de operacions de mante-
mento, etc.
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1.7.2

— CAb.8. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

— CAbL.9. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de res-
pecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as companeiras.

RAG6. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental,

identifica os riscos asociados e adopta as medidas necesarias para 0s previr.

— CA®G.1. Indic&ronse as zonas destinadas a cada tarefa.

— CAB6.2. ldentificaronse os riscos e o0 nivel de perigo que supdn a manipulacion de
materiais, ferramentas, utensilios, maquinas e medios de transporte.

— CAB6.3. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de
materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

— CAG6.4. Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de
emerxencia, etc.) das maguinas e 0s equipamentos de proteccion individual (calza-
do, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se empregan nas operacions de meca-
nizado.

— CAB6.5. Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas coas
medidas de seguridade e proteccion persoa requiridas.

— CAB6.6. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoa que cum-
pra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecani zado.

— CA®G.7. Vaorouse a orde e alimpeza das instal acions e dos equipamentos como pri-
meiro factor de prevencion de riscos.

— CAB6.8. Operouse coas méaquinas respectando as normas de seguridade.

— CAB6.9. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.

— CAB6.10. Xestionaronse os residuos xerados de acordo co protocol o establecido.
— CAB6.11. Describironse os protocol os en caso de accidentes.

— CAB6.12. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

— CAG6.13. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as compafieiras.

Contidos basicos

BC1. Seleccién de materiais para a fabricacion en carpintaria e moble

Técnicas de aproveitamento Optimo do material.
Técnicas de eliminacion e reciclaxe de restos.
Tipos de materiais (madeiras, taboleiros, etc.).
Documentacion técnica (fluxos de traball o).
Planos de fabricacion: interpretacion.

BC2. Preparacion de operacions para o mecanizado convencional de madeira e deriva-
dos

Maguinas convencionais e industriais, e equipamentos de fabricacion, prensaxe e enco-
lamento.

Instrumentos de medicion e comprobacion.
Principios do mecanizado por arranque de labra, serraxe, etc.
Operaciéns de mecanizado.
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1.7.3

= Procesos de fabricacion.

BC3. Posta a punto de maquinas para o mecanizado

= Montaxe e axuste de ferramentas.
= Riscos: medidas de proteccion.
=  Secuencias de mecanizado.

BC4. Realizacion de operaciéns de mecanizado e prensaxe

= Caracteristicas e pardmetros de control.

= Colocacion nas operacions de mecani zado.
= Recubrimento e proteccion de superficies.
= Prensaxe e encolamento.

= Control de calidade.

BC5. Mantemento de maquinas e equipamentos

= Manuais de mantemento.

= Ferramentas de mantemento.

= Operacions de mantemento.

= Mantemento operativo e preventivo.

BC6. Prevencién de riscos laborais e proteccion ambiental

= |dentificacion de riscos.

= Determinacion das medidas de prevencion de riscos laborais.

= Prevencion de riscos laborais nas operaci ons de mecani zado.

= Sistemas de seguridade aplicados & maquinas de mecanizado.
= Equipamentos de proteccion individual .

= Protocol os de accidentes.

Orientacions pedagoéxicas
Este médulo profesional contén a formacién asociada para desempefiar a funcion de me-
canizado de madeira e derivados de carpintaria e moble.
A funcién de mecanizado da madeira e derivados abrangue aspectos como:
— Seleccion e aproveitamento Optimo da madeira e os seus derivados.
— Analise de documentacion técnica.
— Determinacion de maguinas e equipamentos de mecanizado convencional.
— Posta a punto de maguinas e equipamentos.
— Manexo de maguinaria.
— Control de calidade no mecanizado.
— Xestion de residuos.

As actividades profesionais asociadas a esta funcién aplicanse en:
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— Mecanizado por arrangue de labra con maguinas de corte e abrasion.
— Recubrimento de superficies por encolamento e prensaxe de caras e cantos con dis-
tintos materiais.

A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), €), f), g), h), i),
1), 1), m) e n) do ciclo formativo, e as competencias profesionais, persoals e sociais a), b),
€),f), 9), ). i),]), 1) em).

As lifias de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten acanzar os ob-
xectivos do madulo versaran sobre:

— Interpretacién de documentaci n técnica do proxecto.
— Aproveitamento Optimo e reciclaxe de materiais.

— Posta a punto de maquinas e equipamentos en condicions de seguridade para a
elaboracion de pezas coa calidade requirida, de xeito que se mantefian as magquinas e
0S equi pamentos en condicions de traballo.
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1.8

1.8.1

Modulo profesional: mecanizado por control nu-
mérico en carpintaria e moble

= Cbdigo: MP0545.
= Duracion: 105 horas.

Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

= RAL. Redliza programas de control numérico para o mecanizado de pezas de madeira e

derivados, para 0 que interpreta manuais e aplica sistemas de programacion.

— CAL.L ldentificaronse as clases de maquinas CNC, as slas prestacions e as suas ca-

racteristicas.
— CAL1.2. Recofiecéronse 0s sistemas de programaci 0n existentes no mercado.
— CA1.3. Comprendeuse como funcionan os sistemas de programacion.
— CA1.4. Identificaronse os tipos de programacion.

— CALS5. Vaoraronse as vantaxes e 0s inconvenientes de cada forma de programa-

cion.
— CAL.6. Comprendeuse a estrutura bésica dos programas de control numeérico.

— CAL.7. Redlizaronse os despezamentos mediante programas asistidos por computa-

dor (CAD).

— CAL18. Transferiuse a informacion xeométrica do sistema CAD a0 sistema CAM
mediante o formato comun de intercambio grafico (DXF) en caso de non estaren in-

tegrados.
— CAL1.9. Seleccionaronse as opcions de programaci én para cada peza.
— CA1.10. Seleccionéronse as ferramentas e os utensilios pararealizar o traballo.
— CAL.11. Identificaronse as etapas para a €l aboraci 6n dos programas.
— CA1.12. Respectaronse as indicacions recollidas no manua de programacion.

— CA1.13. Elaboréaronse os programas de control numérico e mellorouse o proceso pa-

ra afabricacion.

— CAL.14. Definironse os criterios de creacion para a interpretacion de codigos me-
diante valores estandarizados nunha linguaxe comprensible para o cadro produtivo.

— CAL.15. Identificaronse os tipos de codificacién mais empregados e sel eccionouse 0

mai s adecuado.

— CAL.16. Mantivose unha actitude ordenada e metddica, e demostrouse interese pola

mellora do proceso.
— CAL1.17. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

— CAL1.18. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de

respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as comparieiras.

= RAZ2. Prepara maguinas de control numérico, cargando programas e dispondo ferra-

mentas e utensilios.
— CA2.1. Gardouse 0 programa na estrutura de ficheiros xerada.

— CA2.2. ldentificaronse as posibles causas de perda de datos nos sistemas de almace-

namento.
— CA2.3. Obtivéronse copias de seguridade de programas de mecani zado.
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CA2.4. Andizaronse as vantaxes e os inconvenientes de cada modalidade de copia
de seguridade.

CA2.5. Simulouse informaticamente o programa, efectuando as modificacions nece-
sarias.

CA2.6. Comprobaronse as caracteristicas e 0 nimero de pezas necesarios para me-
canizar o traballo.

CA2.7. Equilibréronse os utensilios e as velocidades en funcion da calidade das fe-
rramentas e do tipo de material co que se vaiatraballar.

CAZ2.8. Seleccionaronse as ferramentas segundo as necesidades de producion.

CA2.9. Montaronse na méquina as ferramentas programadas, respectando as indica-
cions do manual.

CA2.10. Redlizouse o cambio de ferramenta de xeito manual ou automatizado, de-
pendendo das caracteristicas da méaguina.

CA2.11. Informouse das posibles modificacions sobre as ferramentas instaladas e
asegurouse de que estas impidan que o resto de persoal poida cometer erros de pro-
gramacion.
CA2.12. Comprobouse que os datos das ferramentas correspondan és ferramentas
instal adas.

CAZ2.13. Programouse a colocacion do cambio de peza de forma eficiente co fin de
facilitar ben o xiro paratraballar na outra cara, ou ben para a substituir por outra.

CA2.14. Cargouse 0 programa no computador da maguina e procedeuse & stia simu-
lacion.
CAZ2.15. Prepararonse e comprobaronse os sistemas de suxeicion das pezas.

CAZ2.16. Definiuse o sistema de alimentacion, retirada eficiente de pezas e transpor-
te.

CA2.17. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CA2.18. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as comparieiras.

RA3. Controla procesos de mecanizado por control numeérico, tendo en conta arelacion
entre o funcionamento do programa-maguina e a calidade das pezas obtidas.

CA3.1. Procesouse a peza en baleiro e comprobouse que impida a colision de ferra-
menta con sistemas de suxeicion, con procedementos de seguridade.

CA3.2. Axustouse o programa de control numérico en caso necesario, tomando co-
mo criterios a eficiencia, a calidade e a produtividade méaximas, sen mingua da segu-
ridade.

CA3.3. Executouse 0 programa en pezareal, para o que se modificou o programa en
caso necesario, e verificouse a calidade de peza.

CA3.4. Programouse 0 numero de pezas necesarias aproveitando convenientemente
0s desprazamentos na maguina.

CA3.5. Redlizéronse as pezas necesarias e comprobouse a stla calidade (tolerancias,
estelamento, repelo, etc.).

CA3.6. Reducironse os tempos mortos do persoal.

CA3.7. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de res-
pecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as companeiras.

CA3.8. Realizouse 0 proceso de control, respectando os procedementos, as normas e
as recomendacions que se especifican na documentacion técnica.

CA3.9. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.
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1.8.2

RA4. Realiza 0 mantemento de primeiro nivel de méaguinas de control numeérico, parao
gue interpreta manuais e aplica os procedementos establ ecidos.

— CAA4.1. Definironse as operacions de mantemento de primeiro nivel aplicando o in-
dicado por fébrica.

— CAA4.2. Redlizéronse as operacions de mantemento operativo establecidas.

— CAA4.3. Redlizéronse as operacions de mantemento preventivo determinadas.

— CAA4.4. Mantivose a zona de traballo limpa e ordenada.

— CAA4.5. Formalizouse a documentacion de control.

— CAA4.6. Redlizouse historial deincidencias.

— CAA4.7. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

— CAA4.8. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de res-
pecto polo traballo en equipo, e cara aos compafieiros e as comparieiras.

RAS5. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental,

identifican os riscos asociados e adopta as medidas necesarias para 0s previr.

— CAAG.1. Identificaronse os riscos e o0 nivel de perigo que supdn a manipulacion de
materiais, ferramentas, utensilios, méquinas e medios de transporte.

— CAbL.2. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de
materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

— CAbL.3. Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de
emerxencia, etc.) das maguinas e 0s eguipamentos de proteccion individual (calza-
do, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que cumpra empregar nas operacions de
mecanizado con méquinas de control numeérico.

— CA5.4. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e méquinas coas
medidas de seguridade e proteccion persoa requiridas.

— CAbL.5. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoa que cum-
pra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de mecani zado.

— CADbL.6. Vaorouse a orde e a limpeza de instal aciéns e equipamentos como primeiro
factor de prevencion de riscos.

— CAAb.7. Operouse coas méaquinas respectando as normas de seguridade.
— CAAbL.8. Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.
— CAb.9. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

— CAbL.10. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as compafieiras.

Contidos basicos

BC1. Programacion de control numérico (CNC)

Maquinas CNC: tipos.
Especificacions das maguinas CNC.

Sistemas de programacién: tipos (manual, pseudoasistida por computador, asistida por
computador, conversacional, etc.).

Funcionamento dos sistemas de programacion: coordenadas, estrutura do programa e
codigo 1SO.

Estrutura dun programa CNC: cabeceira, operacions e fin de programa.
Sistemas CAD-CAM.
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1.8.3

= Perda de datos. operacions incorrectas, ataques externos, desaparicion do medio, etc.
= Copias de seguridade: completa, incremental e diferencial.

= Sistemas de codificacion.

= Ferramentas e utensilios.

= Programacion: tipos de CNC.

BC2. Preparacion de maquinas de control numérico

= CNC detreseixes: caracteristicas e aplicacions.

= Secuencias.

= Preparacion de patrons e utensilios de suxeicion de pezas.
= Velocidades de rotacion, avance e vel ocidades de traballo.
= Procedementos de seguridade.

BC3. Control do proceso de mecanizado

= Interpretacion da documentacion técnica.
= Optimizacion de programas.
= Procedementos de seguridade.

BC4. Mantemento de primeiro nivel de maquinas CNC

= Operacions de mantemento.
= Mantemento operativo e preventivo.

BC5. Prevencién de riscos laborais e proteccion ambiental

= |dentificacion de riscos.

= Determinacion das medidas de prevencion de riscos laborais.

= Prevencion de riscos laborais nas operacions de mecani zado.

= Sistemas de seguridade aplicados & maquinas de mecanizado.
= Equipamentos de proteccion individual .

Orientacions pedagoxicas

Este modulo profesional contén a formacion necesaria para desenvolver a funcién de pro-
gramacion béasica e execucion de mecanizado con maguinas automatizadas de control nu-
meérico de atatres eixes.

A execucion de mecanizado por control numérico asociado a funcién de fabricacion
abrangue aspectos como:

— Preparacion de maquinas.

Producién de produtos de mecani zado.
Control do proceso de mecanizado.

Control de calidade dos traballos realizados.
Transporte e manexo de pezas.
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As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

Programacion de méaquinas de control numeérico.

Especificacions de calidade na fabricacion de pezas e comporientes mediante ma
quinas de control numeérico.

Posta a punto de méaquinas CNC.
Seguridade e salide laboral no mecanizado.
Operacions de mantemento preventivo.

A formacion do médulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), c), €), f), 9), h), j),
k), I), m) e n) do ciclo formativo, e as competencias profesionais, persoais e sociais a), ¢),
e), ), 9), h),j), k), 1) em).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo versaran sobre:

Interpretacion de documentacion técnica, con criterios de aproveitamento éptimo
dos materiais.

Programacion, posta a punto e elaboracion de pezas con maquinas CNC de ata tres
eixes, en condicions de seguridade e coa calidade requirida.

Mantemento operativo de méquinas CNC.

Normalizacion no emprego das tecnol oxias da informacién e da comunicacion.
Aplicacion das medidas de seguridade segundo os requisitos das operacions.
Manexo de documentaci on técnica noutros idiomas (inglés, italiano, francés, etc.).
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1.9 Modulo profesional: montaxe de carpintaria e mo-

ble

= Cbdigo: MP0546.
Duracion: 87 horas.

1.9.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Organiza a montaxe de mobles e carpintaria, tendo en conta a relacion entre a se-
cuencia de operacions establ ecida e as materias primas sel eccionadas.

CA1.1. Organizouse o posto traballo con criterios de eficiencia produtiva, ergono-
mia e seguridade.

CA1.2. Relacionouse a documentacion de recepcion de material coas instrucions de
montaxe.

CA1.3. Determinaronse os lugares de almacenamento previos a montaxe.

CA1.4. Identificaronse as formas de montaxe mediante as ferraxes e os el ementos de
union.

CAL5. Identificaronse aforma, as caracteristicas, as dimensions e as posicions.

CA1.6. Colocéronse as pezas no seu lugar de almacenamento ata a slia intervencion
na montaxe, dispofiendo as caras, 0s sentidos das veas e a direccion de textura.

CA1.7. Redlizouse 0 abastecemento de ferraxes seguindo as instrucions de montaxe
establecidas no proxecto.

CA1.8. Caracterizaronse os tratamentos de manipulacion das ferraxes e os comple-
mentos de mobles.

CA1.9. Seleccionaronse as pezas necesarias para cada fase da montaxe e rexeitaron-
Se as pezas que non cumpran os requisitos minimos de calidade esixidos.

CA1.10. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CA1.11. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as comparieiras.

RAZ2. Prepara e selecciona maquinaria, produtos, utensilios e accesorios para a montaxe
de elementos de carpintaria e moble, para 0 que determina os recursos, e comproba o
seu funcionamento ou a stia aplicacion, en condicidns de seguridade.

CAZ2.1. Seleccionouse a maquinaria para cada fase da montaxe.

CAZ2.2. Caracterizéronse as secuencias do proceso en relacion coas maguinas porté
tiles, as ferramentas e os utensilios empregados.

CA2.3. Diferenciaronse as caracteristicas e as funcions das méquinas portatiles, e
especificouse para que tipo de traballo € adecuada cada unha.

CA2.4. Analizaronse os riscos derivados do traballo con este tipo de maguinaria.
CAZ2.5. Establecéronse os pardmetros de cada maguina gue intervefia.
CA2.6. Determinouse a maquinaria portétil necesaria en funcién do proxecto.

CAZ2.7. Revisouse a disposicion das ferramentas e as maguinas portétiles, de manei-
ra que estean listas para 0 seu uso.

CAZ2.8. Controlaronse os aspectos ergondémicos e posturais para evitar posibles le-
siéns e fatiga no posto de traballo.
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— CA2.9. Especificaronse os parametros relevantes e as variables de axuste das en-
samblaxes sen cola

— CA2.10. Redlizouse o0 abastecemento de patréns especificos, para facilitar a inser-
cion de ferraxes ou sistemas de union.

— CA2.11. Seleccionouse o tipo de adhesivo adecuado para cadatraballo, atendendo as
SUas caracteristicas e propiedades (composicion, tempo aberto, comportamento bai-
X0 certas condicions fisicas de humidade, temperatura, etc.).

— CAZ2.12. Preparouse a encoladora establecendo pardmetros (temperatura e viscosi-
dade do adhesivo, etc.).

— CA2.13. Redlizouse unha peza de control, mecanizando completamente o sistemade
union e as ferraxes.

— CA2.14. Determinaronse 0s equipamentos de proteccién individual necesarios.

— CA2.15. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

— CAZ2.16. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as comparieiras.

RA3. Compdn conxuntos de carpintaria e moble, para o que interpreta as especifica

cions técnicas do produto, aplicando procedementos de montaxe racionais e eficientes.

— CA3.1. Identificouse a posicion de cada peza mediante codigos ou simbolos (numé-
ricos, alfabéticos, alfanuméricos, etc.).

— CA3.2. Establecéronse as fases de montaxe considerando o tipo de montaxe (cai-
X0ns, portas e armazons, etc.) e os medios dispofiibles.

— CA3.3. Redizouse 0 mecanizado dos elementos de union mediante a maquinaria
prevista.

— CA3.4. Redlizouse unha premontaxe de subconxuntos utilizando ferramentas, me-
dios e equi pamentos adecuados.

— CA3.5. Controlaronse os parametros técnicos de comprobacion bésicos (empena
mento, escuadro, diagonais, €etc.).

— CA3.6. Comprobéaronse as dimensiéns e as tolerancias das pezas e das unions (en-
samblaxes e empames), a partir de planos de montaxe.

— CA3.7. Colouse e inseriuse o elemento de unién nas pezas que o requiran de xeito
manual e mediante maguinaria automética.

— CA3.8. Efectuouse a prensaxe das pezas establecendo os parametros (posicion, pre-
sién, temperatura, tempo, proteccions, etc.).

— CA3.9. Aplicouse 0 adhesivo con pulcritude para que non afecte a calidade e o valor
estético do conxunto cando se apliguen os produtos de acabamento (tinguidura, ver-
niz, etc.).

— CA3.10. Especificaronse os parametros relevantes e as variables que se deben con-
siderar namasillaxe e na lixadura de subconxuntos.

— CA3.11. Seleccionaronse os abrasivos en funcion do material gue cumpraligar e da
finura requirida na seguinte fase.

— CA3.12. Masillaronse e lixaronse os subconxuntos, empregando os materiais e a
maquinaria adecuados.

— CA3.13. Redlizouse a premontaxe de subconxuntos respectando as medidas de segu-
ridade.

— CA3.14. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

— CA3.15. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as compafieiras.
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= RA4. Monta ferraxes e accesorios, para 0 que interpreta instrucions técnicas, e rediza
operacions de verificacion do funcionamento.

CAA4.1. Identificaronse os tipos de ferraxes que existen no mercado actual, en rela
cion coa sua funcion en elementos e conxuntos de carpintaria e moble.

CAA4.2. Seleccionéronse as ferraxes en funcion do tipo de moble ou de accionamento
establecidos no proxecto.

CAA4.3. Confeccionouse o plan de montaxe do conxunto e dos seus comporientes.

CA4.4. Mecanizaronse os compofientes empregando patréns especificos para a mon-
taxe de ferraxes.

CAA4.5. Aplicaronse técnicas actualizadas de montaxe de ferraxes e accesorios.
CAA4.6. Comprobaronse os pardmetros establecidos.
CA4.7. Reaxustéronse as folguras.

CA4.8. Rexeitaronse os compofientes que non superan o control de calidade estable-
cido.

CA4.9. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CA4.10. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de res-
pecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as companeiras.

= RAS. Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e
identifica os riscos asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.

CAbL.1. Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulacion de
materiais, ferramentas, utensilios, méaquinas e medios de transporte.

CAb.2. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de
materiais, ferramentas, maquinas e utensilios.

CAbL.3. Describironse os elementos de seguridade (proteccions, alarmas, paros de
emerxencia, etc.) das maguinas e os equipamentos de proteccion individual (calza-
do, proteccién ocular, indumentaria, €tc.) gue cumpra empregar nas operacions de
mecani zado.

CA5.4. Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas
medidas de seguridade e proteccion persoa requiridas.

CAbL.5. Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que haxa
que adoptar na preparaci én e na execucion das operacions de mecani zado.

CAb.6. Vaoraronse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como
primeiros factores de prevencién de riscos.

CAJL.7. Operouse coas maguinas respectando as normas de seguridade.
CAJ5.8. Identificéronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.
CAAb.9. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA5.10. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as comparieiras.

1.9.2 Contidos basicos

BC1. Organizacion e control de compofientes para a montaxe

= Procesos de montaxe: fases e protocol os.

= |dentificacion de compofientes para a montaxe.

= |nterpretacion de documentacion técnica para a montaxe.
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1.9.3

= Comprobacions previas a montaxe.
= Cadigos de identificacion de pezas.

BC2. Preparacion de maquinaria, utensilios e accesorios para a montaxe

= Ferramentas electroportatiles: tipos; accesorios e 0 seu mantemento.
= Sistemas de elementos de union.

= Sistemas de encolamento.

= Adhesivos empregados en carpintaria e moble: tipos e caracteristicas.
= Sistemas de prensaxe.

BC3. Composicion de conxuntos de carpintaria e moble

= Patrons: tipos.

= Mecanizado, montaxe e axuste.

= Elementos de carpintaria.

= Prensaxe: fases e medios.

= Normas de seguridade. Métodos e medios de proteccion individual .

BC4. Montaxe de ferraxes e accesorios

= Ferraxes para estruturas de moblaxe.

= Técnicas de union.

= Sistemas de accionamento.

= Sistemas de condena.

= |nstruciéns técnicas para a montaxe de ferraxes.

BC5. Prevencién de riscos laborais e proteccion ambiental

= Prevencion de riscos laborais nas operacions de montaxe.

= Sistemas de seguridade aplicados & maquinas de montaxe.

= Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.
= Cumprimento da normativa de proteccion ambiental.

Orientacions pedagoéxicas

Este médulo profesional contén a formacion asociada & funcion de producion de el emen-
tos de carpintaria e moble, relacionada coas subfuncions de execucion dos procesos de
montaxe e co seu control.

A definicién destas funcions abrangue aspectos como:
Recepcion e identificacion de materiais para a montaxe.
— Almacenamento e clasificacion dos compofientes.

— Preparaciéon da maquinaria e dos equipamentos para 0S mecanizados e as insercions
deferraxes.

Preparacion dos equipamentos de aplicacion de adhesivo.

Paxina 70 de 99



— Preparacion dos sistemas de prensaxe.
— Control de calidade dos mobles e os elementos.

As actividades profesionais asociadas a esta funcién aplicanse en:
— Operacions de recepcion de elementos de carpintaria.
— Montaxe de elementos de carpintaria e moblaxe.

Prensaxe e encolamento de elementos de carpintaria e moblaxe.
Hixiene e seguridade no traballo.

A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais a), b), e), 1), g), h), i), j),
k), 1), m), n), ) e 0) do ciclo formativo, e as competencias profesionais, persoals e sociais
a), b), e), ), 9), h), i), ), k), 1), m) ef).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo versaran sobre:

Identificacion dos principais sistemas de montaxe de elementos de carpintaria e mo-
blaxe.
Cofiecemento dos tipos de produtos e de ferraxes.

Manexo Optimo da maquinaria especifica de montaxe e prensaxe, en condicions de
seguridade e salde laboral.

Normalizacion no emprego das tecnol oxias da informacién e da comunicacion.
Aplicacion das medidas de seguridade segundo os requisitos das operacions.
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1.10 Modulo profesional: acabamentos en carpintaria e
moble
= Cbdigo: MP0547.

Duracion: 87 horas.

1.10.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Comproba caracteristicas superficiais do soporte, identifica os defectos e describe
as medidas correctoras.

CA1.1. Revisaronse as superficies de aplicacion e comprobouse que non presenten
raias, fendas nin marcas de mecanizado.

CA1.2. Comprobouse gue o0s soportes de aplicacion non contefian manchas nin pro-
dutos incompatibles co produto que se vaia aplicar.

CA1.3. Identificaronse os soportes e valoraronse as suas calidades para a aplicacion
de produtos.

CA1.4. Revisouse que a preparacion superficial sexa a adecuada en funcion do aca
bamento solicitado.

CA1.5. Determinouse a granulometria dos abrasivos para empregar en funcion do
tipo de soporte que se vaia preparar.

CA1.6. Empregéronse maguinas e utensilios de lixar e puir.
CA1.7. Identificaronse as medidas correctoras nos defectos superficiais detectados.

CA1.8. Manexéronse e transportaronse as pezas antes da aplicacion do produto de
acabamento e durante ela, cos medios idoneos.

CA1.9. Vaorouse a posibilidade de empregar outros produtos, como ceras, aceites,
decapantes, etc.

CA1.10 Limparonse e aclimataronse os soportes antes da aplicacion.
CA1.11. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CA1.12. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as comparieiras.

RA2. Prepara produtos de acabamento, para o que interpreta instruciéns de fébrica e
mestura os seus compofientes en condicions de seguridade e salde laboral.

CAZ2.1. Redlizouse a mestura de produtos respectando as follas de seguridade de ca-
da produto.

CA2.2. Mesturaronse os produtos considerando a siia compatibilidade.

CA2.3. Mesturaronse os produtos respectando a proporcionalidade especificada na
ficha do produto.

CA2.4. Redlizouse a preparacion de produtos de acabamento coa viscosidade ade-
cuada ao equipamento de aplicacion.

CA2.5. Respectaronse as instrucions de fébrica na adicion de disolventes.
CAZ2.6. Entoaronse produtos considerando a compatibilidade.

CAZ2.7. Prepararonse produtos na cantidade idonea para a superficie que se vaia tra-
tar.

CAZ2.8. Preparéaronse os produtos segundo o lugar ao que vaian ir destinados.
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CAZ2.9. Limpéronse os utensilios, 0s accesorios e o0s reci pientes de medida utilizando
0 produto adecuado, e deix&ronse en condicidns Optimas.

CA2.10. Prepararonse os produtos en condiciéns ambientais adecuadas, respectando
as normas de salide laboral.

CA2.11. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CA2.12. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as compafieiras.

RAS3. Realiza acabamentos protectores e decorativos sobre superficies de madeira e de-
rivados con medios mecanicos e manuais, e xustifica a seleccién do produto.

CA3.1. Seleccionaronse os medios manuais en funcion do traballo que se vaiareali-
zar.

CA3.2. Redlizouse a aplicacion mediante operacions manuais.

CA3.3. Redlizouse a aplicacion coas maquinas, 0S equipamentos e o0s utensilios ade-
cuados ao tipo de produto

CA3.4. Redlizouse a aplicacion das tinguiduras en diferenzas de ton e intensidade
nas pezas dun conxunto.

CA3.5. Comprobouse que as pezas tinxidas estean exentas de manchas e irregul ari-
dades de ton.

CA3.6. Aplicouse 0 acabamento decorativo coa técnica e cos medios adecuados, se-
gundo o tipo de produto.

CA3.7. Aplicouse a capa de produto coa micraxe adecuada.
CA3.8. Controlouse a calidade en todo o proceso de aplicacion.

CA3.9. Redlizouse a aplicacion do acabamento decorativo segundo a terminacion
solicitada.

CA3.10. Limparonse os utensilios e os accesorios utilizando o produto adecuado, e
deixaronse en condicions Optimas.

CA3.11. Utilizaronse correctamente os equipamentos de proteccion persoa e am-
biental que garantan as condicions de seguridade axeitadas.

CA3.12. Demostrouse predisposicion cara a aprendizaxe.

CA3.13. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as compafieiras.

RAA4. Controla o proceso de secado e curado, identifica os defectos e describe as medi-
das correctoras.

CAA4.1. Redlizouse o0 secado e o curado en condiciéns ambientais adecuadas, segun-
do as especificacions técnicas dos produtos.

CAA4.2. Controlouse que o secado e o curado se realicen segundo 0 proceso previsto
nas especificacions técnicas dos produtos.

CA4.3. Controlouse a calidade en todo o proceso de secado e curado.

CA4.4. Comprobaronse os parametros dos equipamentos utilizados no secado de
produtos por reaccion quimica.

CAA4.5. Comprobaronse as caracteristicas das pezas acabadas.

CA4.6. Redlizaronse as operacions de mantemento de primeiro nivel dos equipa
mentos de curado e secado.

CAA4.7. Respectéronse as normas de prevencion de riscos laborais e ambientais no
proceso de secado e curado dos produtos aplicados.

CAA4.8. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.
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CAA4.9. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de res-
pecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as companeiras.

= RAD. Aplica procedementos de xestion de residuos, cumprindo as hormas de preven-
cion deriscos laborais e de proteccion ambiental.

CAb.1. Separaronse os residuos no proceso de aplicacion coa frecuencia establecida.
CAbS.2. Extraeuse o po da lixadura cos medios adecuados.

CAbL.3. Almacenéaronse os residuos en contedores adecuados e no lugar determina-
do, cumprindo as normas de xestion de residuos.

CAb5.4. Depositaronse os residuos (produto, filtros, envases, etc.) en contedores ade-
cuados para a stia posterior xestion ambiental através de xestores autorizados.

CAbL.5. Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion e
no manexo de produtos para acabamento da madeira e derivados.

CAbL.6. Relacionouse a manipulacion de materiais, equipamentos e utensilios coas
medidas de seguridade e proteccion persoa requiridas.

CAbL.7. Efectuouse a manipulacién de residuos utilizando as proteccions e medios
adecuados para preservar a seguridade e a salde laboral.

CAJ5.8. Identificéronse as posibles fontes de contaminacion ambiental.
CAA5.9. Demostrouse predisposicion cara & aprendizaxe.

CA5.10. Adoptouse un comportamento e unha actitude de responsabilidade e de
respecto polo traballo en equipo, e cara aos comparieiros e as comparieiras.

1.10.2 Contidos basicos

BC1. Comprobacion de soportes en madeira e derivados

= |doneidade de superficies de madeira e derivados para aplicacion.

= Aclimatacion de soportes.

= Precaucions durante a manipulacion dos soportes antes do acabamento.

BC2. Preparacion de produtos de acabamento para madeira e derivados

= Preparacion de produtos segundo equipamentos e técnica de aplicacion.

= Compatibilidade de produtos para acabamento.

= Proporcionalidade en mesturas de produtos.

= Control daviscosidade.

= Riscos caracteristicos na manipulacion, na mestura e no manexo de produtos de acaba-
mento.

BC3. Realizacion de acabamentos decorativos: produtos e técnicas

= Produtos para aplicacion manual de acabamentos decorativos. propiedades.

= Procedementos e operacions en aplicacion manual (pistolas tipo convencional, HVLP e
electrostatica, equipamentos de presion tipo airmix ou airless, etc.).

= Afinidade de produtos de aplicacién manual co soporte.

= Utensilios en aplicacion manual: pincel, rolete, pistolas aerogréficas, etc.

= Riscos caracteristicos das instal acions e dos procesos de acabamento.
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1.10.3

= Elementos de seguridade.

BC4. Control do proceso de secado e curado de produtos

= Sjistemas de secado.

= Control de calidade no proceso: temperatura, humidade, ventilacién e pureza do aire,
etc.

= Riscos caracteristicos das instal acions e dos procesos de acabamento.
= Elementos de seguridade.

BC5. Xestion dos residuos xerados e prevencion de riscos laborais no acabamento da
madeira e derivados

= Extraccion de po de lixadura.

= Residuos das cabinas de aplicacion: filtros.

= Envases. Restos de produtos non empregados.

= Riscos caracteristicos das instal acions e dos procesos de acabamento.
= Elementos de seguridade.

Orientacions pedagoéxicas
Este médulo profesional contén a formacién asociada & funcion de acabamento de produ-
tos de carpintaria e moble.

A definicion desta funcién abrangue aspectos como:

— Identificacion e manexo de equipamentos de aplicacion de produtos.

— Andlise da documentacion técnica dos produtos.

— Preparacion e aplicacion de produtos de acabamento decorativo.

— Preparacion e aplicacion de produtos de acabamento empregando medios autométi-
COS.

— Xestion dos residuos xerados.
— Aplicacion de tinturas e acabamentos decorativos.

As actividades profesionais asociadas a esta funcion aplicanse en:

— Traballos preparatorios dos equipamentos de aplicacion.

— Manexo dos produtos en condicions de seguridade e satide |aboral .

— Preparacion, mestura e aplicacion de produtos.

— Limpeza e mantemento de utensilios en condicions de uso.

— Teécnicas de hixiene, seguridade e salide ambiental.
A formacién do modulo contriblie a alcanzar os obxectivos xerais @), b), d), €), g), h), i),
1), k), 1), m), n) e 0) do ciclo formativo, e as competencias profesionais, persoais e sociais
a), b), d), €), g), h), i), j), k), 1), m) ef).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médul o versaran sobre:

— Identificacion dos produtos segundo especificacions de fabrica, mediante fichas técni-
cas que permitan a preparacion e a aplicacion de produtos en madeira e derivados.

— Secado e curado das superficies nos tempos establecidos e en condicions de seguri-
dade e salde laboral.
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1.11 Modulo profesional: formacion e orientacion labo-
ral
= Cbdigo: MP0548.

Duracion: 107 horas.

1.11.1 Unidade formativa 1: prevencion de riscos laborais

= Codigo: MP0548 12.
Duracion: 45 horas.

1.11.1.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Recofiece 0s dereitos e as obrigas das persoas traballadoras e empresarias rela-
cionados coa seguridade e a salde |aboral .

CA1.1. Relacionaronse as condicions laborais coa salde da persoa traballadora.
CA1.2. Digtinguironse os principios da accién preventiva que garanten o dereito a
seguridade e & sallde das persoas traballadoras.

CA1.3. Apreciouse aimportancia dainformacion e daformacién como medio paraa
eliminacion ou areducion dos riscos laborais.

CA1.4. Comprendéronse as actuacions axeitadas ante situacions de emerxencia e
risco laboral grave e inminente.

CA15. Vaoraronse as medidas de proteccion especificas de persoas traballadoras
sensibles a determinados riscos, asi como as de proteccion da maternidade e a lacta
cién, e de menores.

CA1.6. Anadlizéronse os dereitos a vixilancia e proteccién da salde no sector de ma-
deira, moble e cortiza

CA1.7. Asumiuse a necesidade de cumprir as obrigas das persoas traballadoras en
materia de prevencion de riscos laborais.

RA2. Avalia as situacions de risco derivadas da sta actividade profesional analizando
as condicions de traballo e os factores de risco mais habituais do sector de madeira,
moble e cortiza.

CAZ2.1. Determinaronse as condicions de traballo con significacion para a preven-
cion nos ambitos de traballo relacionados co perfil profesional de técnico en carpin-
tariae moble.

CAZ2.2. Clasificaronse os factores de risco na actividade e os danos derivados deles.

CA2.3. Clasificaronse e describironse os tipos de danos profesionais, con especial
referencia a accidentes de traballo e doenzas profesionais, relacionados co perfil pro-
fesional de técnico en carpintariae moble.

CA2.4. |dentificaronse as situacions de risco mas habituais nos ambitos de traballo
das persoas coa titulacion de técnico en carpintaria e moble.

CAZ2.5. Levouse a cabo a avaliacion de riscos nun ambito de traballo, real ou simu-
|lado, relacionado co sector de actividade.

RAS3. Participa na elaboracion dun plan de prevencion de riscos e identifica as respon-
sabilidades de todos os axentes implicados.
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CA3.1. Vaorouse a importancia dos habitos preventivos en todos os anmbitos e en
todas as actividades da empresa.

CA3.2. Clasificaronse os xeitos de organizacion da prevencion na empresa en fun-
cion dos criterios establecidos na normativa sobre prevencién de riscos laborais.

CA3.3. Determinéronse os xeitos de representaci on das persoas traballadoras na em-
presa en materia de prevencion de riscos.

CA3.4. Identificaronse os organismos publicos relacionados coa prevencion de ris-
cos laborais.

CA3.5. Vaorouse a importancia da existencia dun plan preventivo na empresa que
inclUa a secuencia de actuacions pararealizar en caso de emerxencia.

CA3.6. Estableceuse 0 ambito dunha prevencion integrada nas actividades da em-
presa, e determindronse as responsabilidades e as funcidns de cadaquén.
CA3.7. Definiuse o contido do plan de prevencion nun centro de traballo relaciona-
do co sector profesional datitulacion de técnico en carpintaria e moble.

CA3.8. Proxectouse un plan de emerxencia e evacuacion para unha pequena ou me-
diana empresa do sector de actividade do titulo.

RAA4. Determina as medidas de prevencién e proteccion no ambito laboral datitulacion
de técnico en carpintaria e moble.

CAA4.1. Definironse as técnicas e as medidas de prevencion e de proteccion que se
deben aplicar para evitar ou diminuir os factores de risco, ou para reducir as sias
consecuencias no caso de materializarse.

CA4.2. Analizouse o significado e o acance da sinaizacion de seguridade de diver-
sostipos.

CA4.3. Seleccionaronse os equipamentos de proteccion individual (EPI) axeitados
as situacions de risco atopadas.
CA4.4. Analizaronse os protocol os de actuacién en caso de emerxencia.

CA4.5. Identificaronse as técnicas de clasificacion de persoas feridas en caso de
emerxencia, onde existan vitimas de diversa gravidade.

CAA4.6. Identificaronse as técnicas béasicas de primeiros auxilios que se deben aplicar
no lugar do accidente ante danos de diversos tipos, asi como a composicion e 0 uso
da caixa de urxencias.

1.11.1.2 Contidos basicos

BC1. Dereitos e obrigas en seguridade e saude laboral

Relacion entre traballo e satide. Influencia das condicions de traballo sobre a salide.

Conceptos basi cos de seguridade e salide laboral.

Andlise dos dereitos e das obrigas das persoas traballadoras e empresarias en preven-
cion deriscos laborais.

Actuacion responsable no desenvolvemento do traballo para evitar as situacions de ris-
€O No seu ambito laboral.

Proteccion de persoas traballadoras especia mente sensibles a determinados riscos.

BC2. Avaliacién de riscos profesionais

= Andise de factores de risco ligados a condiciéns de seguridade, ambientais, ergonémi-
cas e psicosociais.
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Determinacion dos danos & salde da persoa traballadora que se poden derivar das con-
dicions de traballo e dos factores de risco detectados.

Riscos especificos no sector de madeira, moble e cortiza, en funcion das probables con-
secuencias, do tempo de exposicion e dos factores de risco implicados.

Avaliacion dos riscos atopados en situacions potenciais de traballo no sector de madei-
ra, moble e cortiza

BC3. Planificacion da prevencion de riscos na empresa

Xestion da prevencidn na empresa: funciéns e responsabilidades.

Organos de representacion e participacion das persoas traballadoras en prevencion de
riscos laborais.

Organismos estatai s e autondmicos rel acionados coa prevencion de riscos.
Planificacion da prevencién na empresa.

Plans de emerxencia e de evacuacion en ambitos de traballo.

Elaboracién dun plan de emerxencia nunha empresa do sector.

Participacion na planificacion e na posta en practica dos plans de prevencion.

BC4. Aplicacion de medidas de prevencion e proteccion na empresa

Medidas de prevencion e proteccién individua e colectiva.

Protocol o de actuacién ante unha situacion de emerxencia.

Aplicacién das técnicas de primeiros auxilios.

Actuacion responsabl e en situacions de emerxencias e primeiros auxilios.

1.11.2 Unidade formativa 2: equipos de traballo, dereito do traballo e da
seguridade social, e procura de emprego

Cadigo: MP0548 22.
Duracion: 62 horas.

1.11.2.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Participa responsablemente en equipos de traballo eficientes que contriblan &

consecucion dos obxectivos da organi zacion.

— CAL.L Identificaronse os equipos de traballo en situacions de traballo relacionadas
co perfil de técnico en carpintaria e moble, e valoréronse as slias vantaxes sobre o0
traballo individual.

— CALl.2. Determinéronse as caracteristicas do equipo de traballo eficaz fronte as dos
equipos ineficaces.

— CAL1.3. Adoptaronse responsablemente os papeis asignados para a eficiencia e a efi-
caciado equipo de traballo.

— CALl.4. Empregéronse axeitadamente as técnicas de comunicacion no equipo de tra-
ballo pararecibir e transmitir instruciéns e coordinar as tarefas.

— CAL5. Determinéronse procedementos para a resolucion dos conflitos identificados
no seo do equipo de traballo.

Paxina 78 de 99



CA1.6. Aceptaronse de forma responsable as decisions adoptadas no seo do equipo
de traballo.

CA1.7. Andizéronse os obxectivos alcanzados polo equipo de traballo en relacion
cos obxectivos establecidos, e coa participacion responsable e activa dos seus mem-
bros.

RA2. ldentifica os dereitos e as obrigas que se derivan das relacions laborais, e recofiée-
ceos en diferentes situacions de traballo.

CA2.1. Identificaronse 0 ambito de aplicacion, as fontes e os principios de aplica-
cion do dereito do traballo.

CA2.2. Digtinguironse os principais organismos que intervefien nas relacions labo-
rais.

CA2.3. Identificaronse os elementos esenciais dun contrato de traballo.

CA2.4. Andizaronse as principais modalidades de contratacion e identificaronse as
medidas de fomento da contratacion para determinados colectivos.

CAZ2.5. Valoraronse os dereitos e as obrigas que se recollen na normativa laboral .

CAZ2.6. Determinaronse as condicions de traballo pactadas no convenio colectivo
aplicable ou, en ausencia deste, as condicions habituais no sector profesiona rela-
cionado co titulo de técnico en carpintaria e moble.

CA2.7. Vaoréaronse as medidas establecidas pola lexislacion para a conciliacion da
vidalabora e familiar, e para aigualdade efectiva entre homes e mulleres.

CAZ2.8. Analizouse o recibo de salarios e identificaronse os principais elementos que
o integran.

CAZ2.9. ldentificaronse as causas e 0s efectos da modificacion, a suspension e a ex-
tincion darelacion laboral.

CA2.10. Identificaronse os organos de representacion das persoas traballadoras na
empresa.

CA2.11. Andizaronse os conflitos colectivos na empresa e 0s procedementos de so-
lucion.

CA2.12. Identificaronse as caracteristicas definitorias dos novos ambitos de organi-
zacion do traballo.

RAS. Determina a accion protectora do sistema da seguridade socia ante as continxen-
cias cubertas, e identifica as clases de prestacions.

CA3.1. Vaorouse o papel da seguridade socia como piar esencial do estado social e
paraa mellora da calidade de vida da cidadania.

CA3.2. Delimitouse o funcionamento e a estrutura do sistema de seguridade social.

CA3.3. ldentificaronse, nun suposto sinxelo, as bases de cotizacion dunha persoa
traballadora e as cotas correspondentes a ela e 4 empresa.

CA3.4. Determinéronse as principais prestacions contributivas de seguridade social,
0S Seus requisitos e a stia duracion, e realizouse o calculo da sta contia nalguns su-
pOostos précticos.

CA3.5. Determindronse as posibles situacions legais de desemprego en supostos
précticos sinxelos, e realizouse o calculo da duracién e da contia dunha prestacion
por desemprego de nivel contributivo basico.

RAA4. Planifica o seu itinerario profesional seleccionando alternativas de formacion e
oportunidades de emprego ao longo davida.

CAA4.1. Vdoréaronse as propias aspiracions, motivacions, actitudes e capacidades que
permitan atoma de decisions profesionais.
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CA4.2. Tomouse conciencia da importancia da formacion permanente como factor
clave para a empregabilidade e a adaptacién as esixencias do proceso produtivo.
CA4.3. Vdoréaronse as oportunidades de formacion e emprego noutros estados da
Union Europea.

CA4.4. Valorouse o principio de non-discriminacion e de igualdade de oportunida-
des no acceso ao emprego e nas condicions de traballo.

CAA4.5. Desefidronse os itinerarios formativos profesionais relacionados co perfil
profesional de técnico en carpintariae moble.

CAA4.6. Determinéronse as competencias e as capacidades requiridas para a activida-
de profesional relacionada co perfil do titulo, e seleccionouse a formacion precisa
paraas mellorar e permitir unha axeitada insercion laboral .

CAA4.7. Identificaronse as principais fontes de emprego e de insercién labora para as
persoas coa titulacion de técnico en carpintaria e moble.

CA4.8. Empregaronse adecuadamente as técnicas e 0s instrumentos de procura de
emprego.

CAA4.9. Previronse as alternativas de autoemprego nos sectores profesionais relacio-
nados co titulo.

1.11.2.2 Contidos basicos

BC1. Xestion do conflito e equipos de traballo

Diferenciacion entre grupo e equipo de traballo.

Valoracion das vantaxes e os inconvenientes do traballo de equipo para a eficacia da
organizacion.

Equipos no sector de madeira, moble e cortiza, segundo as funcions que desempefien.
Dinamicas de grupo.
Equipos de traballo eficaces e eficientes.

Participacion no equipo de traballo: desempefio de papeis, comunicacion e responsabi-
lidade.

Conflito: caracteristicas, tipos, causas e etapas.
Técnicas para aresolucion ou a superacion do conflito.

BC2. Contrato de traballo

Dereito do traballo.

Organismos publicos (administrativos e xudiciais) que intervefien nas relacions labo-
rais.

Andlise dareacion laboral individual.

Dereitos e deberes derivados da relacion laboral.

Andlise dun convenio colectivo aplicable ao ambito profesional datitulacion de técnico
en carpintaria e moble.

M odalidades de contrato de traballo e medidas de fomento da contratacion.

Andlise das principais condicions de trabalo: clasificacién e promocién profesional,
tempo de traballo, retribucion, etc.
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M odificacion, suspension e extincion do contrato de traballo.
Sindicatos de traballadores e asociacions empresariais.
Representacion das persoas traball adoras na empresa.
Conflitos colectivos.

Novos ambitos de organizacion do traballo.

BC3. Seguridade social, emprego e desemprego

A seguridade social como piar do estado social.
Estrutura do sistema de seguridade social.

Determinacion das principais obrigas das persoas empresarias e das traballadoras en
materia de seguridade social.

Proteccion por desemprego.
Prestaci dns contributivas da seguridade social.

BC4. Procura activa de emprego

Corfecemento dos propios intereses e das propias capacidades formativo-profesionais.

Importancia da formacion permanente para a traxectoria laboral e profesiona das per-
soas coa titulacion de técnico en carpintaria e moble.

Oportunidades de aprendizaxe e emprego en Europa.

Itinerarios formativos rel acionados coa titulacion de técnico en carpintaria e moble.
Definicién e andlise do sector profesional do titulo de técnico en carpintaria e moble.
Proceso de toma de decisions.

Proceso de procura de emprego no sector de actividade.

Técnicas e instrumentos de procura de emprego.

Orientacions pedagoéxicas

Este modulo profesional contén a formacién necesaria para que o alumnado se poida inse-
rir laboramente e desenvolver a slia carreira profesional no sector de madeira, moble e
cortiza,

A formacion do modulo contrible a alcanzar os obxectivos xerais g), h), i), j), k), 1),

m), n), ) e 0) do ciclo formativo, e as competencias g), h), i), j), k), 1), m), n) ei).

As lifas de actuacion no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten acanzar os ob-

xectivos do médulo han versar sobre:

— Manexo das fontes de informacion para a elaboracion de itinerarios formativo-
profesionalizadores, en especial no referente ao sector de madeira, moble e cortiza,

— Posta en préactica de técnicas activas de procura de emprego:
— Realizacion de probas de orientacion e dinamicas sobre as propias aspiracions,
competencias e capacidades.

— Manexo de fontes de informacién, incluidos os recursos dainternet para a procu-
ra de emprego.
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— Preparacion e realizacion de cartas de presentacion e curricul os (potenciarase o
emprego doutros idiomas oficiais na Union Europea no manexo de informacion e
elaboracion do curriculo Europass).

— Familiarizacion coas probas de seleccion de persoal, en particular a entrevista de
traballo.

— Identificacion de ofertas de emprego publico &s que se pode acceder en funcidn da
titulacion, e resposta a stia convocatoria.

— Formacion de equipos na aula para a realizacion de actividades mediante 0 emprego
de técnicas de traballo en equipo.

— Estudo das condicions de traballo do sector de madeira, moble e cortiza a través do
manexo da normativa laboral, dos contratos mais comunmente utilizados e do con-
venio colectivo de aplicacion no sector de madeira, moble e cortiza.

— Superacion de calquera forma de discriminacion no acceso ao emprego e no desen-
volvemento profesional.

— Andlise da normativa de prevencion de riscos laborais que lle permita a avaliacién
dos riscos derivados das actividades desenvolvidas no sector produtivo, asi como a
colaboracion na definicion dun plan de prevencion para a empresa e das medidas
necesarias para a sia posta en préctica.

O correcto desenvolvemento deste médulo esixe a disposicion de medios informéticos con
conexion ainternet e que polo menos duas sesions de traballo semanais sexan consecuti-
vas.
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1.12 Mdbdulo profesional: empresa e iniciativa empren-
dedora
= Cbdigo: MP0549.

Duracion: 53 horas.

1.12.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RA1. Desenvolve o seu espirito emprendedor identificando as capacidades asociadas a
el e definindo ideas emprendedoras caracterizadas polainnovacion e a creatividade.

CA1.1. Identificouse o concepto de innovacion e a stia relacion co progreso da so-
ciedade e 0 aumento no benestar dos individuos.

CA1.2. Anaizouse o concepto de cultura emprendedora e a sGia importancia como
dinamizador do mercado laboral e fonte de benestar social.

CA1.3. Vaorouse a importancia da iniciativa individual, a creatividade, a forma-
cion, a responsabilidade e a colaboracion como requisitos indispensables para ter
éxito na actividade emprendedora.

CA1.4. Analizaronse as caracteristicas das actividades emprendedoras no sector de
madeira, moble e cortiza.

CA1.5. Vaorouse o concepto de risco como elemento inevitable de toda actividade
emprendedora.

CAL1.6. Vaoraronse ideas emprendedoras caracterizadas pola innovacion, pola crea-
tividade e pola stia factibilidade.

CAL1.7. Decidiuse a partir das ideas emprendedoras unha determinada idea de nego-
cio do ambito da fabricacion de carpintaria e moble, que ha servir de punto de parti-
da para a elaboracion do proxecto empresarial.

CA1.8. Anadlizouse a estrutura dun proxecto empresaria e valorouse a sla importan-
cia como paso previo & creacion dunha pequena empresa.

RA2. Decide a oportunidade de creacién dunha pequena empresa para o desenvolve-
mento da idea emprendedora, tras a andise da relacion entre a empresa e o ambito, do
proceso produtivo, da organizacion dos recursos humanos e dos valores culturais e éti-
COS.

CAZ2.1. Vaorouse a importancia das pequenas e medianas empresas no tecido em-
presarial galego.

CA2.2. Andizouse o impacto ambiental da actividade empresarial e a necesidade de
introducir criterios de sustentabilidade nos principios de actuacion das empresas.

CA2.3. Identificaronse os principais comporientes do contexto xeral que rodea a
empresa e, en especial, nos aspectos tecnol Oxico, econdémico, social, ambiental, de-
mogréfico e cultural.

CA2.4. Apreciouse a influencia na actividade empresarial das relacions coa cliente-
la, con provedores, coas administracidns publicas, coas entidades financeiras e coa
competencia como principais integrantes do contexto especifico.

CA2.5. Determinaronse os elementos do contexto xera e especifico dunha pequena
ou mediana empresa de fabricacion de carpintaria e moble en funcién da stia posible
localizacion.

CAZ2.6. Analizouse o fendmeno da responsabilidade social das empresas e a stlaim-
portancia como un elemento da estratexia empresarial .
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CAZ2.7. Vaorouse a importancia do balance socia dunha empresa relacionada coa
fabricacién de carpintaria e moble e describironse os principais custos sociais en que
incorren estas empresas, asi como 0s beneficios sociais que producen.

CAZ2.8. Identificaronse, en empresas de fabricacion de carpintaria e moble, practicas
gue incorporen valores éticos e sociais.

CA2.9. Definironse os obxectivos empresariais incorporando valores éticos e so-
cias.

CA2.10. Analizaronse os conceptos de cultura empresarial, e de comunicacion e
imaxe corporativas, asi como a sta relacion cos obxectivos empresariais.

CA2.11. Describironse as actividades e 0s procesos basicos que se realizan nunha
empresa de fabricacion de carpintaria e moble, e delimitédronse as relacidns de coor-
dinacién e dependencia dentro do sistema empresarial.

CA2.12. Elaborouse un plan de empresa que inclUa a idea de negocio, a locaiza
cion, a organizacion do proceso produtivo e dos recursos necesarios, a responsabili-
dade socia e o plan de marketing.

RAS3. Selecciona a forma xuridica tendo en conta as implicacions legais asociadas e 0
proceso para a stia constitucion e posta en marcha.

CA3.1. Analizouse o0 concepto de persoa empresaria, asi como 0S requisitos que
compren para desenvolver a actividade empresarial.

CA3.2. Andizaronse as formas xuridicas da empresa e determinandose as vantaxes
e as desvantaxes de cada unha en relacion coa stia idea de negocio.

CA3.3. Vaorouse a importancia das empresas de economia social no sector de ma-
deira, moble e cortiza.

CA3.4. Especificouse o grao de responsabilidade legal das persoas propietarias da
empresa en funcion da forma xuridica elixida.

CA3.5. Diferenciouse o tratamento fiscal establecido para cada forma xuridica de
empresa.

CA3.6. ldentificaronse os tramites esixidos pola lexislacion para a constitucion du-
nha pequena ou mediana empresa en funcion da stia forma xuridica.

CA3.7. Identificaronse as vias de asesoramento e xestion administrativa externas a
hora de p6r en marcha unha pequena ou mediana empresa.

CA3.8. Analizéronse as axudas e subvenciéns para a creacion e posta en marcha de
empresas de fabricacion de carpintaria e moble tendo en conta a stialocalizacion.

CA3.9. Incluiuse no plan de empresa informacion relativa a eleccion da forma xuri-
dica, os trdmites administrativos, as axudas e as subvencions.

RAA4. Redliza actividades de xestion administrativa e financeira bésica dunha pequena
ou mediana empresa, identifica as principais obrigas contables e fiscais, e formaiza a
documentacion.

CA4.1. Andlizaronse os conceptos basi cos de contabilidade, asi como as técnicas de
rexistro da informacion contable: activo, pasivo, patrimonio neto, ingresos, gastos e
contas anuais.

CAA4.2. Describironse as técnicas basicas de anadlise da informacion contable, en es-
pecia no referente ao equilibrio da estrutura financeira e & solvencia, aliquidez e a
rendibilidade da empresa.

CA4.3. Definironse as obrigas fiscais (declaracion censual, 1AE, liquidacions tri-
mestrais, resumes anuais, etc.) dunha pequena e dunha mediana empresa rel acionada
coa fabricacion de carpintaria e moble, e diferenciaronse os tipos de impostos no ca-
lendario fiscal (liquidacions trimestrais e liquidacions anuais).
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— CAA4.4. Formalizouse con correccion, mediante procesos informaticos, a documenta-
cion basica de caracter comercia e contable (notas de pedido, albaras, facturas, reci-
bos, cheques, obrigas de pagamento e letras de cambio) para unha peguena e unha
mediana empresa de fabricacion de carpintaria e moble, e describironse os circuitos
gue recorre esa documentacion na empresa.

— CAA4.5. Elaborouse o plan financeiro e analizouse a viabilidade econdémica e finan-
ceirado proxecto empresarial.

1.12.2 Contidos basicos

BCL1. Iniciativa emprendedora

Innovacién e desenvolvemento econdmico. Principais caracteristicas da innovacion na
actividade de fabricacion de carpintaria e moble (materiais, tecnoloxia, organizacion da
producion, etc.).

Cultura emprendedora na Unién Europea, en Espafia e en Galicia.

Factores clave das persoas emprendedoras: iniciativa, creatividade, formacion, respon-
sabilidade e colaboracion.

Actuacion das persoas emprendedoras no sector de madeira, moble e cortiza.

O risco como factor inherente & actividade emprendedora.

Valoracion do traballo por conta propia como fonte de realizacion persoal e social.
|deas emprendedoras: fontes de ideas, maduracion e avaliacién destas.

Proxecto empresarial: importancia e utilidade, estrutura e aplicacion no ambito da fa-
bricacién de carpintaria e moble.

BC2. A empresa e 0 Seu contexto

A empresa como sistema: concepto, funcions e clasificacions.

Andlise do contexto xeral dunha pequena ou mediana empresa de fabricacién de car-
pintaria e moble: aspectos tecnol6xico, econdmico, social, ambiental, demogréfico e
cultural.

Andlise do contexto especifico dunha pequena ou mediana empresa de fabricacion de
carpintaria e moble: clientes, provedores, administracions publicas, entidades financei-
ras e competencia.

Localizacion da empresa.

A persoa empresaria. Requisitos para o exercicio da actividade empresarial.
Responsabilidade social da empresa e compromiso co desenvolvemento sustentable.
Culturaempresarial, e comunicacion e imaxe corporativas.

Actividades e procesos bésicos na empresa. Organizacion dos recursos disporiibles. Ex-
ternalizacion de actividades da empresa.

Descricion dos elementos e estratexias do plan de producion e do plan de marketing.

BC3. Creacion e posta en marcha dunha empresa

Formas xuridicas das empresas.
Responsabilidade legal do empresario.
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= A fiscalidade da empresa como variable para a eleccion da forma xuridica.
= Proceso administrativo de constitucion e posta en marcha dunha empresa.

= Vias de asesoramento para a elaboracion dun proxecto empresarial e para a posta en
marcha da empresa.

= Axudas e subvencions para a creacion dunha empresa de fabricacion de carpintaria e
moble.

= Plan de empresa: eleccion da forma xuridica, tramites administrativos, e xestion de
axudas e subvencions.

BC4. Funcidon administrativa

= Andlise das necesidades de investimento e das fontes de financiamento dunha peguena
e dunha mediana empresa no sector de madeira, moble e cortiza.

= Concepto e nocidns bésicas de contabilidade: activo, pasivo, patrimonio neto, ingresos,
gastos e contas anuais.

= Andlise da informacion contable: equilibrio da estrutura financeira e ratios financeiras
de solvencia, liquidez e rendibilidade da empresa.

= Plan financeiro: estudo da viabilidade econémica e financeira.
= Obrigas fiscais dunha pequena e dunha mediana empresa.

= Ciclo de xestion administrativa nunha empresa de fabricacion de carpintaria e moble:
documentos administrativos e documentos de pagamento.

= Coidado na elaboracion da documentaci én administrativo-financeira.

Orientacions pedagoxicas

Este modulo profesiona contén a formacion necesaria para desenvolver a propiainiciativa
no ambito empresarial, tanto cara ao autoemprego como cara a asuncion de responsabili-
dades e funciéns no emprego por conta allea.

A formacion do médulo permite alcanzar os obxectivos xerais h), i), j), k), ), m), n), i)
e 0) do ciclo formativo, e as competencias h), 1), j), k), 1), m), n) e fi).

As lifias de actuacién no proceso de ensino e aprendizaxe que permiten alcanzar os ob-
xectivos do médulo han versar sobre:

— Manexo das fontes de informacion sobre o sector das empresas de fabricacion de
carpintaria e moble incluindo a anélise dos procesos de innovacion sectorial en mar-
cha.

— Realizacion de casos e dindmicas de grupo que permitan comprender e valorar as ac-
titudes das persoas emprendedoras e axustar a slia hecesidade ao sector de madeira,
moble e cortiza.

— Utilizacion de programas de xestion administrativa e financeira para peguenas e me-
dianas empresas do sector.

— Realizacion dun proxecto empresarial relacionado coa actividade de fabricacion de
carpintaria e moble composto por un plan de empresa e un plan financeiro e que in-
clUatodas as facetas de posta en marcha dun negocio.

O plan de empresa incluird os seguintes aspectos. maduracion da idea de negocio, locali-
zacion, organizacion da producion e dos recursos, xustificacion da stia responsabilidade
socia, plan de méarketing, eleccion da forma xuridica, tramites administrativos, e axudas e
subvencions.
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O plan financeiro ha incluir o plan de tesouraria, a conta de resultados provisional e o
balance previsional, asi como a andlise da stia viabilidade econdmica e financeira.

E aconsellable que o proxecto empresarial se vaia realizando conforme se desenvolvan
0s contidos relacionados nos resultados de aprendizaxe.

O correcto desenvolvemento deste médulo esixe a disposicion de medios informéticos
con conexién ainternet e que polo menos duas sesions de traballo sexan consecutivas.
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1.13 Modulo profesional: formacion en centros de tra-
ballo

= Cbdigo: MP0550.
Duracion: 410 horas.

1.13.1 Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion

RAL. Identifica a estrutura e a organizacién das empresas de madeira e moble en rela-
cion coa producion e a comercializacion dos produtos e 0s servizos que obtefian.

CA1.1. Identificouse a estrutura organi zativa da empresa e as funcions de cada éarea.

CA1.2. Comparouse a estrutura da empresa coas organizacions empresariais tipo
existentes no sector.

CA1.3. Identificaronse os € ementos que constitien a rede loxistica da empresa: pro-
vedores, clientes, sistemas de producion, amacenamento, etc.

CA1.4. Identificaronse os procedementos de traballo no desenvolvemento da presta-
cién de servizo.

CA1.5. Vaoraronse as competencias necesarias dos recursos humanos para o desen-
volvemento éptimo da actividade.

CA1.6. Vdorouse a idoneidade das canles de difusion mais frecuentes nesta activi-
dade.

RA2. Aplica habitos éticos e laborais no desenvolvemento da sta actividade profe-
sional de acordo coas caracteristicas do posto de traballo e os procedementos estable-
cidos na empresa.

CA2.1. Recoriecéronse e xustificaronse:
— Disposicion persoal etemporal que necesita o posto de traballo.

— Actitudes persoais (puntualidade, empatia, etc.) e profesionais (orde, limpezae
seguridade necesarias para o posto de traballo, responsabilidade, etc.).

— Requisitos actitudinais ante a prevencion de riscos na actividade profesional e as
medidas de proteccion persoal.

— Requisitos actitudinais referidos & calidade na actividade profesional .

— Actitudes relacionais co propio equipo de traballo e coa xerarquia establecida na
empresa.

— Actitudes relacionadas coa documentacion das actividades realizadas no ambito
laboral.

— Necesidades formativas paraainsercion e areinsercion laboral no ambito cienti-
fico e técnico do bo facer profesional.

CA2.2. Identificaronse as normas de prevencion de riscos laborais que cumpra
aplicar na actividade profesional e os aspectos fundamentais da lei de prevencién de
riscos laborais.

CA2.3. Aplicaronse os equipamentos de proteccion individual segundo os riscos da
actividade profesiona e as hormas da empresa.

CA2.4. Mantivose unha actitude clara de respecto polo medio nas actividades de-
senvolvidas e aplicaronse as normas internas e externas vincul adas.

CA2.5. Mantivéronse organizados, limpos e libres de obstaculos o posto de traballo
e a area correspondente ao desenvolvemento da actividade.
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CAZ2.6. Interpretaronse e cumprironse as instrucions recibidas, e responsabilizouse
do traballo asignado.

CAZ2.7. Estableceuse unha comunicacién fluida e unha relacion eficaz coa persoa
responsable en cada situacion e cos membros do seu equipo, € mantivose un trato
correcto.

CA2.8. Coordinouse co resto do equipo e informouse de calquera cambio, necesida-
de salientable ou imprevisto.

CAZ2.9. Vaorouse aimportancia da actividade propia e a adaptacién aos cambios de
tarefas asignados no desenvolvemento dos procesos produtivos da empresa, e inte-
grouse nas novas funcions.

CA2.10. Comprometeuse responsablemente na aplicacién das normas e os procede-
mentos no desenvolvemento de calquera actividade ou tarefa.

RA3. Redliza operaciéns de recepcion, almacenamento e expedicion de materiais en
carpintaria e moble, respectando as condiciéns de seguridade e salide |aboral.

CA3.1. Interpretouse, formalizouse e tramitouse a documentacion de xestion de
existencias.

CA3.2. Efectuouse ainspeccion e medicion dos materiais e dos produtos.

CA3.3. Comunicaronselle & persoa responsable as deficiencias detectadas durante a
inspeccion.

CA3.4. Clasificaronse no almacén os materiais e 0s produtos.

CA3.5. Controléronse as existencias e 0s Seus nivels minimos e maximos.

CA3.6. Respectaronse as instrucions de seguridade, caducidade, temperatura, toxici-
dade, inflamabilidade e humidade marcadas por fabrica.

CA3.7. Aplicaronse os criterios establecidos pola empresa.

CA3.8. Verificouse a carga e a colocacion dos produtos durante a expedicién, cum-
prindo as normas de seguridade para evitar riscos innecesarios.

CA3.9. Manipuléronse os materiais e os produtos adoptando medidas de prevencion
e salde laboral.

RAA4. Elabora documentacion técnica para a fabricacion en carpintaria e moble aplican-
do os procedementos da empresa.

CAA4.1. Interpretaronse as instrucions de traballo.
CAA4.2. Compiléronse os datos destinados & fabricacién de carpintaria e moble.
CAA4.3. Aplicouse a solucion construtiva adecuada en fabricacion & medida.

CA4.4. Manexaronse os utensilios, os instrumentos de medida, os soportes e os for-
matos de que dispofia a empresa.

CAA4.5. Utilizaronse programas de desefio asistido por computador na elaboracion de
documentacién gréfica.

CAA4.6. Empregaronse ferramentas informéti cas na el aboraci én de orzamentos.

CA4.7. Indicaronse as caracteristicas basicas e as calidades dos materiais, etc., na
elaboracion de memorias.

CAA4.8. Integrouse no equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

RADS. Prepara materiais, comporfientes, maquinas e equipamentos de carpintaria e mo-
ble, e establece as condicions para a el aboracion da primeira peza.

CAbL.1. Dimensionaronse as pezas en bruto aproveitando convenientemente a mate-
riaprima
CAbL.2. Interpretouse o0 procedemento de fabricacion.
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CAbL.3. Montéronse ferramentas, accesorios e sistemas de seguridade nas maquinas
€ Nos equi pamentos de produci on.

CAb.4. Readlizouse 0 aperto e 0 axuste das ferramentas coa presion e as caracteristi-
cas requiridas.

CAbL.5. Axustaronse parametros de vel ocidade de xiro, de avance e medidas, etc.

CADbL.6. Verificouse o funcionamento e os parametros da maguina ou do equipamen-
to.

CAbL.7. Comprobéronse as caracteristicas técnicas e a calidade requirida das pezas
obtidas.

CAAL.8. Cumprironse nas operacions de posta a punto as normas de seguridade, cali-
dade e proteccion ambiental.

CAb.9. Identificaronse os riscos asociados ao mecanizado e adaptéronse as medidas
de seguridade requiridas na €laboracion da primeira peza.

CAA5.10. Integrouse no equipo de traballo e amosou iniciativa e interese.
CAb.11. Colaborouse na mellora do proceso de fabricacion.

RAG6. Mecaniza madeira e os seus derivados con maguinas e equipamentos, para o que
interpreta a documentacién técnica e aplica os protocol os establecidos.

CA®6.1. Dispuxose o material de xeito gue se asegure 0 abastecemento.

CA6.2. Veificouse o funcionamento da méquina e dos seus accesorios e equipa
mentos de proteccion.

CA®6.3. Controlouse a alimentacion das méaquinas e dos equipamentos.

CA6.4. Realizouse 0 mecanizado de pezas respectando as slias formas e as caracte-
risticas dimensionais.

CAB6.5. Redlizéronse operacions de control de calidade aplicando o manua da em-
presa.

CA®6.6. Rexeitaronse as pezas que non cumpran as caracteristicas de calidade.
CA®G.7. Colaborouse co equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

CA6.8. Redlizouse a limpeza e o mantemento de primeiro nivel da ferramenta, a
magquinaria e o equipamento de mecanizado.

CA6.9. Utilizaronse os equipamentos de proteccion individual (EPI) durante o me-
canizado e a manipulacion de pezas.

RA7. Colabora na posta a punto e no mecanizado de madeira e derivados con méquinas
de control numeérico (CNC), aplicando os protocol os establ ecidos.

CA7.1. Establecéronse as secuencias de programacion basicas de mecanizado por
CNC.

CA7.2. Redlizéronse os programas de acordo co manual de programacién emprega-
do.

CA7.3. Seleccionaronse as ferramentas e os utensilios para realizar o mecanizado
coamaguinade CNC.

CA7.4. Colaborouse na preparacién de méaquinas de control numérico aplicando pro-
cedementos requiridos.

CA7.5. Elaboraronse os utensilios para levar a cabo a fixacion da peza a maguina.
CA7.6. Comprobouse o funcionamento do programa e corrixironse desviacions.

CA7.7. Comprobouse que as caracteristicas técnicas da peza respondan a documen-
tacion do proceso.
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CA7.8. Redlizouse a limpeza e 0 mantemento de primeiro nivel da maquinaria de
control numeérico segundo o protocol o establecido.

CA7.9. Integrouse no equipo de traballo e amosouse iniciativa e interese.

CA7.10. Cumprironse as normas de prevencién de riscos laborais e de proteccion
ambiental, e identificaronse os riscos asociados, as medidas e 0s equipamentos para
oS previr.

= RAS8. Participa nas tarefas de montaxe e acabamento de elementos e produtos de car-
pintaria e moble, aplicando os procedementos establecidos.

CAB8.1. Estableceuse a secuencia de montaxe en funcién das especificacions técnicas
e dos medios disporiibles.

CAB8.2. Mecanizéronse 0s materiais para a col ocacién dos elementos de union.
CAB8.3. Redlizouse a premontaxe de subconxuntos e conxuntos en fabricacion a me-
dida

CAB8.4. Comprobaronse as dimensions e as tolerancias dos conxuntos.

CAB8.5. Montéronse ferraxes e accesorios segundo especificaciOns técnicas.

CAB8.6. Mesturaronse os compofientes de produtos de acabamento segundo as ins-
trucions de fébrica e as necesidades de producion.

CAB8.7. Aplicaronse acabamentos especiais e decorativos.

CA8.8. Controlouse o proceso de secado e curado das pezas, segundo 0s tempos es-
tablecidos.

CAB8.9. Limpéronse os utensilios e 0s equipamentos de aplicacion.

CAB8.10. Realizouse o mantemento de primeiro nivel dos equipamentos de aplica-
cién e secado ou curado.

CAB8.11. Cumprironse as normas de prevencién de riscos laborais e de proteccion
ambiental, e identificaronse os asociados, asi como as medidas e 0s equipamentos
para 0s previr.

Este moédulo profesiona contrible a completar as competencias e os obxectivos xerais pro-
pios deste titulo que se a canzaran no centro educativo, ou a desenvolver competencias ca-
racteristicas de dificil consecucion nel.
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Anexo |l

A) Espazos minimos

Espazo formativo

Superficie en m2
(30 alumnos/as)

Superficie en m2
(20 alumnos/as)

Grao de utilizacion

= Aula técnica 90 60 48 %
= Taller de mecanizado 240 180 40 %
= Taller de montaxe e acabamento 240 180 10 %
= Almacén 90 60 2%

A Conselleria de Educacion e Ordenacion Universitaria podera autorizar unidades para
menos de trinta postos escolares, polo que serd posible reducir os espazos formativos
proporcionamente a0 nimero de alumnos e alumnas, tomando como referencia para a
determinacion das superficies necesarias as cifras indicadas nas columnas segunda e
terceira datdboa.

O grao de utilizacion expresa en tanto por cento a ocupacion en horas do espazo previs-
ta para a imparticién das ensinanzas no centro educativo, por un grupo de alumnado,
respecto da duracion total destas.

Na marxe permitida polo grao de utilizacidn, os espazos formativos establecidos poden
ser ocupados por outros grupos de alumnos e alumnas que cursen 0 MesmMo ou outros
ciclos formativos, ou outras etapas educativas.

En todo caso, as actividades de aprendizaxe asociadas aos espazos formativos (coa
ocupacion expresada polo grao de utilizacién) poderan redlizarse en superficies utiliza-
das tamén para outras actividades formativas afins.

B) Equipamentos minimos

Equipamento

— Equipamentos audiovisuais.

— Equipamentos informaticos instalados en rede e con conexién a internet.
— Plotter AO.

— Impresora A3.

— Microscopio 100X.

— Estufa de secado.

— Ferramenta eléctrica portatil: lixadoras, trades, desaparafusadores, inseridoras-trade de bisagra, caladoras, serras circulares, cepillos, gar-
lopas, etc.

— Cravadoras pneumaticas.

— Instrumentos de ensaio (higrometro, xilohigrometro, durémetro, rugosimetro, colorimetro, viscosimetro, abrasimetro, etc.).
— Extraccién centralizada de po.

— Centro de mecanizado CNC.

— Serra de cinta.

— Escuadradora.

— Cepilladora.

— Regroso.

— Fresa-tupi.

— Calibradora.

— Canteadora para cantos de PVC e madeira.

— Trade de columna.

— Escoupradora.

— Tomos.

— Prensas hidraulicas para superficies planas, de baleiro para curvaxes, e de montaxe de modulos, caixéns, etc.
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Equipamento

Entarugadora.

Engalletadora.

Bispeladora.

Equipamento de aspiracion.

Sistema de suxeicion ao baleiro.

Cabina de vernizado.

Instalacion de aire comprimido. Compresor.

Secador de aire.

Equipamentos de presién para pintado (aerograficos, airless, airmix, electrostaticos, etc.).
Recicladora de disolventes.

Méquina limpadora de pistolas.

Basculas de precision.

Probetas e medidores.

Equipamento de laboratorio (vernizadora de cortina, rolete, etc.).
Equipamento de movemento de material.

Carro amoreador para secadoiro.
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Anexo |l

A) Especialidades do profesorado con atribucion docente nos mdédulos profesio-
nais do ciclo formativo de grao medio de carpintaria e moble

Médulo profesional

Especialidade do profesorado

Corpo

MP0538. Materiais en carpintaria € moble.

Procesos e produtos en madeira e moble.

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

MP0539. Soluciéns construtivas.

Procesos e produtos en madeira e moble.

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

MP0540. Operacions basicas de carpinta-
ria.

Fabricacién e instalacion de carpintaria e
moble.

Profesorado técnico de formacién profesional.

MP0541. Operacions basicas de moblaxe.

Fabricacin e instalacidn de carpintaria e
moble.

Profesorado técnico de formacién profesional.

MP0542. Control de almacén.

Fabricacién e instalacion de carpintaria e
moble.

Profesorado técnico de formacion profesional.

MP0543. Documentacién técnica.

Procesos e produtos en madeira e moble.

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

MP0544. Mecanizado de madeira e deriva-

dos.

Fabricacién e instalacidn de carpintaria e
moble.

Profesorado técnico de formacién profesional.

MP0545. Mecanizado por control numérico
en carpintaria e moble.

Fabricacién e instalacidn de carpintaria e
moble.

Profesorado técnico de formacién profesional.

MP0546. Montaxe de carpintaria e moble.

Fabricacidn e instalacidn de carpintaria e
moble.

Profesorado técnico de formacién profesional.

MP0547. Acabamentos en carpintaria e
moble.

Fabricacidn e instalacidn de carpintaria e
moble.

Profesorado técnico de formacién profesional.

MP548. Formacion e orientacion laboral.

Formacién e orientacion laboral.

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

MP549. Empresa e iniciativa emprendedo-
ra.

Formacién e orientacién laboral.

Catedraticos/as de ensino secundario.
Profesorado de ensino secundario.

B) Titulacions equivalentes para efectos de docencia

Corpos

Especialidades

Titulacions

dario.

= Profesorado de ensino secun-

Formacién e orientacion laboral.

Diplomado/a en ciencias empresariais.
Diplomado/a en relaciéns laborais

Diplomado/a en traballo social.

Diplomado/a en educacién social.

Diplomado/a en xestion e administracidn publica.

Procesos e produtos en madeira e
moble.

Enxefieiro/a técnico/a forestal, especialidade en industrias
forestais.

Enxefieiro/a técnico/a industrial, especialidade en mecanica.
Enxefieiro/a técnico/a en desefio industrial.
Arquitecto/a técnico/a.

cion profesional.

= Profesorado técnico de forma-

Fabricacién e instalacidn de carpintaria
e moble.

Técnico/a superior en producién de madeira e moble, ou ou-
tros titulos equivalentes.

Técnico/a superior en desenvolvemento de produtos de car-
pintaria € moble, ou outros titulos equivalentes.
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C) Titulaciéns requiridas para a imparticion dos moédulos profesionais que confor-
man o titulo para os centros de titularidade privada ou doutras administracions
distintas da educativa, e orientacions para a Administracion educativa

Médulos profesionais

Titulacions

MP0538. Materiais en carpintaria € moble.
MP0539. Soluciéns construtivas.

MP0543. Documentacion técnica.

MP0548. Formacion e orientacion laboral.
MP0549. Empresa e iniciativa emprendedora.

Licenciado/a, enxefieiro/a, arquitecto/a ou o titulo de grao corres-
pondente, ou outros titulos equivalentes para os efectos de docen-
cia.

MP0540. Operacions basicas de carpintaria.
MP0541. Operacions basicas de moblaxe.
MP0542. Control de almacén.

MP0544. Mecanizado de madeira e derivados.

MP0545. Mecanizado por control numérico en carpintaria e moble.

MP0546. Montaxe de carpintaria e moble.
MP0547. Acabamentos en carpintaria e moble.

Licenciado/a, enxefieiro/a, arquitecto/a ou o titulo de grao corres-
pondente, ou outros titulos equivalentes.

Diplomado/a, enxefieiro/a técnico/a ou arquitecto/a técnico/a, ou o
titulo de grao correspondente, ou outros titulos equivalentes.
Técnico/a superior en producion de madeira e moble, ou outros
titulos equivalentes.

Técnico/a superior en desenvolvemento de produtos de carpintaria e
moble, ou outros titulos equivalentes.
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Anexo IV

Validaciéns entre médulos profesionais de titulos establecidos ao abeiro da Lei
organica 1/1990 (LOXSE) e os establecidos no titulo de técnico en carpintaria e

moble ao abeiro da Lei organica 2/2006

Médulos profesionais incluidos nos ciclos formativos establecidos
na LOXSE

Madulos profesionais do ciclo formativo (LOE):
carpintaria e moble

= Materiais e produtos en industrias da madeira.

MP0538. Materiais en carpintaria e moble.

= Mecanizado industrial da madeira.

MP0540. Operacions basicas de carpintaria.
MP0541. Operacions basicas de moblaxe.
MP0544. Mecanizado de madeira e derivados.

= Control de almacén en industrias da madeira.

MP0542. Control de almacén.

= Montaxe industrial de carpintaria e moble.

MP0546. Montaxe de carpintaria e moble.

= Aplicacion de acabamentos en carpintaria € moble.

MP0547. Acabamentos en carpintaria e moble.

= Formacién e orientacion laboral.
= Seguridade na industria da madeira e o moble.

MP0548. Formacion e orientacién laboral.

= Formacion en centro de traballo do titulo de técnico en fabricacion
industrial de carpintaria e moble.

MP0550. Formacion en centros de traballo.
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Anexo V

A) Correspondencia das unidades de competencia acreditadas consonte o esta-
blecido no artigo 8 da Lei organica 5/2002, do 19 de xufio, cos médulos profesio-
nais para a sua validacion

Unidades de competencia acreditadas Madulos profesionais validables

= MP0540. Operacidns basicas de carpintaria.

= UC0160_2: P aqui i tos de taller.
~++ Ffeparar maquinas € equipamentos ae tarler = MPO0541. Operacidns basicas de moblaxe.

= UC0171_2: Controlar e organizar compofientes e accesorios de

o = MP0542. Control de almacén.
carpintaria e moble.

= UC0161_2: Preparar maquinas e equipamentos de taller industriali-
zados.

= UC0162_1: Mecanizar madeira e derivados.

= MP0544. Mecanizado de madeira e derivados.
= MP0545. Mecanizado por control numérico en carpintaria e moble.

= UC0172_2: Montar mobles e elementos de carpintaria. = MP0546. Montaxe de carpintaria e moble.

= UC0166_2: Preparar o soporte e por a punto os produtos e 0s
equipamentos para a aplicacién do acabamento.

= UC0168_2: Realizar a tinguidura, e acabamentos especiais e deco-
rativos.

= MP0547. Acabamentos en carpintaria e moble.

Nota: as persoas matriculadas neste ciclo formativo que tefian acreditadas todas as unida-
des de competencias incluidas no titulo, de acordo co procedemento establecido no Real
decreto 1224/2009, de recofiecemento das competencias profesionais adquiridas por expe-
riencia laboral ou por vias non formais de formacion, terén validados os modulos profe-
sionais "MP0539. Soluciéns construtivas' e "M P0543. Documentacion técnica'.

B) Correspondencia dos médulos profesionais coas unidades de competencia pa-
ra a sta acreditacion

Médulos profesionais superados

Unidades de competencia acreditables

MP0540. Operacions basicas de carpintaria.
MP0541. Operacions basicas de moblaxe.

UC0160_2: Preparar maquinas e equipamentos de taller.

MP0542. Control de almacén.

UC0171_2: Controlar e organizar compofientes e accesorios de
carpintaria € moble.

MP0544. Mecanizado de madeira e derivados.
MP0545. Mecanizado por control numérico en carpintaria e moble.

UC0161_2: Preparar maquinas e equipamentos de taller industriali-
zados.

UC0162_1: Mecanizar madeira e derivados.

MP0546. Montaxe de carpintaria e moble.

UC0172_2: Montar mobles e elementos de carpintaria.

MP0547. Acabamentos en carpintaria e moble.

UC0166_2: Preparar o soporte e pdr a punto os produtos e 0s
equipamentos para a aplicacién do acabamento.

UC0168_2: Realizar a tinguidura, e acabamentos especiais e deco-
rativos.
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6. Anexo VI

Organizacién dos mddulos profesionais do ciclo formativo para o réxime ordinario

Curso Médulo Duracion Especialidade do profesorado
1° = MP0538. Materiais en carpintaria e moble. 133 | Procesos e produtos en madeira e moble.
1° = MP0539. Solucions construtivas. 187 | Procesos e produtos en madeira e moble.
1° = MP0540. Operacions basicas de carpintaria. 240 | Fabricacion e instalacion de carpintaria e moble.
1° = MP0541. Operacions basicas de moblaxe. 240 | Fabricacion e instalacion de carpintaria e moble.
1° = MP0542. Control de almacén. 53 Fabricacion e instalacion de carpintaria e moble.
1° = MP0548. Formacion e orientacion laboral. 107 | Formacion e orientacion laboral.
Total 1° 960
(FCE)
2° = MP0543. Documentacion técnica. 140 | Procesos e produtos en madeira e moble.
2° = MP0544. Mecanizado de madeira e derivados. 158 Fabricacion e instalacion de carpinteria e moble.
2° = MP0545. Mecanizado por control numérico en carpinta- 105 Fabricacidin e instalacion de carpinteria e moble
ria e moble '
2° = MP0546. Montaxe de carpintaria e moble. 87 Fabricacion e instalacion de carpinteria e moble.
2° = MP0547. Acabamentos en carpintaria e moble. 87 Fabricacion e instalacion de carpinteria e moble.
2° = MP0549. Empresa e iniciativa emprendedora. 53 Formacion e orientacion laboral.
Total 2° 630
(FCE)
2° = MP0550. Formacion en centros de traballo. 410
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1.

Anexo VI

Organizacién dos mdédulos profesionais en unidades formativas de menor dura-

cion
Médulo profesional Unidades formativas Duracioén
MP0538_12. Propiedades e utilizacion das madeiras e dos seus derivados. 45
= MP0538. Materiais en carpintaria e moble.
MP0538_22. Procesos de primeira e segunda transformacion, de fabricacion 88
e de instalacion.
MP0539_12. Soluciéns en fabricacion e instalacion. 63
= MP0539. Solucions construtivas.
MP0539_22. Desefio e patrons. 124
MP0540_12. Fabricacion manual de elementos de carpintaria. 120
= MP0540. Operaciéns basicas de carpintaria.
MP0540_22. Fabricacién con maquinas convencionais en carpintaria. 120
MP0541_13. Seleccion de materiais e elaboracién de patréns 40
MP0541_23. Mecanizado e montaxe de pezas de moblaxe utilizando maqui- 100
= MP0541. Operacions basicas de moblaxe. nas portatiles.
MP0541_33. Mecanizado e montaxe de pezas de moblaxe utilizando maqui- 100
nas convencionais.
MP0543_12. Elaboracion de documentacion técnica. 90
= MP0543. Documentacién técnica.
MP0543_22. Elaboracion de proxectos de fabricacion. 50
MP0548_12. Prevencion de riscos laborais. 45
= MP0548. Formacion e orientacion laboral.
MP0548_22. Equipos de traballo, dereito do traballo e da seguridade social, 62

e procura de emprego.
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